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Admira® Fusion x-base

C €os
In accordance with DIN EN ISO 4049

Instructions for use

Product description:

Admira Fusion x-base is a flowable, light-curing, radiopaque nano-hybrid
ORMOCER? base restorative material. It is characterised by an increased depth of
cure while at the same time showing reduced shrinkage stress, which means that it
can be cured in layers of 4 mm thickness.

When used as a base/liner Admira Fusion x-base has to be overlaid occlusally
with a covering layer, of at least 2 mm, of a universal or posterior composite/
ORMOCER®. Admira Fusion x-base contains 72 % w/w inorganic fillers and is
used with a dentine-enamel bond.

Shade:
Universal (U)

Indications:

- Base in class | and Il cavities

— Cavity lining under direct restorative materials in class | and Il cavities

- Small, non occlusal stress-bearing class | restorations according to
invasive filling therapy

- Class lll and V restorations

Extended fissure sealing

- Undercut blockout

Repair of small enamel defects

— Repair of small defects in aesthetic indirect restorations

Repair of temporary C&B-materials

Core build-up

minimally

Preparation:
Clean the teeth to be treated. If required mark occlusal contact points. Allow the
material to reach room temperature before use.

Cavity preparation:
In principle, cavity preparation should be carried out according to the rules of
adhesive filling therapy and should be minimally invasive to conserve healthy
tooth substance. Bevel the enamel margins on anteriors. Clean and dry the cav-
ity afterwards. Non-carious cervical lesions do not have to be prepared; thorough
cleaning is sufficient here.

Creating a dry working field:
Ensure that the work area is sufficiently dry. Use of a rubber dam is recom-
mended.

Matrix placement:
Take appropriate measures for areas where the applied Admira Fusion x-base
can flow away. Translucent matrices that are wedged in the approximal area are
advantageous. Minimal separation facilitates the shaping of the approximal
contact and placement of the matrix.

Pulp protection:
A suitable pulp-protective liner that can be covered with a stable cement, if
necessary, should be applied in close proximity to the pulp.

Bonding material:
Admira Fusion x-base is used in the adhesive technique with a dentine-enamel
bond. Any light-curing bond material can be used. Follow the respective instruc-
tions for use with regard to preparation (etching technique) and application.

Application of Admira Fusion x-base:

Lock the enclosed application cannule on the syringe with a clockwise turn and
directly apply Admira Fusion x-base. Do not pull the plunger back on the sy-
ringe during or after use to guarantee the functioning of the non-dripping syringe.
Begin applying the material directly into the prepared cavity at the deepest point
and fill the cavity from bottom to top. Keep the tip of the metal cannula immersed
all times. To prevent the formation of air bubbles ensure a slow, even flow. If nec-
essary, air bubbles or excess material can be removed before polymerisation.
When used as a base/liner the distance to the occlusal margin of the cavity must
be at least 2 mm. Admira Fusion x-base can be polymerised in increments of
up to 4 mm.

Light-curing:
Conventional polymerisation devices are suitable for light-curing the material.
When using an LED-/halogen light with a minimum light output of 800 mW/cm?
the curing time is 20 s, for a minimum light output of 500 mW/cm? the curing
time is 40 s.
Hold the light emission tip of the device as close as possible to the surface of the
filling. Otherwise, the curing depth may be reduced. Incomplete curing may lead
to discolouration and discomfort.

Final occlusal layer:
When used as a base/liner Admira Fusion x-base has to be overlaid with a cov-
ering layer, of at least 2 mm, of a universal or posterior composite/ORMOCER®.
For working and finishing directions follow the manufacturer’s instructions for
use.

Finishing:
The restoration can be finished and polished immediately after removing the
matrices (e.g., fine or extra-fine diamond bur, polisher). The tooth should be
fluoridated as a final step.

Information, precautionary measures:

- Admira Fusion x-base contains methacrylates and BHT. Admira Fusion x-base

should not be used in case of known hypersensitivities (allergies) to any of

these ingredients.

The enclosed application canullae are intended for single use and must be

disposed of after only one use. Return the cap to the syringe after use.

- Phenolic substances, especially preparations containing eugenol or thymol,
interfere with the curing of filling composites. Avoid the use of zinc oxide eugenol
cements or other eugenol-containing materials in combination with filling
composites.

Storage:

Store at temperatures of 4 °C to 23 °C. If refrigerated, the material must be allowed
to reach room temperature before use. To avoid exposure to light and potentially
resulting polymerisation, syringes must be closed immediately after dispensing. Do
not use after expiry date.

Our preparations have been developed for use in dentistry. As far as the application
of the products delivered by us is concerned, our verbal and/or written information
has been given to the best of our knowledge and without obligation. Our informa-
tion and/or advice do not relieve you from examining the materials delivered by us
as to their suitability for the intended purposes of application. As the application of
our preparations is beyond our control, the user is fully responsible for the applica-
tion. Of course, we guarantee the quality of our preparations in accordance with the
existing standards and corresponding to the conditions as stipulated in our gener-
al terms of sale and delivery.

ORMOCER? is a registered trademark of Fraunhofer Gesellschaft zur Forderung der
angewandten Forschung e.V., Miinchen, Germany.

Produktbeschreibung:

Admira Fusion x-base ist ein flieBfahiges, lichthartendes, réntgenopakes Nano-
Hybrid-ORMOCER?® Basis-Fullungsmaterial. Es zeichnet sich insbesondere durch
eine hohe Durchhértetiefe bei gleichzeitig reduzierter Schrumpfspannung aus und
ermoglicht so Inkrementstarken bis 4 mm.

Bei der Verwendung als Fillungsbasis muss Admira Fusion x-base okklusal mit
einer mindestens 2 mm starken Deckschicht eines Universal- oder Seitenzahn-
composites/-ORMOCER®s tiberschichtet werden. Admira Fusion x-base enthélt
72 Gew.-% anorganische Fllstoffe und wird mit einem Dentin-Schmelzbond an-
gewendet.

Entspricht DIN EN I1SO 4049

Gebrauchsanweisung

Farbe:
Universal (U)

Indikationen:

- Unterfiillung (Fillungsbasis) in Kavitaten der Klassen | und Il

- Kavitatenlining, als erste Schicht bei Kavitaten der Klassen | und Il

- Kleine, nicht okklusionstragende Fiillungen der Klasse | gemé&B der minimal-
invasiven Fiillungstherapie

- Fullungen der Klassen Il und V

Erweiterte Fissurenversiegelung

Ausblocken von Unterschnitten

Reparatur kleiner Schmelzdefekte

Reparatur kleiner Defekte bei dsthetischen indirekten Restaurationen

Reparatur provisorischer K&B-Materialien

Stumpfaufbau

Vorbereitung:

Zu behandelnde Zahne reinigen. Gegebenenfalls okklusale Kontaktpunkte mar-
kieren. Vor der Anwendung Material auf Raumtemperatur bringen.

Kavitatenpraparation:
Grundsétzlich sollte die Kavititenpraparation nach den Regeln der adhésiven Fiil-
lungstherapie und minimalinvasiv zur Schonung gesunder Zahnhartsubstanz er-
folgen. Bei Frontzahnversorgungen die Schmelzrander anschrégen. AnschlieBend
Kavitat reinigen und trocknen. Kariesfreie Lasionen im Zahnhalsbereich brau-
chen nicht prépariert zu werden, hier ist eine griindliche Reinigung ausreichend.

Trockenlegung:
Fur ausreichende Trockenlegung sorgen. Die Verwendung von Kofferdam wird
empfohlen.

Matrize platzieren:
Treffen Sie in Bereichen, wo das gelegte Admira Fusion x-base abflieBen kann,
entsprechende MaBnahmen. Vorteilhaft sind transluzente Matrizen, die im appro-
ximalen Bereich verkeilt werden. Minimale Separation erleichtert die Approximal-
kontaktgestaltung und das Anlegen der Matrize.

Pulpaschutz:
Im pulpennahen Bereich sollte ein geeigneter Pulpaschutz appliziert werden, der
gegebenenfalls mit einem stabilen Zement Uberschichtet wird.

Bondmaterial:
Admira Fusion x-base wird in der Adhésivtechnik mit einem Dentin-Schmelzbond
angewandt. Es kénnen alle lichthartenden Bondingmaterialien verwendet werden.
Beziiglich der Vorbereitung (Atztechnik) sowie Verarbeitung ist die jeweilige
Gebrauchsanweisung zu beachten.

Applikation von Admira Fusion x-base:
Beigefugte Applikationskanule durch Drehen im Uhrzeigersinn auf der Spritze ar-
retieren und Admira Fusion x-base direkt applizieren. Um die Funktion der nach-
lauffreien Spritze zu gewahrleisten, ist darauf zu achten, dass wahrend oder nach
der Benutzung der Stempel nicht zuriickgezogen werden darf.
Material am tiefsten Punkt beginnend direkt in die praparierte Kavitat einbringen
und die Kavitat von unten nach oben auffiillen. Dabei die Spitze der Metallkanile
eingetaucht lassen. Bei der Applikation auf ein langsames gleichméaBiges Ausflie-
Ben achten, um Luftblasen zu vermeiden. Luftblasen und Uberschiisse ggf. vor
der Polymerisation entfernen.
Bei Verwendung als Fiillungsbasis muss der Abstand zum okklusalen Kavita-
tenrand mindestens 2 mm betragen. Admira Fusion x-base kann in Inkremen-
ten bis zu einer Starke von 4 mm polymerisiert werden.

Lichthartung:
Zur Lichthartung des Materials sind handelsibliche Polymerisationsgerate ge-
eignet. Die Aushértezeit betragt bei Verwendung einer LED-/Halogenlampe mit
einer Lichtleistung von mindestens 800 mW/cm? 20 s, bei einer Lichtleistung von
mindestens 500 mW/cm? betrégt sie 40 s.
Das Lichtaustrittsfenster der Lampe so nah wie méglich an die Fiillungsoberfla-
che bringen, sonst ist mit einer schlechteren Durchhértung zu rechnen. Eine un-
genligende Aushartung kann zu Verfarbungen und Beschwerden fiihren.

Okklusale Deckschicht:
Bei Verwendung als Fiillungsbasis muss Admira Fusion x-base mit einer min-
destens 2 mm starken Deckschicht eines Universal- oder Seitenzahncompo-
sites/~-ORMOCER®es Uberschichtet werden. Bezlglich der Verarbeitung und
Ausarbeitung ist die jeweilige Gebrauchsanweisung zu beachten.

Ausarbeitung:
Die Ausarbeitung und Politur der Fiillung kann unmittelbar nach dem Entfernen
der Formhilfen erfolgen (z. B. feine bzw. extrafeine Diamantschleifer, Polierer).
Zum Abschluss sollte der Zahn fluoridiert werden.

Admira Fusion x-base enthélt Methacrylate und BHT. Bei bekannten Uberempfind-
lichkeiten (Allergien) gegen diese Inhaltsstoffe von Admira Fusion x-base ist auf
die Anwendung zu verzichten.

Die beiliegenden Applikationskantilen sind fiir den Einmalgebrauch gedacht und
missen nach jeder Anwendung entsorgt werden. Spritzenverschluss nach
Gebrauch wieder aufsetzen.

Phenolische Substanzen, insbesondere eugenol- und thymolhaltige Praparate
filhren zu Aushértungsstérungen der Fillungskunststoffe. Die Verwendung von
Zinkoxid-Eugenol Zementen oder anderer eugenolhaltiger Werkstoffe in Verbin-
dung mit Fuillungskunststoffen ist daher zu vermeiden.

Lagerung:

Lagerung bei 4 °C - 23 °C. Bei Lagerung im KuhlIschrank das Material vor der Ver-
wendung auf Raumtemperatur bringen. Spritzen nach der Materialentnahme sofort
verschlieBen, um Lichteinwirkung und dadurch bedingte Polymerisation zu verhin-
dern. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Unsere Praparate werden fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt. Soweit es
die Anwendung der von uns gelieferten Praparate betrifft, sind unsere wértlichen
und/oder schriftlichen Hinweise bzw. unsere Beratung nach bestem Wissen abge-
geben und unverbindlich. Unsere Hinweise und/oder Beratung befreien Sie nicht
davon, die von uns gelieferten Préparate auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Anwendungszwecke zu priifen. Da die Anwendung unserer Praparate ohne unsere
Kontrolle erfolgt, liegt sie ausschlieBlich in Ihrer eigenen Verantwortung. Wir gewahr-
leisten selbstverstandlich die Qualitat unserer Praparate entsprechend bestehender
Normen sowie entsprechend des in unseren allgemeinen Liefer- und Verkaufsbedin-
gungen festgelegten Standards.

ORMOCER? ist ein registriertes Warenzeichen der Fraunhofer Gesellschaft zur
Foérderung der angewandten Forschung e.V., Miinchen, Deutschland.

Description du produit :

Admira Fusion x-base est un matériau de base d‘obturation ORMOCER® nano-
hybride, fluide, photopolymérisable et radio-opaque. Il se distingue particuliere-
ment par une profondeur de polymérisation élevée avec une tension de rétraction
réduite en méme temps, permettant ainsi des incréments de 4 mm d’épaisseur.
Lors d‘une utilisation commebase pour restaurations, Admira Fusion x-base doit
étre couvert du cété occlusal avec une couche de 2 mm minimum d‘un composite/
ORMOCER?® universel ou postérieur. Admira Fusion x-base est chargé a 72 %
(en masse) de particules anorganiques et est appliqué avec un adhésif amélo-den-
tinaire.

Correspond a DIN EN ISO 4049
Mode d’emploi

Teinte :
Universelle (U)

Indications :

— Base pour restaurations dans les cavités de classes | et Il

- Fond de cavité, comme premiére couche dans les cavités de classes | et Il
- Petites obturations non-soumises aux contraintes mécaniques de la classe |
selon la technique d’obturation, avec une invasion minimale

Obturations des classes Il et V

Scellement de fissures étendues

Comblement des contre-dépouilles

— Réparation de petits défauts d’émail

- Réparation de petits défauts des restaurations indirectes, esthétiques
Réparation de matériaux provisoires pour couronnes et bridges
Reconstitution de moignons

Préparation :
Nettoyer les dents a traiter. Marquer les points de contact occlusaux, le cas
échéant. Faire monter le matériau a la température ambiante avant I'utilisation.

Préparation de la cavité :
En principe, la préparation de la cavité devrait étre effectuée selon les régles de
la technique d’obturation adhésive, avec une préparation minimale pour conser-
vant les tissus dentaires sains. Pour le traitement des dents antérieures biseauter
les bords d’émail. Ensuite nettoyer et sécher la cavité. En cas de lésions non-
cariées dans le secteur du collet une préparation n’est pas obligatoire, il suffit un
nettoyage soigneux.

Séchage :
S’assurer d’un séchage suffisant. Nous recommandons Iutilisation d’une digue
en caoutchouc.

Mise en place d’'une matrice :
Prendre les mesures adéquates dans les secteurs présentant un risque d’écoule-
ment du Admira Fusion x-base appliqué. L’utilisation de matrices translucides,
mise en place dans le secteur proximal, est avantageuse. Une séparation mini-
male facilite la formation du contact proximal et la mise de la matrice.

Protection de la pulpe :
A proximité de la pulpe, une protection pulpaire appropriée devrait étre appli-
quée. Couvrir cette protection pulpaire avec une couche d’un ciment stable, le
cas échéant.

Adhésif :
Admira Fusion x-base est utilisé selon la technique adhésive avec un adhésif
ameélo-dentinaire. Tous les adhésifs photopolymérisables peuvent étre utilisés.
Voir le mode d’emploi correspondant pour la préparation (technique de mordan-
cage) et la manipulation.

Application de Admira Fusion x-base :
Fixer la canule d’application jointe par rotation dans le sens des aiguilles d’une
montre sur la seringue et appliquer Admira Fusion x-base directement. Pour
assurer le bon fonctionnement de la seringue évitant toute coulée de produit, ne
pas retirer le piston au cours/apreés I'utilisation.
Appliquer le matériau directement dans la cavité préparée (commencer au point
plus profond) et remplir la cavité du bas vers le haut. Laisser la pointe de la canule
métallique plongée dans le matériau pendant I'application. Pour éviter des bulles
d’air, extraire le matériau lentement et régulierement. Enlever les bulles d'air et les
excédents avant la polymérisation, le cas échéant.
Lors d’une utilisation comme base pour restaurations, la distance par rapport au
bord occlusal de la cavité doit étre de 2 mm minimum. Admira Fusion x-base
peut étre polymérisé par incréments d’une épaisseur jusqu’a 4 mm.

Photopolymérisation :

Pour la photopolymérisation du matériau les appareils habituels de polymérisa-
tion peuvent étre utilisés. Lors de I'utilisation d’une lampe halogéne/LED avec une
puissance de la lumiére de 800 mW/cm? minimum, le temps de prise est de 20 s,
lors de I'utilisation d’une lampe avec une puissance de la lumiére de 500 mW/cm?
minimum, le temps de prise est de 40 s.

Mettre la source de lumiére le plus proche possible de la surface de I'obturation,
autrement la profondeur de polymérisation est réduite. Une polymeérisation insuf-
fisante peut conduire a une altération des teintes et a des irritations.

Couche de revétement occlusal :
Lors d’une utilisation comme base pour restauration, Admira Fusion x-base
doit étre couvert avec une couche de 2 mm minimum d’un composite/
ORMOCER® universel. universel ou postérieur. Suivre le mode d’emploi
correspondant pour I'application et la finition.

Finition :
La finition et le polissage de I'obturation peuvent étre effectués immédiatement
apres I'enlevement des matrices, moules ou coins (par ex. diamant a grain fin
ou ultra-fin, polissoir). Finalement, une fluoration de la dent devrait étre réalisée.

Consignes de sécurité, précautions :

- Admira Fusion x-base contient méthacrylates et BHT. Dans le cas d’hypersen-

sibilités (allergies) connues & ces composants d’Admira Fusion x-base ne pas

utiliser le produit.

Les canules d’application jointes sont pour une utilisation unique et doivent étre

éliminées aprés toute application. Remettre le capuchon sur la seringue apres

I'utilisation.

- Les préparations contenant des substances phénoliques, particuliérement a base
d’eugénol et de thymol, génent la prise des résines. L’utilisation de ciments oxyde
de zinc eugénol ou d’autres matériaux eugénolés en combinaison avec les
résines est par conséquent a éviter.

Stockage :

Stocker a une température entre 4 °C a 23 °C. En cas d’une conservation au
réfrigérateur, faire monter le matériau a la température ambiante avant I'utilisation.
Refermer immédiatement aprés I'usage les seringues afin d’éviter une action de la
lumiére pouvant provoquer une polymérisation. Ne plus utiliser au-dela de la date
de péremption.

Nos préparations ont été développées pour utilisation en dentisterie. Quant a
I'utilisation des produits que nous livrons, les indications données verbalement et/
ou par écrit ont été données en bonne connaissance de cause et sans engagement
de notre part. Nos indications et/ou nos conseils ne vous déchargent pas de tester
les préparations que nous livrons en ce qui concerne leur utilisation adaptée pour
I'application envisagée. Puisque I'utilisation de nos préparations s’effectue en dehors
de notre controle, elle se fait exclusivement sous votre propre responsabilité. Nous
garantissons bien entendu la qualité de nos produits selon les normes existantes ainsi
que selon les standards correspondants & nos conditions générales de vente et de
livraison.
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Descripcién del producto:

Admira Fusion x-base es un material de base de restauracion ORMOCER®
nano-hibrido, fluido, fotopolimerizable y radiopaco. Se caracteriza por una profun-
didad de curado elevada mientras que presenta al mismo tiempo un estrés de
contraccién reducido; quiere decir que puede ser curado en capas de un incre-
mento de 4 mm.

Si se usa como base, Admira Fusion x-base tiene que ser recubierto de oclusal
con una cobertura de por lo menos 2 mm de un composite/ORMOCER® universal
o para posteriores. Admira Fusion x-base contiene un 72% en peso de rellenos
inorganicos y es usado con un bonding de dentina/esmalte.

Corresponde a DIN EN 1SO 4049

Instrucciones de uso

Color:
Universal (U)

Indicaciones:

— Base para restauraciones en cavidades de las clases | y Il

— Fondo de cavidad, como primera capa en cavidades de las clases | y Il

— Obturaciones pequefas sin cargas oclusales de la clase | de acuerdo con la
terapia de obturacion minimamente invasiva

— Obturaciones de las clases lll y V

— Sellado de fisuras ampliadas

- Blogueado de socavados

— Reparacion de pequefios defectos de esmalte

- Reparacion de pequefos defectos en caso de restauraciones estéticas indirectas

— Reparacion de materiales provisionales para coronas y puentes

— Reconstruccién de mufiones

Elaboracién:
Limpiense los dientes a tartar. En caso necesario, marcar los puntos de contacto
oclusales. El material deberia alcanzar la temperatura ambiente antes del uso.

Preparacion de la cavidad:
En general, deberia efectuarse una preparacion de cavidades segun las reglas
de la terapia de restauracion adhesiva y minimamente invasiva para la proteccién
de la sustancia dentaria sana. Biselar los margenes del esmalte en caso de un
tratamiento de los anteriores. A continuacion, limpiar y secar la cavidad. No es
necesario preparar las lesiones libres de caries en el drea cervical, una limpieza
a fondo es suficiente.

Secado:
Genere un campo suficientemente seco. Se recomienda el uso de un dique de
goma.

Colocar la matriz:
Tomar medidas correspondientes en las éreas en las que pueda fluir el Admira
Fusion x-base aplicado. El uso de matrices transparentes que se acufian en
areas aproximadas es ventajoso. Una separacion minima facilita la configuracion
de los contactos aproximados y la colocacion de la matriz.

Proteccion pulpar:
Se deberia aplicar una proteccioén pulpar apropiada en el area cerca de la pulpa,
que deberia ser cubierta eventualmente con un cemento estable.

Material adhesivo:
Admira Fusion x-base se aplica en la técnica adhesiva con un adhesivo para
dentina y esmalte. Se pueden utilizar todos los materiales adhesivos fotopoli-
merizables. Referente a la preparacion (técnica de grabado) asi como a la elabo-
racion se deben observar las respectivas instrucciones de uso.

Aplicacion de Admira Fusion x-base:
Ajustar la canula de aplicacion con un giro en el sentido del reloj en la jeringa y
aplicar directamente el Admira Fusion x-base. Para asegurar un buen funciona-
miento de la jeringa evitando un derrame de la jeringa, se debe prestar atencién
a que no se retire el pistén durante o después del uso.
Empezar a aplicar el material directamente en la cavidad preparada en el punto
mas profundo y rellenar la cavidad de abajo hacia arriba. Dejar sumergida la
punta dispensadora. Para prevenir la formacion de burbujas de aire asegurar un
fluido lento y homogéneo durante la aplicacion.
Si necesario, se pueden remover las burbujas de aire antes de la polimerizacion.
Al utilizar como base de obturacidn, la distancia al margen oclusal de la cavidad
tiene que ser por lo menos 2 mm. Admira Fusion x-base puede ser polimeri-
zado en incrementos hasta 4 mm.

Fotopolimerizacion:

Para la fotopolimerizacion del material son apropiados aparatos de polimeriza-
cién convencionales. Al utilizar una ldmpara LED/halégenga con una fuerza de
luz de por lo menos 800 mW/cn?, el tiempo de curado es 20 s, usando una de
500 mW/cm? el tiempo de curado es 40 s.

Tener la fuente de la luz de la lampara lo mas cerca posible a la superficie de la
obturacion, sino hay que contar con una peor profundidad de curado. Un endu-
recimiento insuficiente puede causar decoloarciones y molestias.

Capa oclusal final:
Al utilizar como base de obturacién, Admira Fusion x-base tiene que ser recu-
bierto con una capa superficial de por lo menos 2 mm de un composite universal/
posterior a base de metacrilatos. Para la elaboracién y terminacion se deben se-
guir las correspondientes instrucciones de uso.

Acabado:
El acabado y pulido de la obturacion pueden ser efectuados inmediatamente
después de retirar las ayudas de modelado (p. ej. puntas de diamante finas o
extrafinas, pulidores). Finalmente se deberia fluorizar el diente.

de pi

- Admira Fusion x-base contiene metacrilatos y BHT. Admira Fusion x-base no
debe ser usado en caso de hipersensibilidades (alergias) contra estes ingre-
dientes.

- Las canulas de aplicacion adjuntas son de un sélo uso y deben ser desechadas
después de su uso. Colocar el cierre de la jeringa después del uso.

- Sustancias fendlicas, especialmente preparados que contengan eugenol y timol,
alteran el endurecimiento de los materiales de restauracion. Se debe evitar, por
eso, el uso de cementos de oxido de cinc eugenol u otros materiales a base de
eugenol en combinacién con las resinas compuestas.

Conservacion:

Conservar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. Al conservar en el refrigerador, el
material debe alcanzar la temperatura ambiente antes de su uso. Las jeringas
deben ser cerradas inmediatamente después de la toma del material para evitar una
penetracion de luz y asi una polimerizacién prematura. No utilizar después de la
fecha de caducidad.

Nuestros preparados se desarrollan para uso en el sector odontoldgico. En lo que
se refiere a la aplicacion de nuestros productos, se han dado nuestras indicaciones
verbales y/o escritas y consejos sin compromiso seguiin nuestro leal saber y entender.
Nuestras indicaciones y/o consejos no les dispensan de comprobar los preparados
suministrados por nosotros respecto a su aptitud para la aplicacion intencionada.
Dado que la aplicacion de nuestros preparados se efecttia fuera de nuestro control, la
misma se encuentra bajo su exclusiva responsabilidad. Naturalmente les aseguramos
la calidad de nuestros preparados segun las normas correspondientes y de acuerdo
con el estandar establecido en nuestras condiciones generales de venta y entrega.

Em conformidade com a DIN EN ISO 4049

Instrugoes de utilizacao

Descrigédo do produto:

Admira Fusion x-base é um material de restauragdo de ORMOCER® nano-hibrido
fluido, radiopaco e fotopolimerizavel para bases de restauragdes. O Admira Fusion
x-base distingue-se particularmente por uma grande profundidade de polimeriza-
¢&o e, a0 mesmo tempo, uma contragdo de polimerizagdo reduzida, podendo ser
aplicado em incrementos de até 4 mm de espessura.

Quando utilizado como base de restauragéo, o Admira Fusion x-base deve ser
coberto por um compdsito/ORMOCER® universal ou para dentes posteriores,
formando uma camada oclusal com pelo menos 2 mm de espessura.

O Admira Fusion x-base contém 72 % p/p de cargas inorganicas e é utilizado com
adesivos para dentina e esmalte.

Cor:
Universal (U)

Indicacodes:

— Base para restauragdes de classes | e Il

Forro cavitario, utilizado como primeira camada sob restauragoes diretas de
classes | ell

Restauragdes pequenas de classe | que ndo estejam sujeitas a cargas oclusais,
de acordo com as técnicas minimamente invasivas

Restauragdes de classes lll e V

Selagem de fissuras ampliadas

- Preenchimento de 4reas retentivas

Reparagéo de pequenos defeitos de esmalte

— Reparagéo de pequenos defeitos em restauragoes estéticas indiretas
Reparagdo de materiais provisorios para coroas e pontes

Reconstrucdo de cotos

Preparagao:
Proceder a limpeza dos dentes a serem tratados. Se necessario, marcar os
pontos de contacto oclusais. Deixe o material atingir a temperatura ambiente
antes do uso.

Preparo cavitario:
De modo geral, o preparo cavitario deve obedecer aos principios da terapia
restauradora adesiva e ser minimamente invasivo, a fim de preservar a estru-
tura dentdria sadia. Nos dentes anteriores, biselar as margens em esmalte. Em
seguida, limpe e seque a cavidade. Ndo é necessario preparar as lesdes cervicais
ndo cariosas; a limpeza cuidadosa das lesdes € suficiente.

do campo de
Certifique-se de que o campo de trabalho esteja suficientemente seco. Reco-
menda-se o uso de um dique de borracha.

Colocagéo de uma matriz:
Em determinadas areas, é necessario tomar medidas especificas para que
Admira Fusion x-base néo escorra para fora do local aplicado. O uso de ma-
trizes transparentes e cunhas em dreas proximais € vantajoso. Uma ligeira se-
paracdo facilita a conformacgéo do contacto proximal e a inser¢ao da matriz.

Protecao pulpar:
Em dreas proximas da polpa, deve-se aplicar um forramento adequado para a
proteg&o pulpar e, se necessario, um cimento estavel sobre este.

Adesivo:
Admira Fusion x-base é utilizado na técnica adesiva com um adesivo para den-
tina e esmalte. Todos os adesivos fotopolimerizaves sdo adequados para tanto.
Siga as respetivas instrugoes de utilizagao relativamente a preparagao (condicio-
namento &cido) e aplicagdo.

Aplicacao de Admira Fusion x-base:
Fixe a canula de aplicagc@o na seringa girando-a no sentido horério e aplique
Admira Fusion x-base diretamente. Para assegurar o bom funcionamento da
seringa antigotejamento, ndo puxe o émbolo da seringa para tras nem durante
nem apGs 0 seu uso.
Inicie a aplicagdo do material pelo ponto mais profundo da cavidade, preenchen-
do-a do fundo para cima. Mantenha a
ponta da canula mergulhada no compdsito durante a aplicagao. Para evitar bolhas
de ar, o material deve sair lenta e continuamente da seringa. Remover eventuais
bolhas de ar e excessos do material antes da polimerizagéo.
Ao utilizar Admira Fusion x-base como base de restauragdes, a distancia
até as margens oclusais da cavidade deve ser de, no minimo, 2 mm. Admira
Fusion x-base pode ser polimerizado em incrementos de até 4 mm de espessura.

Fotopolimerizagao:

O material pode ser fotopolimerizado com aparelhos de fotopolimerizagédo con-
vencionais. Quando utilizada uma lampada de halogéneo/LED com uma inten-
sidade de luz de pelo menos 800 mW/cm?, o tempo de polimerizagéo ¢ de 20
s; com uma intensidade de luz de pelo menos 500 mW/cm?, o tempo de poli-
merizagdo € de 40 s.

Mantenha a fonte de luz do fotopolimerizador o mais préxima possivel da super-
ficie da restauragéo. Caso contrario, a profundidade de polimerizagdo podera ser
insuficiente. Uma polimerizagao incompleta pode ocasionar alteragdes de cor e
desconfortos.

Camada de cobertura oclusal:
Quando utilizado como base de restauragédo, Admira Fusion x-base deve ser
coberto por uma camada de um compdsito/ORMOCER® universal ou para den-
tes posteriores. Essa camada deve ter pelo menos 2 mm de espessura. Para a
aplicagéo e o acabamento, siga as respetivas instrugdes de utilizag&o.

Acabamento:
A restauragdo pode ser submetida ao acabamento e polimento imediatamente
apds a remogao das matrizes (p. ex. com pontas diamantadas de granulagao
fina ou extrafina ou com pontas especiais para polimento). Por ultimo, deve ser
realizada a aplicagdo de fluoretos no dente restaurado.

Avisos, precaugoes:

- Admira Fusion x-base contém metacrilatos e BHT. Admira Fusion x-base
nao deve ser utilizado em caso de hipersensibilidade (alergia) conhecida
a qualquer destes componentes.

- As cénulas de aplicagdo fornecidas sdo descartaveis e devem ser eliminadas
apos o uso. Recolocar a capa da seringa apés o uso.

- As substancias fendlicas, especialmente os preparados que contém eugenol ou
timol, interferem na polimerizagao dos compdsitos restauradores. Por isso, evite
usar cimentos de dxido de zinco e eugenol ou outros materiais que contenham
eugenol junto com compésitos restauradores.

Armazenamento:

Armazenar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. Quando o material é conservado
em refrigeracé@o, deve-se deixa-lo atingir a temperatura ambiente antes do uso.
As seringas devem ser fechadas imediatamente apds o uso para evitar uma
possivel polimerizagdo do material causada pela exposigéo a luz. Ndo utilizar apés
expirar o prazo de validade.

Os nossos preparados sdo desenvolvidos para uso no sector odontolégico. No que
se refere a aplicagdo dos preparados por nés fornecidos, as nossas instrugoes e
recomendagdes verbais e/ou escritas estdo desprovidas de qualquer compro-
misso, estando de acordo com os nossos conhecimentos. As nossas instru-
GOes e/ou conselhos nao isentam o utilizador de examinar os preparados por nés
fornecidos no que se refere a adequacgéo as aplicagdes pretendidas. Dado que a
aplicagdo dos nossos produtos ndo é efetuada sob o nosso controlo, esta é da
exclusiva responsabilidade do utilizador. Naturalmente, asseguramos a qualidade
dos nossos preparados em conformidade com as normas existentes e de acordo
com as condigdes gerais de venda e entrega.

® In corrispondenza con DIN EN ISO 4049

Istruzioni per 'uso

Descrizione del prodotto:

Admira Fusion x-base & un materiale ORMOCER® di base per otturazioni, flowable,
nano-ibrido, fotopolimerizzabile e radiopaco. Si distingue per I'elevata profondita di
polimerizzazione ma che dimostra allo stesso tempo uno stress da contrazione di-
minuito e percio rende possibile uno spessore degli incrementi di 4 mm.

Usandolo come base dell’otturazione, Admira Fusion x-base deve essere coperto
occlusale da uno strato di minimi 2 mm di un composito/ORMOCER® universale o
indicato per i posteriori. Admira Fusion x-base contiene il 72 % in peso di riempi-
tivi inorganici e viene usato con un adesivo smalto-dentinale.

Tinte:
Universale (U)

Indicazioni:

Ribasature (otturazione base) di cavita delle classi | e Il

- Ribasature di cavita, primo strato di cavita delle classi | e Il
Otturazioni piccole che non siano esposte a carichi occlusali della classe | a
seconda della terapia di otturazioni minimamente invasiva
Otturazioni delle classi lll e V

Sigillatura di fessure estese

— Chiusura di sottosquadri

Riparazione di piccoli danni dello smalto

— Riparazione di piccoli danni ai restauri indiretti estetici
Riparazione di materiali C&P provvisori

Ricostruzione di monconi

Preparazione:
Pulire i denti da trattare. Se necessario marcare i punti di contatto occlusali.
Lasciare che il materiale raggiunga la temperatura ambiente prima dell’'uso.

Preparazione di cavita:
In linea di principio, la preparazione di cavita dovrebbe essere eseguita secondo
le regole dell’odontoiatria adesiva e dovrebbe essere minimamente invasiva per
conservare la sostanza dentale sana. Bisellare i margini di smalto sugli anteriori
e arrotondare. Successivamente, pulire e asciugare la cavita. Le lesioni cervi-
cali non cariose non devono essere preparate; & sufficiente un’accurata pulizia.

Creazione di un campo di lavoro asciutto:
Assicurarsi che I'area di lavoro sia sufficientemente asciutta. Si raccomanda I'uso
di una diga di gomma.

Applicazione della matrice:
Prendere le adeguate precauzioni in modo che Admira Fusion x-base non
fuoriesca dalla aree di applicazione. Le matrici traslucenti, applicate nell’area
interprossimale, rappresentano un vantaggio. Una minima separazione facilita la
modellazione del contatto prossimale e I'inserimento della matrice.

Protezione della polpa:
Se necessario, in prossimita della polpa & possibile applicare un liner di prote-
zione, ricoperto da uno strato di cemento inerte.

Adesivo:
Admira Fusion x-base deve essere utilizzato con tecnica adesiva con un adesivo
smalto-dentinale. Possono essere utilizzati tutti i materiali adesivi fotopolimeriz-
zabili. Seguire le relative istruzioni d’uso per quanto riguarda la preparazione (tec-
nica di mordenzatura) e I'applicazione.

Applicazione di Admira Fusion x-base:

Bloccare sulla siringa il cannule di applicazione in dotazione ruotandolo in senso
orario e applicare direttamente Admira Fusion x-base. Non ritrarre il pistone du-
rante o dopo I'uso per garantire il funzionamento della siringa anti-gocciolamento.
Iniziare applicando il materiale direttamente nella cavita preparata nel punto pit
profondo e riempire la cavita dal basso verso I'alto. Assicurarsi che la punta
dispensi per tutto il tempo. Per evitare la formazione di bolle d’aria, assicurare
una dispensazione lenta e costante. Se necessario, le bolle d’aria e gli eccessi
possono essere rimosse prima della polimerizzazione.

La distanza al margine occlusale della cavita deve essere di almeno 2 mm, in caso
dell’'uso come otturazione base. Admira Fusion x-base puo essere polimerizzato in
incrementi fino a 4 mm.

Fotopolimerizzazione:
E possibile utilizzare le lampade fotopolimerizzatrici convenzionali. Il tempo per
la fotopolimerizzazione & di 20 s usando una lampada LED/alogena con minimo
800 mW/cm? ed & di 40 s con minimo 500 mW/cm?.
Tenere il puntale di emissione della luce il pits vicino possibile alla superficie del
restauro. Altrimenti, la profondita di polimerizzazione potrebbe essere ridotta.
Una polimerizzazione incompleta pud portare a decolorazioni e disagi.

Strato di copertura occlusale:
In caso dell’'uso come otturazione base, Admira Fusion x-base deve essere
finito occlusalmente con uno strato superficiale di almeno 2 mm di spessore di un
composito/ORMOCER® universale/per posteriori. Per la procedura e la rifinitura,
seguire le istruzioni d’uso del produttore.

Rifinitura:
Il restauro pud essere rifinito e lucidato immediatamente dopo aver rimosso le
matrici (per es. con frese diamantate fine ed extra-fine, polisher). Come ultimo
passaggio, il dente dovrebbe essere sottoposto a fluorizzazione.

Avvertenze, precauzioni:
Admira Fusion x-base contiene metacrilati e BHT. Non utilizzare Admira Fusion
x-base in caso di ipersensibilita (allergia) nota a uno di questi componenti.

- | cannule di applicazione in dotazione sono monouso e devono essere scartati
dopo I'uso. Richiudere la siringa dopo ogni utilizzo.

- Sostanze fenoliche, soprattutto preparazioni contenenti eugenolo o timolo, inter-
feriscono con la polimerizzazione dei compositi. Evitare I'uso di cementi
all'ossido di zinco-eugenolo in combinazione con i compositi da restauro.

Conservazione:

Conservare a temperature comprese tra 4 °C - 23 °C. Se conservato in frigorifero,
lasciare che il materiale raggiunga la temperatura ambiente prima dell’'uso Per evi-
tare I'esposizione alla luce che porterebbe a una potenziale polimerizzazione del
materiale, richiudere le siringhe immediatamente dopo I'uso. Non utilizzare oltre
la data di scadenza.

| nostri preparati sono stati sviluppati per essere utilizzati in odontoiatria. Per quanto
riguarda I'applicazione dei prodotti da noi forniti, le informazioni verbali e/o scritte
sono fornite secondo le nostre competenze e senza obblighi. Le informazioni e/
o i suggerimenti forniti non esonerano dall’esaminare la documentazione relativa
alla loro idoneita per gli scopi desiderati. Dato che I'utilizzo dei nostri prodotti non
& sotto il nostro controllo, I'utilizzatore & pienamente responsabile del loro uso.
Naturalmente, noi garantiamo la qualita dei nostri prodotti secondo gli standard
esistenti e la loro corrispondenza alle condizioni indicate nei termini di vendita e
di fornitura.
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Nepypagn mpoidvrog:

To Admira Fusion x-base eival éva AemtoppevoTo, GwTO-TIOAUHEPILOPEVO, OKTI-
VOOKIEPD, vavo-uBPLSIKOL TUTTOL LAIKG artokataotaocng pe Baon ORMOCER®. e
avtibeon pe GAa oupBatika AeTTéppevoTa, Xapaktnpiletat amoé éva peydo Badog
TIOAUPEPIOHOL VW TTapAAANAQ TIapouctalel XapnAdTepeg SUVALEIG OUCTOANG, TO
OTI0{0 ONMAIVEL TIWG PTTOPEL VA TIOAUHEPIOTEL OE OTPWHATA TIAXOUG 4 mm.

‘Otav xpnowototeitat oav Bacn / oudEtepo oTpwia, To Admira Fusion x-base 6a
TIPETIEL VO KAAUTITETAL HAONTIKA HE £va OTPWHA, TOUAGKIOTOV 2 mm, eVOG UAIKOU a0V~
Betng pntivn/ORMOCER® yeviknig Xpriong i omiobiwv. To Admira Fusion x-base
TIEPIEXEL 72 % K.B. avOpyava EVIOKUTIKA CUCTATIKA KAl XPNOIHOTIOIEITAL HE GUYKOA-
ANTIKO odovTivng-adapavtivng.

Avrtamnokpivetat ato DIN EN ISO 4049
Odnyieg xpriong

Anoxpwon:
levikrg amndxpwong (U)

Evéeieig:

— PBdon oe KooTNTEG opadag | kau Il

— OULSETEPO OTPWHA KONOTATWY KATW amd UAIKA APECNG aTmoKatdoTtaong oe
KOINOTNTEG opddag | kau Il

— HIKPEG ATTOKATAOTACELG opadag | TTou 6ev pépouv paonTika doptia, cOpdpwva

He Tnv Beparteia £udpagng eAayiotng apépupaonc

arokaraotaocelg opadag Ml kat V

— anoédPagn EKTETAPEVWV OTIOV/OKITHWDV

KAAuyn vTrooKaPWV

ETUSIOPOWON HIKPWY EAATTWHATWY adapavtivng

— €MOIOPOWON PIKPWY EAATTWHATWY OE ALOONTIKEG EUHETEG ATTIOKATACTATEIG

emdl6pbwan o€ Tpoowpiva LAka C&B

— avaoloTtacn KoAoBWHATog

Mpoetowacia:

KaBapiote Ta Sévtia Tou Tipokettal va Beparmevbolv: edv XpeldleTal onPEWoTe
Ta paonTikd onpeia emtadric. EMTpEPTe 0To LAIKO va aTtoKTroeL Beppokpacia dw-
patiou TP arté T Xerion.

Mposetopacia TG KOIAGTNTAG:
Karta kavéva, n mpoetolgacia tg KoOTNTag TIPETTEL va YiveTal olppwva HE TOUG
kavoveg Bepareiag EPdpagng pe cuykOAANGN Kal TIPETTEL va TTapepBAMeTal EAd-
X10Ta yla TNV S1atipnon g LylolG 0SOVTIKAG ouaiag. AOEOTOHAOTE Ta dpla TNG
adapavtivng oToug TIPOCOIoUG. ZTN CLVEXELA KABAPIOTE KAl OTEYVWOTE TNV KO-
NTa. AUXeVIKEG BAGBEG TTou Sev eivat Tepndoviopéveg Sev xpelalovtal TPOETOL-
paaia. O emupelic kabaplopdg edw eival emapknig.

Anpoupyia evog oteyvou mediov epyaciag:
BeBawBeite Twg To Tedio epyaciag eival apketa oteyvod. Zuviotdtal n xprion
£AacTikol amopovwTApa.

TomoB£TNoN TEXVNT®V TOXWHATWV:
Mapte Ta katdAAnAa PETPA oe TIEPLOXEG OTTOL N ToTtoBETNOoN Tou Admira Fusion
x-base prmopei va dlappedoel. Ta dlapava TexvNTda TOIXWHATA TIOU TOTIOBETOV-
vTaL oav oprveg oTIG OHOPEG TIEPIOXES TTAEOVEKTOVV. ‘Eva eAdxioTo Slaxwplopa Si-
EUKOAUVEL TOV OXNUATIONO oTa dpopa onpeia ertadnc Kat Ty €i0odo Tng odrivac.

MNpootacia toAdoov:
‘Eva KataAANAo OUSETEPO OTPWHA YA TNV TIPOCTACIA TOU TTIOAPOL TO OTIoIo Va
HTTopE va eTikaAudBei pe pla atabepr) kovia, edv eivat anapaitnto, 6a TpEmeL va
TOTIOBETEITAL OE TIEPIOXEG KOVTA OTOV TIOADO.

YAkO ouyKOAANONG:
To Admira Fusion x-base XpnoIHOTIOIEITE PE TNV TEXVIKF OUYKOANNONG HE OU-
YKOAANTIKO odovTivne/adapavtivng. ‘OAa ta ¢pwTo-TIOAVHEPIOHEVA VAIKA OL-
YKOAANGONG HUTIOPOLV va XpnolpoTtoinfolv. AKOAOUBAOTE TIG avTioTOIKeG 08nyieq
XPrIONG OXETIKA pE TNV TIPOETOIATIA (TEXVIKT adpoTtoinang) kat Tnv epappoyr.

Edappoyn Touv Admira Fusion x-base:
Edappdote otn oLplyya To pUYXOG EPAPHOYNG TIOL EUTIEPIEXETAL, HE TIEPIOTPORN]
Opola Pe QUTAY TWV SEIKTWY TOU POAOYIOD Kal TOTIoBeTroTE arevbeiag To Admira
Fusion x-base. Mnv tpaPriete 1o épBolo NG olPlyyag TIPOG Ta THow KATa TV
dlapkela f petd ™ xprion, yla va dlacdaiioete tnv KaAn Aettovpyia g ovpty-
yag xwpig-otagipo.
ZeKIvioTe TNV £pappoyr Tou LAIKOD KaTeuBeiav PECA OTNV TIPOETOIUACHEVN
KOINOTNTA amtod To BabiTePo onpeio Kat ePPPAgTe TNV KOIOGTNTA ard TV Bdaon
wq TNV Kopudry. KpatrioTe To dkpo Tou HETAANKOU pUyXoug HETa OTO LAIKO Kab’
OAn TV Wpa. Ma v aroduyr} dnuouvpyiag puoaiidwv aépog, Slaopaiiote pia
apyfj opoldpopdn por. Edv eival amapaitnto, ot ¢uoalideq agpog A n
TIEPICOEIA TOU ULAIKOU pTIopolvV va adalpebolv TPV TOV TIOAUHEPLOHO.
‘Otav xpnotgoroleital oav BAcn/oTpwpa, n amoéotacn Tou HaonTikol opiou
ard v KooTnTa Ba TIpETel va eival TovAdxiotov 2 mm. To Admira Fusion
x-base pmopei va TToAUPEPIOTEL OE TTPWHATA TIAXOUG HEXPL KAt 4 mm.

DWTO-TIOAVHEPIOHOG:
Ot KAQOIKEG OUOKEVEG TIOAUHEPIOHOD €ival KATAAANAEG yla TOV GWTO-TIOAUHEPL-
OHO TOL LAKOU.
‘Otav xpnotpoTioleite cLokeve LED/pwg aloydvou pe eAdxiotn anddoon ¢pwtog
800 mW/cm? o xpdvog TIoAUpEPLOHOU gival 20 Se0TePa, VW pE EAAXLOTN aATIO-
doon pwtdg 500 mW/ecm? o xpdvog TtoAupepLopoD eival 40 Seutepa.
Kpatriote To @kpo Tou puYXouG TNG OUCKELNG PwTAG 600 TO SuvaTod TIO KOVTA
oTnv emipavela TG EPPpagng. AlapopeTikd, To BABOG TTIOAUHEPIOHOU PTIOPEL va
TIEPLOPLOTEL. AVETIAPKNG TIOAUHEPIOUOG UTIOPEL va 08NYAOEL OE ATIOXPWHATIONO
Kat evoxAnon.

TEMKO HaonTIKG aTpRHa:
‘Otav xpnotyotoleitat oav Baon / oudétepo otpwpa, To Admira Fusion x-base
Ba Tpémel va KAAUTITETAL HE €va KAAUTTTIKO OTPWHA, TOUAAXIOTOV 2 mm, eVOG UAL-
kol oVvBeTNG pNTiviig/ORMOCER® yevikng xpriong r otioBiwv.
Ma 116 08nyieg epyaciag kat oTIABwong akoAouBroTe Tig 0dnyieg Xpriong Tou Kata-
OKELAOTH.

Dwiplopa:
H arokardotaon propei va AetavBei kat va oTABwBel apEowe PETA TNV ATTOpA-
KPUVON TWV TEXVNTWV TOIXWHATWV (TT.X. AETITA 1} UTTEPAETTTA SIAHAVTAKIA KAl OTIA-
BwTikd). Zav TeEAKO Bripa To S6VTL TIPETEL va pBopliveTal.

SOAGES

MAnpodopieg, pétpa

- To Admira Fusion x-base miepiéxel methacrylates kat BHT. To Admira Fusion
x-base &ev Ba TIPETIEL va XPNOIHOTIOIEITAL OE TIEPITTTWOELG YVWOTWY LTIEPELALTON-
OlwV (aAAepyiec) o€ OTIOIOSATIOTE ATIO AUTA TA CUCTATIKA.

Ta pLyxn EPapHOYNG TIOL EUTIEPIEXOVTAL TIPOTIBEVTAL YIA Hia XPrion Kal TIPETTEL va
axpnoTEVOVTAL HETA ATTO ia Kat pdvo xprion. EMavatomobeTioTe To KamaktL otn
olplyya HETA TN Xprion.

DavolKEG OUTIEG, EIBIKA TA TTAPACKELATHUATA TIOU TIEPIEXOLV EVYEVOAN 1} BUHOAN,
TIapepTtodifouv ToV TIOAUHEPIOHO TNG OUVBETNG PNTivngG. ATtodOyeTE TN Xprion
KOVIWV e O&EiS10 TOu PeudapylpoL HE ELYEVOAN 1 AMWY LAIKWV TIOU TIEPIEXOUV
EUYEVOAN OE GLUVOUACHO PE EPPPAKTIKA CUVBETNG PNTIVNG.

AmoBrikevon:

Amobnkevote oe Beppokpaoieg petad 4 °C - 23 °C. Edv 1o LAKO puhaxBei oto
Yuyeio, TIPETEL va Tou eTTpartei va $pTdoel oe Beppokpacia Swpatiov TPty arnod
xprion. MNa v amoduyr} ékBeong oto Pwg e TIBAVO ATTOTEAETHA TOV TIOAUHEPLOHO,
oL aUpLyYeG Ba TIPETEL va KAEivovTal apéows HETA TN Afpn Tou LAKoU. Mn To Xpnot-
poTTolEiTE PETA TNV NUEPOUNVIA ARENG.

Ta mapaokevdopatd pag dnpioupyrnenkav yia odovtiatpikn xprion. Ogov apopd
otV edappoyr Kal Xprion Twv Tipoidvtwy pag, ot TAnpodopieg Tou Sivovtat givat
BaCIOPEVEG OTNV TIOAVETH YVWON pag Kat Sev eival LTIOXPEWTIKEG. Ot TIAnpodopies
Kat ol oLHPBOLAEG pag Sev armokAeiouv Tn SIKr oag E£TACN Kal SOKIHMA TwV TIPOIOVTWY
WG TIPOG TNV KATAMNASTNTA Kal TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA Toug. ‘Opwg yla oTtola-
SATIOTE GOKIKN TTOL YiveTal XwpiG Tov SIKO pag EAeyXo, N €uBVVN eival ATIOKAEIOTIKA
Tou Xprjotn. AuaiKd, eyyuOPACTE yila TNV TIOLOTNTA TWV TTAPACKEVACHATWY Hag aOH-
Pwva He TIG UTIAPXOVOEG PUBHICEIG Kal avaloya He TOUG KaBOPIOUEVOUG YEVIKOUG
dpoug TWANONG Kat S1abeong.

)

Produktomschrijving:

Admira Fusion x-base is een vloeibare, lichtuithardende, radiopaque nanohybride
op ORMOCER® gebaseerd restoratief materiaal. Ten opzichte van conventionele
flowables is het karaktiriserend door diepte uitharding met terzelfde tijd een ge-
reduceerde krimp stress, wat betekend dat er uitgehard kan worden op 4 mm dikte.
Wanneer gebruikt als base of liner Admira Fusion x-base moet occlusaal over-
kapt worden van ten minste 2 mm met een universeel of posterieur composiet/
ORMOCER®.

Admira Fusion x-base bevat 72 % w/w inorganische vullers en wordt gebruikt met
een dentine-glazuur bond.

Voldoet aan DIN EN ISO 4049

Gebruiksaanwijzing

Kleur:
Universeel (U)

Indicaties:

— Onderlaag (restauratie basis) bij klasse | en Il caviteiten

— Caviteiten lining, als eerste laag bij klasse | en Il caviteiten

— Kileine, niet occlusaal belaste klasse | vullingen volgens de minimaal invasieve
vultherapie

- Klasse lll en V restauraties

- Uitgebreide fissuurverzegeling

Uitblokken van ondersnijdingen

Repareren van kleine glazuur defecten

— Reparatie van kleine defecten in esthetisch indirecte restauraties

Reparatie van tijdelijk kroon- en brugwerk

Stompopbouw

Preparatie:
De te behandelen elementen reinigen. Indien gewenst, contactpunten markeren.
Voor het gebruiken het materiaal op kamertemperatuur brengen.

Caviteitspreparatie:
In principe de kaviteit prepareren volgens de regels van de adhesieve vultherapie
en minimaal invasief om gezonde tandsubstantie te sparen. Bevel de glazuurran-
den bij anterior elementen. Reinig en droog de caviteit na afloop. Niet carieuze
lesies hoeven niet geprepareerd te worden, grondig reinigen is hierbij voldoende.

Droogleggen:
Zorg voor een goed droog werkveld. Gebruik van een kofferdam wordt aanbe-
volen.

Plaatsen van een matrix:
Neem passende maatregelen voor gebieden waar de aangebrachte Admira
Fusion x-base weg kan vloeien. Het gebruik van translucente matrixen biedt
voordelen door deze V-vormig te plaatsen in het approximale gebied. Minimale
separatie vergemakkelijkt de approximale kontaktvormgeving en het plaatsen
van de matrix.

Pulpa bescherming:
In de nabijheid van de pulpa moet een daarvoor geschikt pulpabeschermings-
materiaal aangebracht worden. Dat indien noodzakelijk met een stabiel cement
bedekt kan worden.

Bonding materiaal:
Admira Fusion x-base wordt gebruikt met behulp van de adhesieve techniek
met een dentine-glazuur bonding. Alle lichthardende bondingsystemen kunnen
gebruikt worden. Volg de bijgeleverde gebruiksaanwijzing met betrekking tot pre-
pareren (ets-techniek) en applicatie.

Toepassing van Admira Fusion x-base:

De meegeleverde applicatie canule, door kloksgewijs draaien, aanbrengen op het
spuitje en appliceer Admira Fusion x-base direct. De plunjer van het spuitje tijdens
of na gebruik niet terugtrekken om het functioneren van het ‘non-dripping’ spuitje
te garanderen.

Breng het materiaal direct in de geprepareerde caviteit aan en vul de caviteit van
onder naar boven. Houdt de tip van de metale canule de gehele tijd in het mate-
riaal. Om luchtblazen te voorkomen het materiaal gelijkmatig uitdrukken. Lucht-
blazen en overschot indien noodzakelijk voor het polymeriseren verwijderen. Bij
gebruik als basisvulmateriaal / liner moet de afstand tot het occlusale viak mini-
maal 2 mm zijn. Admira Fusion x-base kan in lagen van 4 mm uitgehard worden.

Lichtharden:

Conventionele polymerisatie apparaten zijn geschikt voor het lichtharden van
het materiaal. Uithardingstijd is bij gebruik van een LED/halogeen lamp met een
lichtopbrengst van 800 mW/cm? 20 seconden, met een lichtopbrengst van 500
mW/cm? 40 seconden.

Het uiteinde van de lichtgeleider zo dicht mogelijk boven het opperviak van de
vulling plaatsen. Anders wordt de hardingsdiepte verkort. Niet volledige harding
kan leiden tot verkleuring of gevoeligheid.

Definitieve occlusale laag:
Bij gebruik als basisvulmateriaal / liner moet Admira Fusion x-base
overdekt worden met minstens 2 mm op methacrylaat gebaseerd universeel /
posterior composiet/ORMOCER®. Voor het verwerken en afwerken hiervan de
desbetreffende gebruiksaanwijzing van de fabrikant raadplegen.

Afwerken:
De restauratie kan direct na het verwijderen van de matrix afgewerkt en gepo-
lijst worden (bijvoorbeeld met een extra fijne diamantboortje, polijster). Daarna
de tand fluorideren.

voorzor egelen:

- Admira Fusion x-base bevat Methacrylaten en BHT. Bij bekende overgevoelig-
heden (allergieén) voor de inhoudsstoffen in Admira Fusion x-base moet van het
gebruik afgezien worden.

- De applicatie canule zijn bedoeld voor eenmalig gebruik en dienen na elk
gebruik weggegooid te worden. Plaats na gebruik het afsluitdopje terug op het
spuitje.

- Fenolische materialen, zeker eugenol- en tijmbevattende preparaten verstoren de
uitharding van composietprodukten. Vermijd het gebruik van zinkoxide eugenol
cementen of andere eugenolbevattende produkten in combinatie met composieten.

Opslag:

Opslaan tussen 4 °C en 23 °C. Als het materiaal in de koelkast wordt bewaard dient
het alvorens het te gebruiken op kamertemperatuur te worden gebracht. Spuitje
direct na gebruik afsluiten om blootstelling aan licht, en daardoor mogelijke polyme-
risatie, te voorkomen. Niet gebruiken na de houdbaarheidsdatum.

Onze preparaten worden ontwikkeld voor gebruik in de tandheelkunde. Voor het
gebruik van door ons geleverde preparaten geldt dat onze mondelinge en/of schrif-
telijke aanwijzingen naar beste weten worden gegeven, maar dat deze niet bindend
zijn. Onze aanwijzingen en/of adviezen ontslaan u niet van de plicht de door ons
geleverde preparaten op hun geschiktheid voor het beoogde doel te keuren. Aan-
gezien het gebruik van onze preparaten gebeurt buiten onze controle is deze uit-
sluitend voor uw eigen verantwoording. Uiteraard garanderen wij de kwaliteit van
onze preparaten in overeenstemming met de bestaande normen als ook in overeen-
stemming met de voorwaarden als vastgelegd in onze algemene leverings- en ver-
koopsvoorwaarden.

| overensstemmelse med DIN EN ISO 4049

Brugsanvisning

Produktbeskrivelse:

Admira Fusion x-base er et flydende, lysheerdende, radiopak nano-hybrid
ORMOCER®, bulk-fyldningsmateriale. Til forskel fra konventionelle flydende kompo-
sitter, karakteriseres det ved en oget haerdedybde og samtidig udviser det reduceret
skrumpningsstress, hvilket betyder at det kan haerdes i lag, pa op til 4 mm tykkelse.
Nér Admira Fusion x-base anvendes som bulk/liner, skal det overdsekkes
occlusalt, med en universal, eller kindtandsplast/ORMOCER?® i et lag pa minimum
2 mm. Admira Fusion x-base indeholder 72 % v/v inorganiske fillerpartikler og skal
anvendes sammen med en dentin/emalje bonding.

Farve:
Universal (U)

Indikationer:

- Basis (underfyldning) i klasse | og Il kaviteter

- Kavitetslining under restaureringer i klasse | og Il kaviteter

- Sma, ikke okklusalt belastede klasse | fyldninger, som del af minimalt invasive
restaureringer

- Klasse Il og V restaureringer

— Udvidet fissurforsegling

- Udfyldning af underskaeringer

- Reparation af smé emaljedefekter

- Reparation af smé defekter i sestetiske indirekte restaureringer

— Reparation af provisoriske kroner og broer

- Opbygninger

Forberedelse:
Rens taenderne der skal behandles. Marker kontaktpunkter om nedvendigt. Lad
materialet f& stuetemperatur for brug.

Preparation af kaviteten:
Preparation af kaviteten ber udferes ifelge reglerne for adhaesive fyldninger og
ber vaere minimalt invasiv, for at bevare sa meget sund tandsubstans som mu-
ligt. Lav en bevel pa emaljen ved anteriors. Renger og ter kaviteten efterfelgende.
Kariesfri cervicale lessioner behover ikke prepareres; her er grundig rengering
nok.

Skab et tort arbejdsmiljo:
Veer sicker pa at arbejdsmiljoet er tilstraekeligt tert. Brug af rubberdam anbefales.

Placering af matricer:
Forebyg omhyggeligt i omrader hvor Admira Fusion x-base kan flyde ud.
Translucente matricer som er formede og kiles fast approximalt er fordelagtige.
Minimal separation faciliterer udformning af aproximal kontakt og placering af
matricen.

Pulpabeskyttelse:
En passende pulpabeskyttende liner, som kan dzekkes med en stabil cement, ber
bruges i tilfeelde af umiddelbar nzerhed af pulpa.

Bonding:
Admira Fusion x-base skal bruges sammen med en dentin/emalje-bond. Alle lys-
heerdende bondingmaterialer kan bruges. Felg de respektive instruktioner med
hensyn til preperation, setsning og application.

Applikation af Admira Fusion x-base:
Skru den vedlagte applikationstip pa sprejten og applicer Admira Fusion x-base
direkte. Traek ikke stemplet tilbage under eller efter application, da dette kan
skade sprojtens non-dripping funktion.
Begynd fra det dybeste sted og fyld kaviteten fra bunden og op. Hold
kanylespidsen under overfladen i materialet, under hele opfyldnings-
processen. Applicer i et langsomt og konstant tempo, for at undgé luftbobler og
for at opné et jeevnt lag. Hvis det er nedvendigt, fiernes Iuftbobler for lyshaerd-
ning. N&r Admira Fusion x-base anvendes som basisfyldning, skal den
okklusale kant af kaviteten daekkes med minimum 2 mm konventionel komposit.
Admira Fusion x-base kan hzerdes i lag pa op til 4 mm.

Lyshzerdning:

Konventionelle polymerisationslamper er velegnede til at lyshaerde materialet.
Ved brug af en LED-/halogen-heerdelampe med en effekt p& minimum 800 mw/
cm? er haerdetiden 20 sekunder, med en effekt p& minimum 500 mw/cm?, er
haerdetiden pa 40 sekunder.

Hold spidsen af lysstaven s& teet pa overfladen af fyldningen som muligt. Ellers
er der risiko for at haerdedybden reducers, hvilket kan fore til misfarvninger og
ubehag.

Afsluttende okklusalt lag:
Nar Admira Fusion x-base anvendes som bulk/liner, skal det overdaekkes oc-
clusalt, med en universal, eller kindtandsplast/ORMOCER® i et lag p4 minimum
2 mm. For finish og polering folges producentens brugsanvisning.

Tilpasning:
Fyldningen kan tilpasses og poleres umiddelbart efter fiernelse af matricerne
(f.eks. med en fin eller ekstra-fin diamant eller poler). Tanden ber fluorideres som
det afsluttende trin.

Information, advarsler, forebyggelse:

- Admira Fusion x-base indeholder methacrylater og BHT. Admira Fusion x-base
ber ikke bruges i tilfeelde af kendt hypersensitivitet (allergi) mod materialets
ingridienser.

- De vedlagte applikationstips er til engangsbrug og ber smides ud efter brug. Skru
laget pa sprojten efter brug.

- Phenoliske substanser, specielt preparationer med eugenol eller thymol, pavirker
haerdningen af fyldnings-kompositter. Undga brug af zinc oxide eugenol-cemen-
ter eller eugenolholdige produkter i forbindelse med fyldnings-kompositter.

Opbevaring:

Opbevares ved temperaturer imellem 4 °C - 23 °C. Ved opbevaring i keleskab, bor
materialet opné stuetemperatur inden brug. For at undga udseettelse for lys, med
risiko for potentiel polymerisation, ber sprojter lukkes straks efter brug. Ber ikke
bruges efter udlebsdatoen.

Vore preeparater udvikles til brug inden for dentalomradet. Vores mundtlige
henholdsvis skriftlige anvisninger og radgivning om brug af vore preeparater er af-
givet uforbindende og i overensstemmelse med vores bedste viden. De ber imidler-
tid under alle omstzaendigheder selv forvisse Dem om, at preeparatet er egnet til det
pateenkte formal. Eftersom anvendelsen af vore praeparater ikke er underlagt vor
kontrol, er denne udelukkende pé Deres eget ansvar. Vi garanterer naturligvis for, at
kvaliteten af vore praeparater opfylder eksisterende normer samt de standarder, som
er fastlagt i vore generelle salgs- og leveringsbetingelser. 3
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Tuotekuvaus:

Admira Fusion x-base on juokseva, valokovetteinen, rontgenopaakki, nanohybridi
ORMOCER?®-taytemateriaali. Alhaisen kutistumisjannitteen ansiosta se voidaan ko-
vettaa 4mm:n paksuisina kerroksina.

Kéaytettaessa Admira Fusion x-basea alustéytteend, téytyy oklusaalipinnoilla kéyt-
taa vahintaan 2 mm kerros yleisyhdistelmamuovia tai ORMOCER®-taytemateriaalia.
Admira Fusion x-base sisaltad 72 % w/w epdorgaanisia fillereité ja se voidaan si-
dostaa dentiini- ja Kiillesidosaineilla.

Kayttoohjeet

Varisavy:
Universaali (U)

Indikaatiot:

- Kaviteettiluokkien | ja Il alustaytteeksi

- Kaviteettilineriksi suoraan restauraatiomateriaalien alle | ja Il luokan kaviteetteihin.

— Pienet, ei okklusaalisesti stressin alla olevat | luokan restoraatiot minimaalistisen
invasiivisen tayttGterapian mukaisesti

— Luokkien lll ja V restoraatiot

Laajentuneet fissuurapinnoitteet

Allemenot

— Pienten kiilledefektien korjauksiin

Epasuorien esteettisten restoraatioiden pienten defektien korjaamiseen

Valiaikaisten C&B materiaalien korjaamiseen

- Pilareihin

Alkuvalmistelu:
Puhdista késiteltdvéa hammas. Merkitse kontaktipinnat tarvittaessa. Ennen kéyt-
t6& materiaalin on annettava saavuttaa huoneen ldmpétila.

Kaviteetin valmistelu:
Valmista kaviteetti perinteiseen adhesiivisen tdytteen tekotapaan sadstden mah-
dollisimman paljon tervettd hammaskudosta. Viistehio etualueen kiillereunat.
Lopuksi puhdista ja kuivaa kaviteetti.
Karioutumattomia kervikaalileesioita ei tarvitse preparoida: perusteellinen
puhdistus on riittava.

Kuivan

Varmista, etté tyoskentelyalue on riittavéan kuiva. Kofferdamkumin kaytté on suo-
siteltavaa.

Matriisin kaytto:
Ota sopivat mitat alueilta minne Admira Fusion x-base voidaan lisata.
Lapinakyvat matriisit, jotka voidaan kiilata approksimaalialueelle, ovat tarkoituk-
seen sopivia. Minimaalinen hampaiden erottaminen toisistaan helpottaa approksi-
maalialueen kontaktikohdan muotoilua ja matriisin asettamista paikoilleen.

Pulpan suojaus:
Tarvittaessa pulpan laheisyydessa tulisi kayttéd pulpaa suojaavaa alustiytetts,
kestévda sementtia.

Sidostamiseen tarkoitettu materiaali:
Admira Fusion x-base kaytetddn adhesiivi tekniikassa dentiini-ja kiillesidosai-
neen kanssa. Kaikki valokovetteiset sidosaineet soveltuvat kéytettavaksi. Noudata
tarkoin kayttoohjeita preparoinnin (etsaustekniikka) ja annostelun osalta.

Admira Fusion x-base applikointi:
Lukitse mukana oleva ruiskun viejakarki kdéntéen sitd myotapéaivaan ja applikoi
Admira Fusion x-base suoraan karjesta.
Ala veda ruiskun mantaa takaisin kayton aikana tai sen jalkeen varmistaaksesi,
ettei materiaali valu ruiskusta.
Aloita materiaalin applikointi suoraan preparoituun kaviteettiin syvimmasta
kohdasta ja tayta kaviteetti pohjasta alkaen yldosaan saakka. Pida viejakarki
materiaalin annoksessa koko ajan. Vélttdaksesi iimakuplien syntymista varmista
materiaalin hidas ja tasainen ulostulo ruiskusta. Jos tarpeen, niin iimakuplat
voidaan poistaa ennen kovettamista. Kaytettdessa alustaytteend/linerina
etéisyys kaviteetin okklusaalireunaan taytyy olla vahintddan 2 mm. Admira
Fusion x-base voidaan polymerisoida 4 mm:n paksuisina kerroksina.

Valokovettaminen:
Perinteiset valokovettajalaitteet soveltuvat valokovettamaan materiaalin.
Kéytettdessa LED-/halogeeni valoa minimi valotehon ollessa 800 mW/cm?, niin
kovetusaika on 20 s, valotehon ollessa minimisssd&n 500 mW/cm?, niin kove-
tusaika on 40 s.
Pida valokarjen paata mahdollisimman lahella taytteen pintaa. Jos etéisyys on
suurempi, niin kovettumissyvyys on pienempi. Riittdmaton kovettaminen voi
johtaa taytteen varin muutokseen ja hankaluuksiin.

Lopullinen okklusaalinen kerros:
Kaytettdessd Admira Fusion x-basea alustéytteend, taytyy oklusaalipinnoilla
kayttaa vahintaan 2 mm kerros yleisyhdistelmamuovia tai ORMOCER®-tayte-
materiaalia.
Menettelyn ja viimeistelyn osalta noudata valmistajan antamia kéyttéohjeita.

Viimeistely:
Téyte voidaan viimeistellé ja kiillottaa valittdmasti matriisien poistamisen jalkeen
(esim. hienojakoisella (fine) tai erittain hienojakoisella (extra-fine) timantilla, kiillot-
tajalla). Lopuksi hammas pitéisi fluorata.

Lisatiedot, varotoimenpiteet:

- Admira Fusion x-base sisaltdd metakrylaatteja ja BHTta. Admira Fusion

x-base ei pitéisi kdyttda mikéli on todettuja yliherkkyyksia (allergioita) kyseisille

ainesosille.

Mukana tuleva viejakarki on tarkoitettu kertakayttoon ja taytyy havittaa yhden

kéyttokerran jalkeen. Aseta ruiskun korkki paikoilleen kéyton jalkeen.

- Fenolipitoiset aineet, erityisesti valmisteet, mitka siséltavét eugenolia tai tymolia
hairitsevat yhdistelmamuovien kovettumista. Sinkkioksidieugenolia siséltavien
taytesementtien tai muiden eugenolia sis: ien aineiden kayttdd yhdessa
téytekomposiittien kanssa tulee valttaa.

Sailytys:

Sailytyslampétila 4 °C - 23 °C. Mikali materiaalia sailytetaén jadkaapissa, niin ennen
sen kaytf materiaalin on annettava saavuttaa huoneen |dmpétila. Ruiskut
eivit saa joutua valolle alttiiksi ja ne on suljettava valittdmasti kayton jalkeen. Ala
kayta viimeisen kéyttopaivayksen jalkeen.

Tuotteemme on kehitetty hammaslaakintékayttéon. Toimittamiemme tuotteiden
kayttoa koskevat suulliset ja/tai kirjalliset tiedot ovat kaytdssamme olleiden parhai-
den tietojemme mukaisia ja ne eivat ole velvoittavia. Antamamme tiedot tai neuvot
eivat vapauta kéyttajaa arvioimasta toimittamiemme tuotteiden soveltuvuutta aiot-
tuun kayttoon. Koska emme voi valvoa toimittamiemme tuotteiden kaytt: dyttaja
on itse taysin vastuussa niiden kaytosta. Takaamme luonnollisesti valmisteidemme
voimassa olevien standardien mukaisen laadun ja myyntié seké jakelua koskevien
yleisten sopimusehtojen mukaisuuden.

Produktbeskrivelse:

Admira Fusion x-base er et flytende, lysherdende nano-hybrid fyllingsmateriale
med rentgenkontrast. Materialet karakteriseres med en oket herdedybde samtidig
som det har redusert krympestress, noe som medforer at det kan herdes i lag pa
4 mm tykkelse.

Ved bruk av Admira Fusion x-base som en base/liner mé det dekkes okklusalt
med et dekklag pd minimum 2 mm med en universal eller posterior kompositt/
ORMOCER®. Admira Fusion x-base inneholder 72 % w/w inorganiske fillere og
brukes med en dentin/emalje bonding.

I henhold til DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Farger:
Universal (U)

Indikasjoner:

— Underfylling i klasse | og Il kaviteter

Kavitetsforing under direkte fyllingsmaterialer i klasse | og Il kaviteter
- Sma, ikke stressbzerende okklusale klasse i fyllinger i henhold til minimalt invasiv
fyllingsterapi

Klasse Ill og IV fyllinger

Store fissurforseglinger

— Undersnitt, utblokking

Reparasjon av smé emaljedefekter

Reparasjon av smé defekter i estetiske indirekte fyllinger

- Reparasjon av midlertidig C&B-materiale

— Konusoppbygging

Preparasjon:
Rengjor tannen som skal behandles. Om nedvendig markers kontaktpunktene.
La materialet oppna romtemperatur for bruk.

Kavitetspreparering:
Kavitetspreparering skal vanligvis utferes i henhold til vanlig adhesiv fyllingsterapi,
dvs minimal preparering for & bevare frisk hard tannsubstans. Skraslip emaljekan-
tene i anterioromradet. Deretter renses og terres kaviteten. Ikke karigse cervikale
lesjoner trenger ikke preparering, her er grundig rensing tilstrekkelig.

Torking:
Sorg for et tilstrekkelig tort arbeidsomrade. Bruk av kofferdam anbefales.

Plassering av matrise:
Veer spesielt oppmerksom i omréder der den appliserte Admira Fusion x-base kan
flyte ut. Bruk av translucente matriser med kile i aproksimal-omradet anbefales.
Minimal separasjon forenkler arbeidet med & lage den aproksimale kontakten og
plasseringen av matrisen.

Beskyttelse av pulpa:
| omrader i neerheten av pulpa ber en passende pulpabeskyttende liner som dek-
kes med en stabil sement appliseres.

Bonding:
Admira Fusion x-base brukes i adhesiv teknikk med en dentin-emalje bonding.
Alle lysherdende bondinger kan benyttes. Folg de respektive bruksanvisninger
med hensyn til preparering (etse teknikk) og applikasjon.

Applikasjon av Admira Fusion x-base:

Las den medfelgende applikasjonskanyle med en dreining i klokkeretningen p&
sproyten og appliser Admira Fusion x-base. For & sikre funksjonaliteten pa den
dryppfrie sproyten ma det pasees at stempelet ikke blir trukket tilbake etter bruk.
Start applisering av materialet direkte inn i den preparerte kavitet pa det dypeste
omradet. Fyll kaviteten fra bunnen og opp. Hold spissen inn i massen hele tiden.
Foreta en sakte og jevn flyt for & unnga dannelse av luftbobler. Om nadvendig
kan overskudd og luftbobler fiernes for herding.

Ved bruk som en liner/underfylling skal avstanden til den okklusale kanten i ka-
viteten vaere minst 2 mm. Admira Fusion x-base kan herdes i lag opp til 4 mm.

Lysherding:
For & lysherde materialet trengs konvensjonelt polymiseringsutstyr. Ved bruk av
et LED/halogen lys med en minimum styrke p4 800 mW/cm? er herdetiden 20 sek,
ved en styrke pa 500 mW/cm? er herdetiden 40 sek.
Hold spissen pa lyslederen sa naer overflaten pa fyllingen som mulig. | motsatt
fall vil herdedybden bli redusert. En utilstrekkelig herding kan fere til misfarging
og irritasjon.

Okklusalt dekklag:
Ved bruk av Admira Fusion x-base som en base/liner mé det dekkes okklusalt
med et dekklag pd minimum 2 mm med en universal eller posterior kompositt/
ORMOCER?®. For arbeids- og poleringsinstruksjoner, folg produsentens bruks-
anvisning for produkter.

Polering:
Fyllingen kan gjeres ferdig og poleres med en gang etter fierning av matrisen
(for eksempel med fine og ekstra fine diamanter, polerere). Til slutt ber hele
tannen fluorideres.

Informasjon, forhandsregler:

- Admira Fusion x-base inneholder metakrylater og BHT. Admira Fusion x-base
skal ikke brukes i tilfeller med kjent hypersensitivitet (allergier) mot noen av mate-
rialets ingredienser.

- Den vedlagte applikasjonskanylen er kun til engangs bruk og skal kastes etter
hver applikasjon. Lukk sproyten etter bruk med hetten.

- Fenolholdige materialer, spesielt eugenol- og tymolholdige produkter innvirker pa
polymisering av komposittfyllinger. Unngé bruk av zinkoksid-eugenol sementer
eller andre eugenolholdige materialer sammen med fyllingskompositter.

Lagring:

Lagres ved temperaturer mellom 4 °C - 23 °C. Dersom det lagres i kjoleskap. M&
materialet oppna romtemperatur for bruk. Sproyter ma lukkes med en gang etter
bruk for & unngé eksponering til lys og dermed tidlig polymisering. Skal ikke bru-
kes etter utgétt dato.

Vére produkter er utviklet for bruk i dentalbransjen. Nar det gjelder vére produkter
er vare muntlige eller skriftlige informasjoner gitt etter beste viten og uten forplik-
telse. Var informasjon og vére anbefalinger fritar deg ikke for ansvaret for at produk-
tet brukes til det produktet er ment for. Siden bruk av vare produkter skjer uten var
kontroll er den fullstendig pa eget ansvar. Selvfolgelig garanterer vi for kvaliteten pa
vare produkter som folger internasjonale standarder og de betingelser som er stipu-
lert i vare generelle salgs- og leveringsbetingelser.

<

Produktbeskrivning:

Admira Fusion x-base &r ett flytande, ljushardande, réntgenkontrasterande
nanohybrid ORMOCER® bas-fyllningsmaterial. Det karaktériseras av ett 6kat hard-
djup och uppvisar samtidigt minskad krympningsspénning, vilket gér att det kan
hérdas i lager upp till 4 mm tjocklek.

Vid anvéndning som bas/liner maste Admira Fusion x-base tickas ocklusalt med
ett minst 2 mm tjockt lager av en universal eller posterior komposit’ORMOCER®.
Admira Fusion x-base innehaller 72 viktprocent oorganiska filler och anvands med
en dentin-emaljbonding.

I enlighet med DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Farg:
Universal (U)

Indikationer:

— Underfylning i kaviteter av klass | och Il

Lining under direkta fyllningsmaterial i kaviteter av klass | och Il
Sma, ej ocklusalt belastade fylningar i klass I, vid minimalt invasiv
Fyllningar i klass Ill och V

Utvidgad fissurférsegling

Blockering av underskéar

Reparation av mindre emaljdefekter

Reparation av mindre defekter i estetiska indirekta restaurationer
Reparation av temporéra kron- och bromaterial
Pelaruppbyggnad

Forberedelse:
Rengér tdnderna som ska behandlas. Markera kontaktpunkter om s énskas. Lat
materialet anta rumstemperatur fére anvandning.

Kavitetspreparation:
| princip ska preparationen goéras enligt reglerna for adhesiv fyliningsteknik och
ska vara minimalt invasiv for att bevara frisk tandsubstans. Kantskar emaljmar-
ginalen p& anteriorer. Rengdr och torka kaviteten efterat. Icke-karitsa cervikala
lesioner behdéver inte prepareras; noggrann rengéring ér tillréckligt for dessa.

Skapa ett torrt arbetsomrade:
Se till att arbetsomradet kan héllas tillrdckligt torrt. Anvéndning av kofferdam
rekommenderas.

Placering av matris:
Ta speciell hansyn till omraden déar den applicerade Admira Fusion x-base kan
flyta ut. Translucenta matriser som kilas i det approximala omradet &r fordelak-
tiga. Minimal separation underlattar utformningen av den approximala kontakten
och placeringen av matrisen.

Pulpaskydd:
En lamplig pulpaskyddande liner, som vid behov kan tdckas med ett stabilt
cement, ska anvandas i pulpandra omréaden.

Bondingmaterial:
Admira Fusion x-base anvands i adhesiv teknik tillsammans med en den-
tin-emaljbonding. Alla ljushardande bondingmaterial kan anvandas. Folj respek-
tive bruksanvisning med avseende péa preparation (etsteknik) och applicering.

Applicering av Admira Fusion x-base:
L&s en av de medféljande appliceringsspetsarna pa sprutan med en vridning
medurs och applicera Admira Fusion x-base direkt frn sprutan. Undvik att dra
tillbaka sprutans kolv under eller efter anvandningen for att garantera funktionen
hos den droppfria sprutan.
Bérja appliceringen av materialet direkt i kaviteten vid den djupaste punkten och
fyll kaviteten fran botten och uppat. Hall hela tiden spetsen nedsénkt i materialet.
Applicera langsamt med ett jamnt, langsamt tryck for att undvika luftbldsor. Om
nédvandigt kan verskott och luftblasor avidgsnas fére polymeriseringen. Vid an-
vandning som bas/liner ska avstandet
till den ocklusala kanten vara minst 2 mm. Admira Fusion x-base kan polymeri-
seras i lager pa upp till 4 mm.

Ljushérdning:

Konventionella apparater for polymerisering ar lampliga for ljushardning av
materialet. Vid anvéndning av en LED-/halogenlampa med en minimal ljusinten-
sitet p4 800 mW/cm? &r hdrdningstiden 20 sek, med en minimal ljusintensitet pa
500 mW/cm? &r hérdningstiden 40 sek.

Hall spetsen p& apparatens ljusledare sa nara ytan pa fyllningsmaterialet som
mojligt. | annat fall kan hérdjupet reduceras. Ofullstéandig hardning kan leda till
missfargning och obehag.

Avslutande ocklusalt lager:
Vid anvandning som bas/liner méste Admira Fusion x-base tdckas med ett
minst 2 mm tjockt lager av en universal eller posterior komposit’ORMOCER®. For
placering och finishering, f6lj tillverkarens bruksanvisning.

Finishering:
Restaurationen kan finisheras och poleras omedelbart efter avlagsnande av
matriserna (t ex med extrafina diamanter och polerare). Som ett avslutande steg
kan tanden fluorideras.

Information, forsiktighetsatgéarder:

- Admira Fusion x-base innehaller metakrylater och BHT. Admira Fusion x-base
ska inte anvandas vid kand hypersensitivitet (allergi) mot ndgot av innehéllet.

- De medftljiande appliceringsspetsarna &r avsedda fér engangsbruk och ska
kastas efter en anvéndning. Sétt pa hatten pa sprutan efter anvéndningen.

- Fenoliska substanser, speciellt preparationer innehéllande eugenol eller tymol,
interfererar med héardningen av fyllningskompositer. Undvik anvandning av
cement med zinkoxideugenol och andra eugenolhaltiga material i kombination
med fyllningskompositer.

Forvaring:

Férvara vid temperaturer mellan 4 °C - 23 °C. Vid férvaring i kylskp méaste materi-
alet tillatas anta rumstemperatur fére anvéndning. Fér att undvika exponering for lius
och darmed potentiell polymerisering, ska sprutor stingas omedelbart efter dose-
ring. Anvand ej efter utgdngsdatum.

Véra beredningar &r utvecklade fér dentalomradet. Den information vi Iamnat av-
speglar vér kunskap i dagsldget om anvéndning av produkten, men innebér ingen
garanti fran var sida. Vara muntliga eller skriftliga upplysningar och/eller rad befriar
inte anvandaren fran skyldigheten att sjélv bedéma huruvida produkten ar lamplig fér
det avsedda d&ndamalet. Eftersom vi inte kan styra hur produkten anvénds faller hela
ansvaret pa anvéndaren i det enskilda fallet. Vi garanterar naturligtvis att var produkt
uppfyller kraven i tilldmpliga standarder och motsvarar de villkor som anges i vra
allmanna férséljnings- och leveransvillkor.
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vOoCo
Admira® Fusion x-base

CE

A DIN EN ISO 4049-nek megfeleléen

Hasznalati utasitas

Termékleiras:

Az Admira Fusion x-base folyékony, fényrekots, rontgenarnyékot adé nanohi-
brid- ORMOCER® bazisu témdanyag. Nagyobb kétési mélység és ugyanakkor ki-
sebb zsugorodasi stressz jellemzi, ami azt jelenti, hogy 4 mm-es rétegekben lehet
polimerizalni.

Az alaptémés/alabélelés Admira Fusion x-base hasznalatakor okkluzalisan le-
galdbb 2 mm vastagsagban kell lefedni metakrilat bazist univerzélis vagy poszte-
rior kompozittal /ORMOCER®-rel.

Az Admira Fusion x-base 72 tdmeg% szervetlen toltéanyagot tartalmaz és den-
tin-zoménc bonddal hasznélhat6.

Szinek:
Univerzalis (U)

Indikaciok:

— 1. és |l. osztalyu kavitasok bazis-rétegeként

— Alabélelésre direkt restauraciés anyagok ala I. és Il. osztalyu kavitasokban
— Kis, okkluzalis stressznek ki nem tett |. osztaly( restauraciok minimal invaziv
eljaras szerint

IIl. és V. osztdlyu restauraciok

- Kiterjesztett barazdazaras

Alamends részek blokkolasa

— Az aprobb zomanc hibak javitasa

Az esztétikus indirekt restauraciok aprobb hibainak javitasa

- Ideiglenes C & B-anyagok javitasa

Csonkfelépités

El6készités:
A kezelendé fogakat meg kell tisztitani. Amennyiben sziikséges, jeldlje az
okkluzalis érintkezési pontokat. Haszndlat el6tt engedje, hogy az anyag
szobahémérsékletre melegedjen.

Kavitas preparacio:
Az egészséges fogszévet megdrzésének érdekében a minimal invaziv technika
javasolt, és az Uregalakitasnal az adheziv témés technika szabalyait kell kdvetni.
Frotfogak ellatasandl a zomancperemet ferditeni kell. Szuvasodas mentes sérii-
léseket a fognyaknal nem kell kezelni, egy alapos tisztitas itt elegend6. Végul az
Ureget tisztitsuk és szaritsuk ki.

Sza 3
Gondoskodjunk a munkatertilet megfelel szaritasardl. Kofferdam izolalas hasz-
nalata javasolt.

A matrica felhelyezése:
Ugyeljiink kiildnésen azokra a helyekre ahova az anyag folyhat. Az ireg
kornyezetét matricaval tanacsos lefedni. Elényds a fényatereszté matrica alkal-
mazésa.

Pulpavédelem:
A pulpa kozeli helyeken megfelelé pulpa védelmet kell alkalmazni és lezarni
végleges cementtel.

Bond anyag:
Az Admira Fusion x-base adheziv technikaval, dentin-zomanc ragasztéval hasz-
nélhaté. Minden fényrekoté bond-anyag hasznélhaté. Kévesse az adott bond
hasznélati utasitasat kulonds tekintettel a preparaciora (savazasos technika) és
az applikaciora.

Az Admira Fusion x-base applikalasa:

Az applikacios kantilt helyezziik a fecskendére, rogzitsiik az dramutato jarasaval
megegyezd iranyban elforgatva, igy a Admira Fusion x-base tdméanyag direkt
madon a kavitasba juttathatd. Annak érdekében, hogy megérizziik a non-dripping
fecskendd funkcidjat, ne hlizzuk vissza a dugattyut a hasznalat alatt és utan sem.
Az anyag applikalasat kezdje az elékészitett kavitds legmélyebb pontjan és
toltse ki az treget alulrdl felfelé. Mindig tartsa a fém kandilt elmeritve az anyag-
ban. A légbuborékok képzédésének megel6zése érdekében lassan, egyenletesen
aramoltassa ki az anyagot. Az esetleges lagbuborékokat a polimerizacié elétt
el kell tavolitani. Az alaptémés/alabélelés hasznalatakor a tavolsagnak a kavitas
okkluzalis szélétél legalabb 2 mm-nek kell lennie. Az Admira Fusion x-base-t
legfeliebb 4 mm-es lépésekben kell fotopolimerizaini.

Fényrekotés:

A kereskedelmi forgalomban kaphaté polimerizaciés lampék alkalmasak az anyag
megkétésére. A kdtési idé minimum 800 mW/cm? teljesitmeny(i LED/halogén
lampaval 20 msp, minimum 500 mW/cm? teljesitmeny( LED/halogén lampaval
40 msp.

Tartsa a fényvezet6 csért a lehet6 legkdzelebb a tomés fellletéhez. Ellenkezd
esetben a megkotés mélysége csokkenhet. A nem tokéletes megkotés az anyag
elszinez6dését és kényelmetlenséget okozhat.

Okkluzalis feddréteg:
Az alaptémés / alabélelés Admira Fusion x-base hasznélatakor legalabb 2 mm
vastagsagu metakrilat alap univerzalis vagy poszterior kompozit/ORMOCER®
fellleti réteggel kell lefedni.
A befejez6 Iépéseknél kovesse az adott anyag gyartdjanak hasznalati utasitasait.

Kidolgozas:
Atémés finirozasa és polirozasa a matrica eltavolitasa utan azonnal megkezdheté
(pl. finom vagy extra finom szemcsés gyémancsi olétarcsa, polirozo)
hasznélataval.

0l6, csi

Informaciok, évintézkedések:

- Az Admira Fusion x-base metakrilatot és BHT-t tartalmaz. Az Admira Fusion
x-base nem haszndlhaté fel a barmely ezen Gsszetevéjével szembeni ismert
hiperérzékenység (allergia) esetén.

- A mellékelt applikacios kantil egyszerhasznalatos, el kell dobni hasznalat utan.
Zarjuk le a nyitott fecskend6t haszndlat utan a védékupakkal.

- Fenol vegyiiletek, nosen az eugenol és thimol tartalmd anyagok megzavar-
hatjak a kompozit tméanyagok polimerizacidjat, ezért ne haszndljon cink-oxid-
eugenol cementet, vagy mas eugenol tartalmd anyagot kompozit toméanyagok-
kal egydtt.

Térolas:
A térolas 4 C - 23 C fok kozott torténjen. Hiitészekrényben torténé tarolds esetén
hagyni kell az anyagot szobahémérsékletre melegedni a felhasznalas elétt. A fecs-
kendét azonnal zarjuk vissza a haszndlat utan, hogy a fényhatas okozta polimeriza-
ciét megakadalyozzuk. Ne haszndlja a lejarati id6t kovetSen.

Készitménylinket fogorvosi felhasznalasra fejlesztettiik ki. Az altalunk szallitott ter-
mék informacidit legjobb tudasunk szerint, minden kotelezettség nélkiil széban és/
vagy irdsban megadtuk. Az altalunk adott informéacioé és/vagy tanacs nem mentesiti
Ont annak a megvizsgalasatol, hogy az altalunk szallitott anyag megfelel-e az On
alkalmazasi céljainak. Mivel készitményiink alkalmazasat nem tudjuk ellendrizni,
a felhasznalo felelés az alkalmazasért. Természetesen garantaljuk készitményiink
mindségét a fenndllé szabvanyok szerint megfelelve azon altalénos feltételeknek,
melyeket az értékesités és a szallitas soran kikotottink.

Apmupa ®bloXXH 3Kc-6einc

(Admira Fusion x-base)
B cooTtBetcTBum ¢ DIN EN ISO 4049
WHCTpYKumsi Mo NpUMeHeHuto

Onucaxue matepuana:

Aamunpa ®bloXKH 3KC-6eic — 3TO TeKyUUil CBETOOTBEPXKAAEMbI HAHOrMGPUAHI
NNOM6MPOBOYHBIN 6a3UCHbIN MaTepuan Ha ocHoee Opmokepa (ORMOCER®), otiu-
HaloLWNIACA OT APYruX TEKyHMX KOMMO3MHbIX MaTepUanos MOBbILLEHHON TONLLMHON
OTBEPXAEHNS, MES NPY STOM CHIDKEHHOE YCAZIOYHOE HaNPsiKEHIE, YTO No3BONsSeT
HaHOCUTL MaTepuan Cioem TOMLMHON 4 MM.

Mpy npumeHeHnn Agmupbl PbloXH 3KC-6eiic B KadecTBe 6a3nCHOro martepuana,
€& Heo6XOAMMO C OKKJII03a/IbHON CTOPOHbLI MEPEKPbITh CNOEM YHUBEPCANbHOrO
komnoautHoro/OpmokepHoro (ORMOCER®) matepuana nnu komnoauta/ Opmokepa
(ORMOCER®) gnsi 60koBbix 3y60B. Agmupa ®blOXH 3KC-6eiC COAepXuT
72 Bec.-% HEOPraHU4ecKOoro HaMosHUTENA U NPUMEHSIETCA C aManeBo-AeHTUH-
HbIM 6OHAOM.

LiseT:
YHusepcanbHbiii (U)

Moka3aHus K NpUMeHeHnto:

— TMpoknapoyHbIil MaTepuan (ocHosa NNom6bl) B nonocTsix | u Il knacca

— JlaiiHunHr, B ka4ecTse nepsoro cnos B nonocTsix | u Il knacca

- HeGornbluve, He HeCyLLe OKKITI3MOHHYIO Harpy3Ky Nnom6b! | knacca cornacHo
MUHIIMaIbHO-MHBA3WBHO TEXHVKE MIOMGUPOBaHIS

— Mnom6bi Il vV knacca

- PaclwupenHas repmeTusaums duccyp

YcTpaHeHne NoaHyTPeHi

Mou4nHKa HebonbLUKX AetheKToB amManu

Mo4nHKa HeBoNbLINX AEEKTOB ICTETUHECKUX PECTaBPaLyii, BbINOMHEHHbIX

HenpsiMbIM METOZIOM

— TounHKa BPEMEHHbIX KOPOHOK 1 MOCTOB

BoccTaHoBneHue KynbTu 3y6a

MoaroToeka:

3y6bl, TpebyroLLme NeyeHns, HeO6XOANMO NOYNCTUTL. B cnyyae Heo6xoanMocTH,

NPOMapKNpOoBaTh OKKKO3aNbHble KOHTAKTHbIE TOuKN. Mepen Hauanom paGoTel

marepuan JoMKeH NMeTb KOMHaTHYIO Temneparypy.

MpenapupoBaHue nonocrei:
B npuHuyne, npenapupoBaHne KapuoaHbIX MONOCTEN AOMKHO NPOBOAUTLCS CO-
rNacHo Npasunam afre3nBHOI TEXHKU MIOMGUPOBAHNS U [IOMKHO GbiTe M-
HUMASLHO VHBA3WBHBIM C LieNIblo COXPaHEHUs 3[A0POBbIX TKaHel 3y6a. Mpu
pecTaBpauumn hpoHTanbHbIX 3y60B TPEGYeTCs CO3[aTh CKOChl 3ManeBoro Kpas.
3aTeM NPOMbITL 1 BbICYLLNTL MONOCTL. HekapnosHble MopaxeHnst B o6nactin
LieeK 3yGOB He TPEBYIOT NpernapypoBaHysi; 3AeCk JOCTATO4HO MPOBEAEHIS Tila-
TESbHOM OUUCTKIA.

Usonauus pa6oyero nons:
O6ecneqnTs AOCTATOYHYIO M30NALII0 PAGOYEro Mnosnsi. PEKOMEeHA0BaHO NCMOb-
3oBaHWe kochdeppama.

YcTaHoBKa MaTpuubl:
B yyacTkax, rae MoXeT HabnofaTbCa BbiTekaHue annauuupyemoro Agmupa
DbioXH 3KC-6€iic, CreayeT NpUMeHsTe COOTBETCTBYIOLME Mepbl. MpeanoyTn-
TeNbHBIMM ABASIOTCS NPO3PaYHbIE MATPULLI, (UKCUPYEMbIE B aNpPOKCUMATbHOM
y4acTKe C MOMOLLBIO KMHBEB. MuHUMarnbHas cenapauvs o6neryaeT BOCCTaHOB-
NeHre hopMbl KOHTAKTHOTO MYHKTa U HaNoXKeHne MaTpuLibl.

3awmra nynensr:
Mpy 6AM3KOM PacMoNOXEHUM MyNibrbl JaHHbIE YHaCTKKU U30MPOBATL COOT-
BETCTBYIOLMM MyNbMo3alnTHBIM NaiiHEPOM, KOTOPbIA, NPKU HEOOXOAUMOCTH,
[IOMKeH BbiTb NOKPLIT CTAGUIBHBIM LIEMEHTOM.

BoHAVHroBbIi MaTepuan:
Apmupa ®bloXH 9Kc-6eiic NpYMEeHsIeTCs Mo npasBunam afare3vBHON TEXHUKN
C 1CMONb30BaHNEM 3MasEBO-AEHTUHHOrO 60HAa. BO3MOXHO NpuMeHeHne Bcex
TUMNOB CBETOOTBEPXAAeMbIX GOHANHIOBLIX MaTepuanos. Mpu noarotoske (aa-
resvBHas TeXHWKa) 1 B NpoLiecce paboTel CefyeT co6MioAaTh UHCTPYKLMIO Mo
NpUMEHEHNIO.

Annnukauus Agmupa ®bloXKH 3Kc-6eiic:
Mpunaraemele annaMKaunoHHbIe KaHIONM 3athMkCnpoBaTL Ha A03aTope nyTem
MnoBopoOTa Mo 4acoBOW CTpenike 1 annauumposate Agmupa ®bloXH aKc-6elic
NPsSIMO B NONOCTb. YT06bI 06ecnednTb yHKLUMOHNPOBaHUE HenoaTeKaroLero
[03aTopa, He CrieflyeT OTTArMBaTL Ha3aj MopLUeHs B MPOLIECCe Wn nocne
3aBepLUeHNs annavKauui. HaunHaTe annankauvio cneflyeT ¢ camoro ry60oKoro
y4acTKa NosiocTy, 1 3anofHATL ee CHIU3Y BBEPX. [p1 3TOM KOHUMK MeTannmue-
CKOW KaHIoNN [IOMKeH HaxouTeCs B MaTepuane. Mpn annaukaumn cobmioaats
Me/NIeHHOe, PaBHOMEPHOE BbilaBNNBaHNe Marepuana, YTo6el u3bexars o6pa-
30BaHMs My3bIPLKOB BO3AyXxa. Mepea NpoBeAeHNeM NOIMMEPU3aLMN ClieayeT
YAAnUTL BO3MOXHbIE My3blPbKI BO3AyXa, & TakKe 136biTok maTepuana. Mpu nc-
NONb30BaHUM B KA4ECTBE OCHOBBI MO/ NNIOMBY PaCCTOSHIUE A0 OKKMIO3NOHHOMO
Kpasi MoNoCTN AOKHO COCTaBATb MUHUMYM 2 MM. Aamupa ®bloXH 3Kc-6elic
MOX€T NONMMEPU30BaTLCS CNIOAMI TONLLMHOM [0 4 MM.

®doTononumepusauus:
[ins choTononnumepusaLmm mMatepuana NPUMEHSIOTCS TPAAVLIMOHHbIE (hOTONO-
NMMepU3aLmMoHHble namrbl. Bpemsi nonumepusaumn npy ucnonb3osaHun LED-/
ranoreHoBol Nambl C MOLHOCTLIO CBETOBOMO NoToka MuHUMYM 800 MBT/cM? co-
ctaensieT 20 ¢, C MOLLHOCTbLIO MUHUMYM 500 MBT/cM? - 40 c.
TopeL| CBETOBOAA NaMMbl iepXKaTh Kak MOXHO GIIXKe K NOBEPXHOCTY MOMGhI, B
MPOTUBHOM CNy4ae 3TO MOXET HEraTUBHO CKasaTbCsi Ha pesysbTare noumepn-
3aumn. HelocTaTouHOE OTBEP/ieHNe MaTepuana MOXeT NPUBOANTL K M3MeHe-
HIO LIBETA NIOMGbI 1 MOSIBNEHNIO AMCKOMDOPTa Y NALMEHTOB.

OKKJ1H03UOHHBII NOKPLIBHOW CJIOiA:
Mpu npumeHeHn AaMupbl ObLoXH 3KC-6elic B KauecTse 6asnCHOroO MaTepn-
ana, eé Heo6XOAMMO MOKPbITL CIOEM YHUBEPCANEHOrO KOMMO3UTHOro/ Opmo-
kepHoro (ORMOCER®) matepuana unu komnoauta/Opmokepa (ORMOCER®) gns
6OKOBbIX 3y60B.
Mpu pa6oTe U OKOHYaTENbHOW 06PaGOTKE Y4WTbIBATh COOTBETCTBYIOLLYIO
VHCTPYKLMIO MO NPUMEHEHMIO.

®uHUWHasA o6paboTKa:
PuHLLHYI0 06PaGOTKY 1 MONMPOBKY PecTaBpaLiy MOXHO MPOBOAUTL Cpasy
nocne CHATUS MaTpULLb! (HaNp., C NOMOLLbIO aNMa3HbIX (UHNLLHBIX FONOBOK C
MeJIKOI1/ 04eHb MESIKOI 3ePHUCTOCTHIO, NoNPOoB). Ha 3aBepLuaioliem aTane npo-
BecTu chTopupoBaHue 3yba.

YKasaHus, Mepbl NPEA0CTOPOXKHOCTH:

- Aamupa ®bloXH 3Kc-6eiic cofepXuT MeTakpunatel u BHT. Mpu Hanuyaumn
MOBLILLEHHON YyBCTBUTENLHOCTY (anNeprun) K AaHHbIM KOMMOHeHTam Agmupa
DbloXH 3KC-6eic, cnefyeT 0TkasaTbCs OT ero NPUMEHEHNS.

- MMpunaraemsle B HaGOPE aNMINKALMOHHBIE KaHIONN SBNSIIOTCS OAHOPA30BbIMU 1

rocne NpyUMeHeHNs NoAnexar ytunnsauuu. MNocne 3aseplueHnsi paboTkl ¢ Mate-

pUanom Ha [03aTop HafeTh 3aLUWTHbIA KONNAYOoK.

®eHonbHbIe CYGCTaHLMN, OCOGEHHO NPpenapartel, Coiep>alliye 3BreHon 1 TuMon,

MPVBOAST K HAPYLLEHIO NONMMEPU3ALI KOMMO3UTOB. [03ToMy, CrieflyeT nsbe-

raTb UCMOSb30BaHNS LIMHKOKCU/-3BMEHOSBHBIX UMM IPYX 3BMEHONCOAEPXKALLMX

npenapaTos B KOMGUHALMI C KOMMO3UTHBIMU MaTepuanamm.

XpaHeHue:

XpaHuTb Npu Temnepatype 4 °C - 23 °C. MNpy XpaHeHUN B X0NoAUNbHUKE maTtepuan
nepef NCNonb30BaHNEM [JOBECTY 10 KOMHATHOM TemnepaTypebl. Mocne u3snedeHns
nopuun Matepuana [03aTopbl HEME[JIEHHO 3aKPbIBATb, YTOGh! MPEAOTBPATUTL
BO3/elicTBMe CBETa 1 0GYCNOBIIEHHYIO 3TUM MonMMepusauuio. Mocne uctedeHns
CpOKa rofIHOCTI MaTepuas GofbLLe He MPUMEHSTb.

Hawww npenapatbl paspaboTaHbl Ans ncnonb3oBaHns B ctomaronoruy. Mockonbky
peyb UAEeT O NPUMEHeHUM NMOCTaBSEMbIX HaMM NpenapaTtos, Halu YCTHble u/unn
NUCbMEHHbIE YKa3aHs, a Takxxe Hallla KOHCYNbTaLus,, ABNSIOTCS aGCONMOTHO HecT-
HBIMU 1 HU K YeMy He 06si3biBaroLLMi. Halum ykasaHns wunn KOHCYnsTaum He
ocsoboxpatoT Bac oT nposepku nocTaensieMblx Hamu NpenapaTtoB Ha UX npu-
roAHOCTb K UCMONb30BaHWIO B COOTBETCTBYIOLMX Liensix. MockonbKy npumeHeHne
Halmx NpenapaTtoB NPOBOANTCS 6e3 Halero KOHTPOSA, OTBETCTBEHHOCTb 3a 3TO
JIOXNTCA UCKMIO4NTeNbHO Ha Bac. PasymeeTtcs, Mbl rapaHTpyem, YTO Ka4ecTso
HalnMx mpenapaToB OTBeYaeT CyLIECTBYIOLMM HOpMaMm, a Take cTaHjapTam,
yKa3aHHbIM B HaLMX O6LLMX YCIOBUAX NPOAAXMN 1 MOCTaBOK.

Spetnia warunki normy DIN EN ISO 4049

Instrukcja uzycia

Opis produktu:

Admira Fusion x-base to ptynny, nanohybrydowy, $wiatloutwardzalny ORMOCER®
widoczny na zdjeciach RTG, stosowany jako podbudowa wypetnienia. Sposréd
materiatéw ptynnych wyréznia ja wieksza gteboko$¢ naswietlania oraz mniejsze
naprezenia skurczowe, co oznacza ze moze by¢ naswietlana w warstwach o
grubosci 4 mm.

Podczas stosowania Admira Fusion x-base jako podbudowy/linera konieczne
jest jej pokrycie na powierzchni okluzyjnej warstwa zabezpieczajaca kompozytu/
ORMOCER®u uniwersalnego lub do zebéw bocznych. Admira Fusion x-base wa-
gowo zawiera 72 % nieorganicznego wypetniacza i jest stosowana z wykorzystaniem
systemu faczacego z zebing i szkliwem.

Kolor:
Uniwersalny (U)

Wskazania:

Wewnetrzna czes¢ wypetnien w ubytkach klasy 1i Il

Podktad pod wypetnienia bezposrednie w ubytkach klasy 1i Il

— Mate, niepracujace wypetnienia klasy | wykonywane zgodnie z technika minimal-
nie inwazyjna

Wypetnienia klasy Il i IV

Poszerzone lakowanie bruzd

Blokowanie podcieni

Naprawa niewielkich defektow szkliwa

— Naprawa niewielkich defektéw estetycznych wypetnier posrednich
— Naprawa koron i mostéw wykonanych z materiatéw tymczasowych
- Odbudowa zrebu zebdw

Przygotowanie:

Przed leczeniem nalezy oczysci¢ zeby. Jesli jest taka koniecznos¢ zaznaczyé
kontakty okluzyjne. Przed uzyciem materiat nalezy ogrza¢ do temperatury po-
kojowej.

Opracowanie ubytku:
Ubytek nalezy przygotowac zgodnie z zasadami wypetniania adhezyjnego i mini-
malnie inwazyjnie, tak aby zachowac¢ zdrowe tkanki zgba. Nalezy zukos$ni¢ brzegi
szkliwa zeboéw przednich. Nastepnie oczyscic i osuszy¢ ubytek. Nie ma koniecz-
nosci opracowywania ubytkdw przyszyjkowych niepréchnicowych — wystarczy
doktadne oczyszczenie.

Zap ieni Sci pola
Nalezy zapewni¢ dostateczng sucho$¢ pola zabiegowego. Zalecane jest stoso-
wanie koferdamu.

Zaktadanie forméwki:
Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki w miejscach, w ktérych Admira Fusion
x-base moze wyptynaé. Korzystne jest stosowanie bezbarwnych ksztattek z
klinem w przestrzeniach miedzyzgbowych. Minimalne rozdzielenie umozliwia
wymodelowanie kontaktéw miedzyzebowych i zatozenie forméwek.

Ochrona miazgi:
W niewielkiej odlegtosci od miazgi nalezy zatozy¢ podktad ochronny, ktéry moze
zostac pokryty cementem glasjonomerowym.

System faczacy:
W trakcie stosowania Admira Fusion x-base szkliwo i zebine nalezy pokry¢ sys-
temem faczacym. Mozna stosowac¢ dowolny $wiattoutwardzalny system wiazacy.
Nalezy stosowa¢ sig do zaleceri producenta odno$nie przygotowania (wytrawia-
nia) i naktadania.

Naktadanie Admira Fusion x-base:
Ruchem zgodnym z ruchem wskazéwek zegara nalezy nakrecic igte aplikacyjng
na strzykawke z Admira Fusion x-base. Aby zachowac¢ funkcje nie kapania ma-
teriatu nie nalezy aspirowac ttokiem strzykawki w trakcie i po aplikacji materiatu.
Materiat nalezy zaczac¢ naktadac¢ bezposrednio do najgtebszego miejsca ubytku
i kontynuowac od dna do géry. Igte nalezy trzymac caly czas zanurzona w ma-
teriale. Aby uniknaé powstawania pecherzy powietrza, Admira Fusion x-base
nalezy aplikowaé powoli i rownomiernie. Jesli wystapi taka koniecznos¢, peche-
rzyki powietrza i nadmiar materiatu nalezy usunac¢ przed polimeryzacja. W przy-
padku stosowania jako podbudowy/linera odlegto$¢ od powierzchni okluzyjnej
musi wynosi¢ przynajmniej 2 mm. Admira Fusion x-base mozna polimeryzo-
wac¢ w warstwach do 4 mm.

Polimeryzacja:
Admira Fusion x-base moze by¢ polimeryzowana konwencjonalnymi lampami
polimeryzacyjnymi. Czas utwardzania w przypadku korzystania z lampy LED/ha-
logenowej 0 mocy co najmniej 800 mW/cm? wynosi 20 s, a przy mocy minimalnej
500 mW/cm? 40 s. Koricowke lampy nalezy zblizy¢ maksymalnie do powierzchni
wypetnienia, w przeciwnym razie gteboko$¢ utwardzania moze ulec zmniejsze-
niu. Niepetna polimeryzacja moze spowodowac powstanie przebarwier wypet-
nienia oraz dyskomfort pacjenta.

Warstwa okluzyjna:
Podczas stosowania Admira Fusion x-base jako podbudowy/linera konieczne
jest jej pokrycie warstwa zabezpieczajaca kompozytu/ORMOCER®u uniwersal-
nego lub do zebéw bocznych, o grubosci przynajmniej 2 mm. Nalezy postepo-
wacé zgodnie z zaleceniami producenta materiatu odnosnie pracy i wykariczania
wypetnienia.

Wykanczanie:
Wypetnienie mozna wykoriczy¢ i wypolerowac od razu po zdjeciu formoéwki
(np. wierttem o drobnym lub superdrobnym nasypie diamentowym). Nastepnie
zab nalezy zabezpieczy¢ fluorem.

Informacije $rodki ostr
Materiatu Admira Fusion x-base zawiera metakrylany i BHT. Przy rozpoznanej
nadwrazliwosci (alergii) na sktadniki Admira Fusion x-base nalezy zrezygno-
wac z aplikaciji preparatu.

Dotaczone do zestawu koricowki aplikacyjne sa przeznaczone do jednorazowego
uzytku. Po uzyciu koricéwke wyrzuci¢. Po zakoriczeniu pracy ponownie zatozy¢
nakretke na strzykawke.

Preparaty fenolowe, a zwtaszcza te zawierajgce eugenol lub tymol moga prowa-
dzi¢ do zaburzen polimeryzacji kompozytéw wypetnieniowych. Nalezy zatem uni-
ka¢ stosowania cementoéw tlenkowo-cynkowo-eugenolowych oraz wszelkich
innych preparatéw zawierajacych eugenol.

Przechowywanie:

Przechowywa¢ w temperaturze 4 °C - 23 °C. Materialy przechowywane w wa-
runkach chtodniczych nalezy przed uzyciem doprowadzi¢ do temperatury
pokojowej. Bezposrednio po uzyciu strzykawke szczelnie zamknac, zapobiegajac
w ten sposéb narazeniu materiatu na dziatanie $wiatta, a w konsekwencji jego poli-
meryzaciji. Nie stosowac po uptywie terminu waznosci.

Oferowane przez nas preparaty opracowano do stosowania w stomatologii. Udzie-
lamy ustnych i pisemnych porad dotyczacych stosowania dostarczonych przez
nas preparatow wedle naszej najlepszej wiedzy, nie mozemy jednak ponosic za nie
odpowiedzialno$ci. Udzielane przez nas informacje i/lub porady nie zwalniaja
Parstwa z obowiazku sprawdzenia przydatnosci dostarczonych przez nas prepara-
toéw do zamierzonych celéw. Poniewaz stosowanie naszych produktéw przebiega
bez naszej kontroli, odpowiedzialno$¢ za ich prawidtowe uzycie lezy catkowicie po
Panstwa stronie. Oczywiscie gwarantujemy najwyzsza jako$¢ naszych produktow,
spetniajacych obecnie obowigzujace normy oraz standardy opisane w ogdéinych
warunkach dostarczania i sprzedazy produktow.
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Popis produktu:

Admira Fusion x-base je zatékavy, svétlem tuhnouci, rentgen kontrastni nano-hy-
bridni vyplfiovy material na bazi ORMOCER®(. Je charakteristicky vétsi hloubkou
vytvrzeni a tim, Ze soucasné vykazuje niz8i smrstovaci napéti, coz znamena, Ze jej
Ize vytvrzovat ve vrstvach silnych 4 mm.

Pouziva-li se Admira Fusion x-base jako podlozka/liner, je jej nutné okluzalné
prekryt vrstvou, silnou nejméné 2 mm, univerzalniho nebo distalniho kompozita/
ORMOCER®u. Admira Fusion x-base obsahuje 72 % hmotnosti anorganickych
plniv a pouziva se spolu s dentino-sklovinnym bondem.

Odpovida normé DIN EN ISO 4049
Navod k pouziti

Odstin:
Univerzalni (U)

Indikace:

- Podlozky kavit I. a Il. tfidy

Podkladani kavit I. a Il. tfidy pod pfimé vypliiové materialy
Malé, okluznim tlakem nezatizené vyplné kavit I. tfidy odpovidajici minimalné
invazivnimu vypliiovému oSetfeni

— Vyplné kavit Ill. a V. tfidy

- Rozsahlé peceténi fisur

Vykryvani podsekfivin

Opravy malych defekt( na skloviné

Opravy malych defektl u estetickych nepfimych vyplini

- Opravy provizornich CB materiald

Korunkové dostavby

Pfiprava:
Vycistéte zuby uréené k oSeteni. Je-li to tfeba, vyznacte okluzalni body kontaktu.
Pred pouzitim nechte material ohfat na pokojovou teplotu.

Preparace kavity:
Preparace kavity by méla byt v zasadé provedena podle principtl pro adhezivni
vypliovou techniku a méla by byt minimalné invazivni, aby zachovala co nejvice
zdravé zubni hmoty. Zkoste okraje skloviny frontélnich zub(i. Poté kavitu vy&is-
téte a vysuste. Nekariézni léze v krékové oblasti neni nutné preparovat; v tako-
vém pfipadé postaci dikladné vygisténi.

Zajisténi suchého pracovniho pole:
Pracovni pole musi byt skute¢né zcela suché. Doporucuje se pouziti kofferdamu.

Umisténi matrice:
V oblastech, kde by mohlo nanesené Admira Fusion x-base vytéci provedte od-
povidajici opatteni. Vyhodné je pouZiti translucentnich matric, které jsou aproxi-
maliné klinovité.
Minimalni separace usnadiuje tvarovani aproximalnich kontaktl a umisténi
matrice.

Ochrana diené:
V tésné blizkosti dfené je mozné v nutnych pfipadech pouzit vhodny podkladaci
materidl, na ktery je mozné nanést staly cement.

Bondovaci material:
Admira Fusion x-base se pouziva pfi adhezivni technice spole¢né s dentino-
sklovinnym bondem. Je mozné pouZzit jakykoli svétlem tuhnouci bondovaci
materidl. P¥i pfipravé (leptani) a nanaseni postupujte podle navodu k pouziti pfi-
slusného vyrobce.

Pouziti Admira Fusion x-base:

Na stfikaku nasadte a zajistéte otoGenim ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek
dodany nanaseci hrot a Admira Fusion x-base nanasejte pfimo. Abyste nena-
rusili funkci neodkapavajicich stfikacek, nevytahuijte pist stfikatky béhem ani po
nanaseni.

Material zacnéte nanaset do kavity pfimo, od nejhlubsiho bodu a pokracujte s
vypliiovanim kavity smérem odspoda nahoru. Hrot kovové kanyly udrzujte neu-
stdle ponofeny v materialu. Abyste zabranili vzniku vzduchovych bublin, zajistéte
pomaly, rovnomérny tok materidlu. Je-li to nutné, Ize vzduchové bubliny nebo
prebytky materidlu pred polymeraci odstranit. Je-li material pouzit jako podlozka
/ liner, vzddlenost od okluzalniho okraje kavity musi byt nejméné 2 mm. Admira
Fusion x-base je mozné vytvrzovat az v 4 mm vrstvach.

Vytvrzovani svétlem:

K vytvrzovani tohoto materidlu jsou vhodné vSechny bézné polymeracni lampy.
P¥i pouZiti LED/halogenového polymeraéniho svétla s minimainim svételnym vy-
konem 800 mW/cm? je doba vytvrzovani 20 s, pfi pouziti minimalniho svételného
vykonu 500 mW/cm? je doba vytvrzovani 40 s.

Hrot polymera¢ni lampy drzte co nejblize povrchu vypiné. Hloubka polymerace
jinak nemusi byt dostate¢na. Nedplné vytvrzeni mize vést k vzniku diskoloraci
a nepohodli.

Posledni okluzalni vrstva:
Pouziva-li se Admira Fusion x-base jako podlozka/liner, je jej nutné okluzalné
prekryt vrstvou, silnou nejméné 2 mm, univerzalniho nebo distalniho kompozita/
ORMOCER®u. P¥i zpracovani a opracovani postupujte podle navodu k pouziti
daného vyrobce.

Dokoncovani:
Vyplii je mozné dokoncit a vylestit ihned po odstranéni matrice (napf. jemnym
nebo extra jemnym diamantovym brouskem, lestitkem). Na zavér oSetfeni by se
méla provést fluoridace zubu.

Informace, bezpeénostni opatieni:

Admira Fusion x-base obsahuje metakrylaty a BHT. Admira Fusion x-base
by se nemél pouzivat v pfipadé znamé hypersenczitivity (alergie) na nékterou z jeho
slozek.

Dodané nanaseci hroty jsou navrzeny pro jednordzové pouziti a musi byt po
kazdém pouziti zlikvidovany. Po pouZiti opét nasadte na stiikacku vicko.
Fenolické hmoty, zejména preparaty obsahuijici eugenol nebo tymol, narusuji
proces vytvrzovani vypliiovych kompozit. V kombinaci s vyplfiovymi kompozity
nepouzivejte zinkoxideugenolové cementy nebo jiné materidly obsahuijici eugenol.

Skladovani:

Skladujte pfi teplotdch mezi 4 °C - 23 °C. V pfipadé skladovani v chladni¢ce se musi
material pfed pouzitim ohfat na pokojovou teplotu. Nevystavujte materidl svétlu, mohlo
by dojit k polymeraci, a stfikacky ihned po pouZiti dobfe uzaviete. NepouZivejte po
vyprseni data expirace.

Na$e preparaty jsou vyvinuté pro pouZiti v zubnim Iékarstvi. Pfislu$né informace o
pouziti — Ustni/psané jsou podany podle nasich nejlepsich znalosti, nicméné neza-
vazné. Na nase informace/navod se nemlizete odvolavat v pfipadé pouziti za jinym
ucelem, nez je uvedeno v navodu. UZivatel nasich preparati je piné zodpovédny za
jejich spravnou aplikaci. Zaru¢ujeme samoziejmé kvalitu nasich preparatt v souladu
se stavajicimi standardy a nasimi obecnymi dodacimi a prodejnimi podminkami.

in conformitate cu standardele DIN EN ISO 4049

Instructiuni de folosire

Descrierea produsului:

Admira Fusion x-base este un material nanohibrid de tip ORMOCER?®, fluid, foto-
polimerizabil si radioopac pentru obturatii de baza. Spre deosebire de materialele
fluide conventionale, acesta se caracterizeaza prin cresterea profunzimii de polime-
rizare, avand in acelasi timp contractia de priza redusa, ceea ce inseamna ca poate
fi polimerizat in straturi de 4 mm grosime.

Cand este folosit ca baza/liner Admira Fusion x-base trebuie sa fie acoperit oclu-
zal cu un strat de cel putin 2 mm de material compozit/ ORMOCER® universal sau
pentru zona posterioara. Admira Fusion x-base contine 72 % w/w umpluturd anor-
ganica si se utilizeaza cu un sistem adeziv amelo-dentinar.

Culoare:
Universala (U)

Indica
— Cabaza in cavitatile de clasa | si a ll-a

Ca liner sub materialele de restaurare in cavitdtile de clasa | sia ll-a

— In restaurari de clasa | mici, fara stres ocluzal, conform terapiei minim invazive
in restauréri de clasa a lll-aia V-a

Pentru sigilarea fisurilor extinse

Pentru eliminarea retentivitatii

— Pentru repararea defectelor mici de smalt

Pentru repararea defectelor mici ale restaurarilor estetice indirecte

Pentru repararea materialelor C&B temporare

Pentru reconstituiri de bonturi

Prepararea:
Dintii ce urmeaza a fi tratati vor fi curatati. Dacé este necesar se vor marca punc-
tele de contact ocluzale. Lasati materialul s& ajunga la temperatura camerei de
lucru inainte de utilizare.

Prepararea cavit
in principiu, prepararea cavitdtii trebuie realizatd in conformitate cu regulile
restaurarilor adezive si trebuie efectuatd minim invaziv pentru a mentine
substanta dentard sanatoasa. Bizotati marginile smaltului pe dintii anteriori.
Leziunile cervicale necarioase nu trebuie preparate suplimentar; o curatare
eficienta este suficienté aici.

Crearea unui camp de lucru uscat:
Asigurati-vé ca in timpul manoperelor, cdmpul de lucru este suficient de uscat.
Este recomandata folosirea unui sistem de diga.

Aplicarea matrici
Luati masuri corespunzatoare in zonele in care produsul Admira Fusion x-base
aplicat poate curge din cavitate. Matricile transparente care sunt blocate in
zonele aproximale cu icuri reprezinta un avantaj. Separarea minimala faciliteaza
modelarea punctelor aproximale de contact si insertia matricii.

Protectia pulpei dentare:
Trebuie aplicat in imediata apropiere a camerei pulpare un material de protec-
tie pulpara adecvat, care poate fi acoperit de un ciment stabil, daca este cazul.

Sistemul adeziv:
Admira Fusion x-base este folosit in tehnica adezivd cu un sistem adeziv
amelo-dentinar. Se pot fi folosi toate sistemele adezive fotopolimerizabile.
Urmati instructiunile de folosire pentru preparare (metoda de gravare) si aplicare.

Aplicarea produsului Admira Fusion x-base:

Fixati in seringa varful de aplicare din pachet, cu o rotatie in sensul acelor de
ceasornic si aplicati direct produsul Admira Fusion x-base. Pentru a garanta
functionarea seringii non-drip (faré scurgeri de material) nu trageti de pistonul
seringii in timpul utilizarii sau dupa folosirea lui.

incepeti aplicarea materialului direct in cavitatea preparatd, incepand din
cel mai adanc punct al cavitatii si umpleti cavitatea din partea inferioara spre
cea superioard. Mentineti varful metalic de aplicare al canulei imersat in
timpul aplicarii. Pentru a preveni formarea bulelor de aer, asigurati-va ca
materialul este aplicat lent. Daca este necesar, bulele de aer sau excesul de
material pot fi indepartate inainte de polimerizare. Cand este folosit ca liner/baza,
distanta ramasa pana la marginea ocluzald a cavitatii trebuie sa fie de minim
2 mm. Admira Fusion x-base poate fi polimerizat in straturi de pana la 4 mm.

Fotopolimerizarea:

Pentru fotopolimerizarea produsului se folosesc aparate conventionale de
polimerizare. Cand utilizati o lampéa de fotopolimerizare cu LED halogen, cu o
putere de minim 800 mW/cm? timpul de fotopolimerizare este de 20 sec, iar
daca puterea minima a lampii este de 500 mW/cm? timpul de fotopolimerizare
este de 40 sec.

Mentineti varful de emisie al lampii cat mai aproape posibil de suprafata obtura-
tiei. Altfel, adancimea polimerizarii ar putea fi redusd. Polimerizarea incompleta
poate duce la decoloratii si discomfort.

Stratul final ocluzal:
Cand este folosit ca baza/liner Admira Fusion x-base trebuie sa fie acoperit
ocluzal cu un strat de cel putin 2 mm de material compozit/ ORMOCER® univer-
sal sau pentru zona posterioara.
Pentru prelucrare si finisare, urmati instructiunile de utilizare ale producétorului.

Finisarea:
Restaurarea poate fi finisatd si slefuitd imediat dupa scoaterea matricii (de ex
freza diamantata find sau foarte find, instrument pentru lustruire). Ca pas final
dintele ar trebui fluorizat.

Informatii, masuri de precautie:

- Admira Fusion x-base contine metacrilati si BHT. A nu se folosi Admira Fusion
x-base n cazuri de hipersensibilitéti (alergii) cunoscute la unul dintre acesti ingre-
dienti.

- Varfurile de aplicare incluse sunt recomandate pentru unica folosinta si trebuie

aruncate dupa o singura utilizare. Puneti capacul seringii dupé folosire.

Substantele fenolice, in special cele ce contin eugenol sau timol, interfereaza cu

polimerizarea materialelor compozite. Evitati folosirea cimenturilor pe baza de

eugenat de zinc sau alte materiale care contin eugenol in combinatie cu materia-
lele compozite.

Pastrarea:

Pastrati la temperaturi cuprinse intre 4 °C - 23 °C. Daca produsul este pastrat la
frigider |asati-l s@ ajunga la temperatura camerei inainte de folosire. Pentru a evita
expunerea la lumina si ca urmare o polimerizare nedoritd a produsului, seringile
trebuie inchise imediat dupa folosire. A nu se utiliza produsul dupa data expirarii.

Produsele noastre au fost concepute pentru uz stomatologic. in ceea ce priveste
aplicarea produselor livrate de noi, informatiile verbale si/sau scrise au fost oferite
in conformitate cu toate cunostintele pe care le avem si fara nici o obligatie. Infor-
matiile si/sau sfaturile noastre nu va scutesc de obligatia de a examina materia-
lele furnizate de noi din punct de vedere al potrivirii cu scopurile dumneavoastra.
Aplicarea preparatelor aflandu-se in afara controlului nostru, utilizatorul este pe
de-a intregul responsabil pentru aplicare. Desigur, garantam calitatea preparatelor
noastre in conformitate cu standardele existente si in conformitate cu conditiile
stipulate de termenii generali ai vanzarii i livrarii.

OnucaHue Ha npoayKTa:

Admira Fusion x-base e Teunus, coTononmmepnsnpall, peHTreH KOHTpacTeH
HaHoxn6puaeH ORMOCER®‘eH 6a30B Bb3CTaHOBUTENEH maTtepuan. Toi ce xa-
pakTepnanpa ¢ yBenuyeHa Abn6ounHa Ha no s, KaTo C 0
noKassa Mo-HUCHK MONNMEPU3aLNOHeH CTPEC, KOETO 03HauYaBa, Ye MOXe Aa ce
BTBbPAsBA B Cioese ¢ 4 mm aebenuHa.

Korato ce nanonssa kato ocHoa/noanoxka, Admira Fusion x-base Tpsi6sa aa ce
NOKpUe OKJY3aHO CbC GOV OT MOHE 2 MM YHUBEPCANEH UN 3a [ibBKaTeNHN 3561
komno3nT/ORMOCER®. Admira Fusion x-base cbabpxa 72 % (TernosHu) Heop-
FaHUYHN MBHUTENN U CE U3MON3Ba C ASHTUH-EMAiiNIOB aaXeaus.

B cvoteetcTBue ¢ DIN EN ISO 4049

WHcTpykuun 3a ynotpe6a

LsaT:
YHusepcaneH (U)

Mokasaknus:

— OcHoBa npu kasuTeTn knacose | u Il

~ TMoanoxka oA AMPEKTHU Bb3CTAHOBUTESHI MaTeprani Npn KasuTeTH Knacose
Inll

MaJ'IKVI, HenoHacsLwm oKny3anHo HatoBapBaHe Bb3CTAHOBABAHNA OT Knac 1B
CLOTBETCTBUE C MUHUMANHO MHBA3NBHATA OGTYPOBBYHA Tepanus
BwbacraHosssaHus knac Il v V

- O6WwupHo 3aneyaTtsaHe Ha tucypu

BriokupaHe Ha noamonn

Bb3cTaHoBsIBaHe Ha Manku fedekTn Ha emaiina

Monpaska Ha Markiu AedeKTU Ha ECTETUYHN UHAVPEKTHI Bb3CTaHOBSBAHMS
Monpasku Ha BpemeHHn C & B maTepuanu

- WarpaxpaaHe Ha mbHyeTa

Mpenapauus:

MouncteTe 3L6UTE, KOWUTO e 6bAAT TPeTUpaHu. AKO € HeO6XOANMO, MapKu-
paiiTe KOHTaKTHUTe Touku. OcTaBeTe MaTepuana fja IOCTUHE CTaiiHa Temre-
paTypa npeay ynotpe6a.

KaButeTHa npenapauusi:
Hai-o6wwo, kaBuTeTHaTa npenapauus Tpsbésa Aa 6bae nposefeHa B CbOTBET-
CTBME C Npasunara Ha agxe3vBHaTa Bb3CTAHOBUTENHA Tepanus n TpﬂﬁBa hae
MUHIMAIHO HBA3WBHa, 3a a Ce CbXPaHu 3apasara 3b6Ha Cy6CTaHuus. Cko-
ceTe emaiinosute pb6oBe Ha (hpoHTanHUTe 3L6U. Cref ToBa MmouncTeTe U
noficywweTe KaBuTeTa. HekapuecHUTe LiepBrKaHN NIe3UN He Ce HyXXAasT oT npe-
napauusi; Npy TsiX e A0CTaTb4YHO A06PO MOYMCTBaHE.

Cb3paaBaHe Ha cyxo pa6oTHO none:
YBeperte ce, 4e paGOTHOTO Mosie € Cyxo B JoCTaTbyHa CTeneH. Mpenopbysa ce
v3non3asaHe Ha ryMeHo nnarHo.

MocTassiHe Ha MaTpuUua:
B3aemeTe noaxopsiv MepKu 3a y4acTbLmTe, B KOUTO HaHeceHusiT Admira Fusion
x-base Moxe na uateye. Mpo3payH1Te MaTPUL, KOUTO MOFaT fia Ce 3aKNUHAT
B NPOKCUMANHITE y4acTbLy, Ca 3a npeAnoynTaHe. MuHumanHata cenapaums
ynecHsiza 0hOPMSIHETO Ha anPOKCUMASHISI KOHTAKT 1 MOCTaBAHETO Ha MaTpu-
uata.

3awura Ha nynnara:
B HenocpepacTeeHa 6n130CT ¢ nynnata 6u TpsaGsano Aa ce NocTasy noaxoaaLla
MyNMo3aLuTHa NOAJIOKKA, KOSITO A CE MOKPHUE C YCTONUNB LIMMEHT.

Anxe3ansHa cucTema:
Admira Fusion x-base ce n3nonssa ¢ agxe3vBHaTa TEXHUKA C AEHTUH-eMai-
0B aAxe3uB. MorarT fja ce U3nonasat BCU4KM (hoTonoNMMepuanpaLLn aaxesusHm
cnctemu. CrefjgaiiTe CbOTBETHUTE UHCTPYKLMM 3a YNOTPe6a No OTHOLLIEHIE Mof-
roToBKaTa (TeXHWKa Ha eLBaHe) 1 HaHaCsIHETo.

HanacsiHe Ha Admira Fusion x-base:
MocTaseTe NpunoxeHara annukauMoHHa KaHIona Ha CrpUHLIOBKaTa CbC 3a-
BbPTaHE MO NOCOKa Ha 4aCOBHUKOBATA CTPeNika W HaHeceTe AupekTHo Admira
Fusion x-base. He nsgbpnsaiite 6yTanoTo Ha cnpuHLoBKaTa Ha3ag no Bpeme 1
cnea u3nonasate, 3a Aa OCUrypuTe nNpasuHa yHKLWS Ha HeKanelarta CripuH-
uoBKa.
BanoyHeTe fla HaHacsiTe MaTepuana Hanpaso B NOArOTBEHWSI KABUTET, KaTo ro
3anbBare OT Hal-AbRGoKaTa My Touka Harope. [IpbXTe Bbpxa Ha MeTanHaTta
KaHIoNa MnoToneH Npes LANoTo Bpeme. 3a f1a u3GerHeTe 06pasyBaHeTo Ha Bb3-
[yLWHU MexypyeTe, ocurypeTe 6aBeH, paBHOMEPEH NOTOK. AKO Ce Hanara, Bb3-
[LYWHUTE MeXypyeTa, Ui USNULIHWS MaTepuan MoraT Aa Ce OTCTPaHsIT npeav
nonuMepusatsiTa. Korato ce ©3nonssa kato ocHosa Ha 06TypauusiTa/ nof-
NOXKKa, PasCTOSHWETO [0 OKNy3anHaTta rpaHuLa Ha kasuTeTa Tpsi6Ba Aa 6bae
noHe 2 mm. Admira Fusion x-base Moxe aa 6bae nonnmepusupaH Ha cno-
ese oT 4 mm.

DoTononumepusauus:
KoHBeHLoHanHuTe ypeam ca noaxofsuy 3a $hotononMmepnsaumsiTa Ha Tosm
matepuan. Korato nsnonssate LED-/xanoreHHa namna ¢ MUHUManHa MoLL-
HocT oT 800 mW/cm? BpemeTo 3a nonnmepusauums e 20 cek., a Npu MUHUMaIHA
MOLLIHOCT Ha CBET/MHHUS NOTOK OT 500 MW/cm? BpemeTo 3a nonMMepusauns e
40 cexk.
[pbxTe BbpXa Ha CBETNIOBOAA KOMKOTO € Bb3MOXHO MO-6/M30 10 NOBLPX-
HOCTTa Ha 06TypauusTa. B npoTueeH cnyvaii AuNGounHaTa Ha nonumepuaa-
uusTa MoXe Aa Gbe HamaneHa. HermbaHaTa nofmmepusaus Moxe Aa npuynHin
ougeTsBaHe 1 AMCKoMdopT.

3aBbpluBaLy OKny3aneH Coii:
Korato ce nanonssa kato ocHosa/noanoxka, Admira Fusion x-base Tpsi6a
Aa 6bAe NOKpUT € NoHe 2 mm ae6en CNoi yHUBepcaneH Wan 3a AbBKaTenHn
3b6Uu Komno3uT/ORMOCER®. 3a o6paboTsare 1 huHMpaHe crepsaiiTe ykasa-
HWUSITA Ha NPOU3BOANTENS.

®uHupaHe:
Bb3cTaHOBABAHETO MOXE Aa GbAe (UHUPAHO 1 NOMUPaHO BeAHara cref cea-
NsiHE Ha MaTpULMTe (Hanp. ¢ hVH UK excTpatvH AnamaHTeH NUNNTEN 1 NONNPEH
pvck). Kato nocnepHa cTbnka 3b6bT Tpsitsa Aa ce hnyopusnpa.

Wndopmauumsn, npeanasHn mepku:

- Admira Fusion x-base cbabpxa metakpunatv n BHT. Admira Fusion x-base
He TpsGBa fja Ce W3MoN3Ba B Cy4an Ha W3BECTHA CBPbX4YBCTBUTENHOCT
(aneprusi) KbM HSIKOSt OT Te31 CbCTaBKW.

- TpunoxeHuTe anavKaLMOHHU KaHioNW ca MpefHasHavyeHn 3a eaHoKpaTtHa

ynoTpe6a, cref koeTo Tpsi6Ba fla ce u3xebpnsT. Cneq ynotpe6a nocrasete

06paTHO Kanadkara Ha CrpyHLIOBKaTa.

DEHONHNTE CbeAVHEHMS!, OCOGEHO MpenapaTiuTe, CbAbPXally €BreHon uin

TMON, HapyLLaBaT MoNMMEPN3aLMsiTa Ha 0GTYPOBLYHUTE KOMMO3UTU. M36sr-

BaiiTe LMHK OKCW/, €BrEHONOB LIMMEHTI N APYTY €BreHON ChAbPXally MaTe-

puani B KOMGMHALWA C OGTYPOBBYHI KOMMO3UTH.

CbxpaHeHue:

CobxpaHsBaiite npu Temnepatypu mexay 4 °C n 23 °C. Ako ce cbxpaHsiBa B xna-
[UNHVK, MaTepuanbT TpsiGea Ja 6bje OCTaBeH fja AOCTUrHe CTaiiHa Temneparypa
npeay yrotpe6a. 3a fja ce U3berHe uanaraHe Ha CBETNMHA, BOAELLO NOTEHLMANHo
10 NONMMEPU3aLWSs, CNIPUHLIOBKYTE TPAGBA fla Ce 3aTBapsiT BeaHara Cef Kato cMe
B3eNn MaTepuan. He nsnonasaite cnea U3TU4aHe Cpoka Ha rogHoCT.

HatumTe npoflykT ca npeaHasHadeHn 3a M3nonasaHe B cTomatonorusTa. Lo
Ce OTHacs A0 MPUIOXEHNETO Ha AOCTABSHUTE OT Hac NPOAYKTYW, yCTHaTa u/unn
nucMeHarta WHhopmauysi, KOsiTO NpeaocTassmMe 3a TAX € Hail-ao6para, ¢ KOSTo
pasnonarame. Ts He e 3agbmxuTenHa. Hawara nHdopmaums u/wnm Npenopbku He
B/ 0CBOGOXX/AABAT OT 33[{b/KEHNETO CaMu 1a U3NpoGBaTe kayecTeara Ha MaTtepu-
ana, OTHeCEHW KbM NpeaHasHaqeHnsTa My. Thil kaTo paGoTaTa C HaluTe NPOAYKTY
€ BbH OT HaLLNs KOHTPOS, NOTPEGUTENSIT € SINHHO OTTOBOPEH 3a U3MON3BAHETO UM.
Pags6upa ce, Hie rapaHTupame, Ye HalmTe NPOAyKTI OTFOBapsiT Ha ChLLECTBYBa-
LMTe CTaHAAPTY 33 KA4ECTBO U UBNCKBAHWA KbM YCTIOBISATA, KOUTO HIne NOCTaBsIME
KbM MPOfaX6UTe 1 AOCTaBSHETO.
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Opis proizvoda:

Admira Fusion x-base je tekodi, svetlobno strjujoci se, nanohibridni ORMOCER®
osnovni polnilni material, neprepusten za rentgenske Zarke. Odlikuje se zlasti z ve-
liko globino strjevanja pri so¢asno nizki napetosti v materialu zaradi kréenja in zato
omogoca debelino inkrementov do 4 mm.

Pri uporabi kot osnova polnil je treba Admira Fusion x-base okluzalno prekriti
z najmanj 2 mm debelo plastjo univerzalnega kompozita ali kompozita za predel
stranskih zob/ORMOCER®. Admira Fusion x-base vsebuje 72 uteznih odstotkov
anorganskih polnil in se uporablja z lepljivimi preparati za dentin in sklenino.

Ustreza standardu DIN EN ISO 4049

Navodila za uporabo

Barva:
Univerzalna (U)

Indikacije:

— Spodnje polnitve (osnova polnil) pri kavitetah razreda I in Il
— Obloga kavitet kot prva plast pri kavitetah razreda | in Il

- Manjse zalivke kavitet razreda | (razen na okluzalnih ploskvah) v skladu z najmanj
invazivno metodo polnilne terapije

Zalivke kavitet razreda Il in V

- Razsirjeno zalivanje fisur

Blokiranje spodrezanih povrsin

— Popravilo manijsih okvar zobne sklenine

Popravilo manjsih okvar pri estetsko neposrednih obnovah
— Popravilo za¢asnih materialov za zobne krone in mosticke
Zasnova krna

Priprava:
Zobe pred obdelavo ocistite. Po potrebi oznacite okluzalne sti¢ne tocke. Pred
uporabo naj bo material na sobni temperaturi.

Priprava luknjic:
Naceloma naj bi priprava luknjic sledila adhezivni polnilni terapiji, ki je najmanj
invazivna metoda za varovanje zdrave trdne povrsine zoba. Pri oskrbovanju
sprednijih zob po$evno odrezite rob sklenine. Takoj zatem odistite luknjico in jo
osusite. Lezije na zobnem vratu, ki jih ni napadel karies, ne potrebujejo

posebne priprave, saj zadostuje Ze temeljito ¢iscenje.

Susenje:
Poskrbite za zadostno susenje. Priporoga se uporaba gumijaste zaséite (koffer-
dama).

Namestitev matrike:
V obmocgjih, kamor lahko ste¢e uporabljen material Admira Fusion x-base, upo-
Stevajte ustrezne ukrepe. Zelo primerna je uporaba prosojnih matrik, ki jih je mo-
goce v aproksimalnem predelu zagozditi. Najmanj$a mozna separacija olaj$a
oblikovanje obmodja aproksimalnega stika in naleganje matrike.

Zasdita pulpe:
V blizini predela pulpe je treba nanesti primerno zas¢ito pulpe in jo po potrebi
prekriti s trdnim cementom.

Material za lepljenje:
Admira Fusion x-base se pri adhezivni tehniki uporablja z lepljivimi preparati
za dentin in sklenino.
Za uporabo so primerni vsi materiali za lepljenje, ki se strjujejo na svetlobi.
Pri izbiri priprave (tehnike jedkanja) in postopka je treba upostevati navodila za
uporabo posameznega proizvoda.

Uporaba sredstva Admira Fusion x-base:
Prilozeno kanilo aplikatorja pri€vrstite na brizgalko z zasukom v smeri vrtenja
urinih kazalcev in neposredno nanesite material Admira Fusion x-base.
Zaradi zagotavljanja delovanja tudi poznej$e uporabe brizgalke morate paziti na
to, da med uporabo ali po njej prebijala ne potegnete nazaj.
in kaviteto napolnite od spodaj navzgor. Pri tem naj konica kovinske kanile ostane
namocena v material. Pri nana$anju pazite na po¢asno, enakomerno iztekanje
kompozita, da preprecite nastanek zra¢nih mehurckov. Zraéne mehuréke in pre-
seZni material po potrebi odstranite $e pred strjevanjem.
Razdalja do okluzalnega roba kavitete mora znasati vsaj 2 mm. Admira Fusion
x-base lahko strjujete v inkrementih z debelino do 4 mm.

Strjevanje s svetlobo:

Za strjevanje materiala s svetlobo so primerne naprave za polimerizacijo poljub-
nega proizvajalca. Cas strjevanja znasa pri uporabi LED-/halogenske svetilke s
svetlobno mogjo najmanj 800 mW/cm? 20 sekund, pri uporabi svetilke s sve-
tlobno mog&jo najmanj 500 mW/cm? pa 40 sekund.

Izstopno okence svetlobe na svetilki ¢im bolj priblizajte povrsini polnila, saj bo v
nasprotnem primeru material verjetno slabse strjen. Nezadostno strievanje lahko
povzroci obarvanost in tezave.

Okluzalna krovna plast:
Pri uporabi kot osnova polnil je treba Admira Fusion x-base prekriti z najmanj
2 mm debelo plastjo univerzalnega kompozita ali kompozita za predel stranskih
zob/ORMOCER?. Glede priprave in postopka obdelave je treba upostevati navo-
dila za uporabo posameznega proizvoda.

lzdelava:
Izdelava in politura polnila lahko potekata neposredno po odstranitvi sredstev za
oblikovanje (npr. s finim ali zelo finim diamantnim brusilnikom, polirno napravo).
Ob koncu je treba zob namazati s fluorom.

Opozorila in previdnostni ukrepi:

- Admira Fusion x-base vsebuje metakrilat in BHT. Pri znani preobg¢utljivosti
(alergijah) na te sestavine Admira Fusion x-base materiala ne smete uporabiti.
PriloZene kanile aplikatorja so namenjene enkratni uporabi in jih je treba po vsaki
uporabi odvredi. Po uporabi ponovno namestite pokrovéek brizgalke.

Fenolna sredstva, predvsem preparati, ki vsebujejo eugenol in timol, lahko
povzrocijo tezave pri strievanju polnil iz umetne mase. Zato se je treba v povezavi
s polnili iz umetne mase izogniti uporabi cementa, ki vsebuje cinkov oksid in
eugenol, ali drugim umetnim snovem, ki vsebuijejo eugenol.

Shranjevanje:

Hranite pri temperaturi 4 °C - 23 °C. V primeru hranjenja v hladilniku naj bo material
pred uporabo nekaj ¢asa na sobni temperaturi. Brizgalko zaprite takoj po odvzemu ma-
teriala, da preprecite delovanje svetlobe na material in s tem pogojeno polimerizacijo.
Materiala ne smete uporabljati po preteku datuma uporabe.

Nasi preparati so razviti za uporabo v zobozdravstvu. Nasa ustna in/ali pisna
navodila in nasveti, ki zadevajo uporabo nasih preparatov, temeljjo na nasem
najbolj§em poznavanju in so neobvezujoca. Nasa navodila in/ali nasveti vas ne
osvobodijo lastne preizkusdnje in presoje o primernosti za na¢rtovano uporabo nasih
preparatov. Ker poteka uporaba nasih preparatov brez nasega nadzora, nosite
odgovornost zanjo sami. Seveda pa zagotavljamo kakovost nasih izdelkov v skladu
z obstoje¢imi normami ter v skladu s standardi, ki so dolo¢eni v nasih splosnih
dostavnih in prodajnih pogojih.
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Popis vyrobku:

Admira Fusion x-base je tekuty, svetlom tuhnuci, réntgenkontrastny podkladovy
vypliiovy materidl s nanohybridnym materidlom ORMOCER®. Vyznacuje sa najmé
véésou hibkou vytvrdnutia a zaroved znizenou zmrétivostou, &o umoziuje inkre-
mentacnu vrstvu az 4 mm.

Pri pouziti pripravku Admira Fusion x-base ako vypliiového podkladu ho treba
okluzne prekryt najmenej 2 mm krycou vrstvou univerzalneho alebo posteriérneho
kompozitu, pripadne materidlu ORMOCER®. Pripravok Admira Fusion x-base ob-
sahuje 72 hmotn. % anorganickych vyplfiovych latok a aplikuje sa so sklovino-
vo-dentinovym adhezivom.

Zodpoveda DIN EN ISO 4049

Navod na pouzitie

Farba:
Univerzalna (U)

Indikécie:

— Podkladova vyplii (vypliiovy podklad) u kavit triedy | a Il

— Vystuzenie kavit ako prva vrstva u kavit triedy l a Il

— Malé vyplne triedy I, ktoré nenest okluziu, podla zasad minimalne invazivnej
vypliiovej terapie

Vyplne triedy Il a V

Rozsirené pecatenie fisur

- Vyblokovanie zarezov

Reparacia malych defektov skloviny

Reparacia malych defektov pri estetickych nepriamych rekonstrukciach
- Reparacia materidlov provizérnych koruniek a mostikov

Nadstavovanie zubnych pahylov

Priprava:
Zuby uréené na aplikaciu vydistite. Pripadne oznacte oklizne kontaktné body.
Pred pouzitim material ohrejte na teplotu miestnosti.

Preparacia kavity:
Preparéacia kavity by sa mala zasadne pridrziavat pravidiel adhéznej vypliiovej te-
rapie, t. j. musi byt minimalne invazivna kvéli ochrane zdravej zuboviny. Pri oSet-
reniach frontalnych zubov zosikmite okraje skloviny. Nasledne kavitu vycistite a
vysuste. Bezkazové Iézie v oblasti zubného krcku nie je treba preparovat, tu po-
staCuje dokladné odistenie.

Vysusenie:
Dbaijte na primerané vysusenie. Odporuca sa pouzitie koferdamu.

Umiestnit matricu:
Na miestach, kde by aplikovany pripravok Admira Fusion x-base mohol stiect,
vykonajte prislu$né opatrenia. Vyhodné je pouZitie priesvitnych matric, ktoré
sa v aproximalnej oblasti upevnia klinmi. Minimalna separécia ulahéi vytvorenie
aproximalnych spojeni a priloZzenie matrice.

Ochrana pulpy:
V blizkosti pulpy by sa mala aplikovat vhodna ochrana pulpy, ktora by mala byt
tak isto prevrstvena stabilnym cementom.

Dentinové adhezivum:
Admira Fusion x-base sa v adhéznej technike aplikuje sklovinovo-dentinovym
adhezivom. MéZzu sa pouzit v3etky svetlom vytvrdzované adheziva.
Co sa tyka pripravy (technika leptania) ako aj spracovania dodrzujte prislusny
navod na pouzivanie.

Aplikacia pripravku Admira Fusion x-base:
Prilozenu aplikaént kanylu zaaretujte na striekacke otocenim v zmysle pohybu
hodinovych rugi¢iek a Admira Fusion x-base priamo aplikujte. Na zabezpece-
nie fungovania striekacky bez dokvapu treba dbat na to, aby ste po¢as pouziva-
nia striekaCky alebo po jej pouziti nepotiahli piestik dozadu.
Material nanasajte priamo do vypreparovanej kavity po¢ntc od najhlbsieho bodu,
a takto vypliite kavitu zdola nahor. Spigku kovovej kanyly pri tom nechajte
ponorenu. Pri aplikacii dbajte na pomalé a rovnomerné vytekanie materidlu, aby
ste sa vyhli tvorbe vzduchovych bublin. Vzduchové bubliny a prebytky materidlu je
podla potreby mozné odstranit pred polymerizaciou.
Pri pouziti pripravku ako vypliiového podkladu musi byt vzdialenost k okltiznemu
okraju kavity min. 2 mm. Admira Fusion x-base je mozné polymerizovat v
prirastkoch az do hribky 4 mm.

Vytvrdzovanie svetiom:

Na vytvrdnutie materidlu svetlom sa hodia polymeriza¢né pristroje dostupné na
trhu. Cas vytvrdnutia je pri pouziti LED alebo halogénovej lampy so svetelnym vy-
konom minimalne 800 mW/cm? 20 s, pri svetelnom vykone minimaine 500 mW/
cm? je potrebny &as 40 s.

Koncovku svetlovodu lampy umiestnite ¢o najblizSie k povrchu vypline; v opac-
nom pripade musite poditat s hor§im vytvrdnutim. Nedostato¢né vytvrdnutie
moZe viest k zmenam farby a obtiazam.

Okluzna krycia vrstva:
Pri poutziti pripravku Admira Fusion x-base ako vypliiového podkladu ho treba
prekryt najmenej 2 mm krycou vrstvou univerzalneho alebo posteriérneho kom-
pozitu, pripadne materialu ORMOCER®.
Pri spracovani a opracovani dodrziavajte prislusny navod na pouzitie.

Vypracovanie:
Vypracovanie a leStenie méze nasledovat bezprostredne po odstraneni matric
(napr. jemnou, resp. zvlast jemnou diamantovou brdskou, lestiacim nastrojom).
Na zaver by sa mal zub oSetrit s fluoridom.

Pokyny, bezpeénostné opatrenia:

- Admira Fusion x-base obsahuje metakrylaty a BHT. Pri zndmej precitlivenosti
(alergii) na tieto zlozky Admira Fusion x-base je nutné upustit od pouZitia tohto
pripravku.

- Prilozené aplikaéné kanyly su uréené k jednorazovému pouZitiu a musia sa po

kazdom pouziti zlikvidovat do odpadu. Uzaver striekacky po pouziti opat nasadte.

Fenolové latky, najma pripravky obsahujlice eugenol a thymol, ruivo vplyvaji na

proces tuhnutia vypliiovych plastov. Preto je treba sa vyhnut pouZitiu zinkoxid-

eugenolovych cementov alebo inych materidlov obsahujlcich eugenol spolu s

vypliiovymi polymérmi.

Skladovanie:

Skladovanie pri teplotach 4 °C - 23 °C. Pri skladovani v chladni¢ke sa material musi
pred pouzitim zohriat na izbovu teplotu. Striekacky po odbere materidlu ihned
uzavrite, aby sa zamedzilo osvetleniu a nim vyvolanej polymerizacii. Po uplynuti
datumu exspiracie sa pripravok nesmie pouzit.

Nase pripravky su vyvijané pre pouzitie v zubnom lekarstve. Co sa tyka pouzitia
nami dodavanych pripravkov, st nase slovné aj pisomné pokyny, ¢i nase rady
davané podla najlepsieho vedomia a nezavazne. Nasimi pokynmi a radami nie ste
zbaveni toho, aby ste si overili vhodnost nasich pripravkov pre zamyslané ucely
pouzitia. PretoZe k pouZitiu nasich pripravkov dochadza bez naej kontroly, ste
za ne zodpovedni vyhradne sami. Rué¢ime samozrejme za akost nasich pripravkov
podia platnych noriem, ako aj podla $tandardu stanoveného v nasich v§eobecnych
dodacich a predajnych podmienkach.

@

Produkto aprasymas:

Admira Fusion x-base yra taki, viesa kietinama, rentgeno-kontrasti§ka nano-hi-
bridiné ORMOCER® baziné restauraciné medziaga. PrieSingai nuo jprastiniy takiyjy,
ji charakterizuojama padidintu kietinimo gyliu, bet tuo paciu metu demonstruojanti
sumazintg susitraukimo stresa, kas reiskia, jog ji gali bati kietinama 4 mm storio
sluoksniais.

Naudojant Admira Fusion x-base kaip baze/pamusalg, ji turi bati padengta i$
kramtomojo pavir§iaus maziausiai 2 mm universalaus ar kriiminiy danty kompozito/
ORMOCER® dengiamuoju sluoksniu. Admira Fusion x-base savo sudétyje turi
72 % neorganinio uzpildo pagal svorj ir naudojama kartu su dentino-emalio suriséju.

Pagal DIN EN ISO 4049
Naudojimo instrukcija

Spalva:
Universali (U)

Indikacijos:

— Pagrindas | ir Il klasiy ertmése

— Ertmés padengimui po restauracinémis medziagomis | ir Il klasei

— Mazoms | klasés ertméms be kramtomojo krivio pagal minimaliai invazyvaus
gydymo principus

— lIlir V klasiy restauracijoms

— I8plésty vageliy hermetizavimui

— Nisy blokavimui

— Mazy emalio defekty pataisoms

- Mazy defekty pataisoms estetinése netiesioginése restauracijose

— Laikiny vainikéliy ir tilty pataisoms

— Danties kulties atstatymui

Paruosimas:
Nuvalykite gydomus dantis. Jei reikia, pazymékite kontaktinius taskus. Prie§
pradedant naudoti, leiskite medZiagai pasiekti kambario temperattirg.

Ertmés preparavimas:
Prakti$kai, siekiant i§saugoti danties audinius, ertmés preparavimas turéty bati
atliekamas laikantis adhezinés technikos taisykliy ir minimaliai invazyvus.
Formuokite nuozulnuma priekiniy danty restauravime. Po to iSvalykite ir i§sausin-
kite ertme. Ne kariozinés kaklelinés ertmés neturi biti preparuojamos; pakanka
kruopstaus nuvalymo.

Sauso darbo lauko palaikymas:
Uztikrinkite, kad darbo laukas yra pakankamai sausas. Rekomenduotinas kofer-
damas.

Matricos panaudojimas:
Matricy panaudojimas aproksimaliniy ertmiy formos sukarime yra rekomenduoti-
nas. Admira Fusion x-base gali iStekéti. Skaidrios matricos ir tarpdanciy pleitukai
aproksimalinése ertmése turi pranaSuma. Minimali separacija uztikrina matricos
ivedima ir aproksimalinio kontakto suformavima.

Pulpos apsauga:
Tinkamas pulpa apsaugantis pamusalas, kuris gali biti padengtas stabiliu ce-
mentu, jei bltina, turéty bati aplikuotas esant arti pulpos.

Surisiklio naudojimas:
Admira Fusion x-base yra naudojamas kartu su adhezine technika ir dentino-
emalio suri$ikliu. Visos $viesa kietinamos medZiagos gali biiti naudojamos. Laiky-
kités atitinkamuy instrukcijy, kartu su paruosimu (ésdinimo technika) ir aplikavimu.

Admira Fusion x-base aplikavimas:

Uzdékite pridedama aplikavimo antgaliuka ant $virkSto sukamuoju judesiu pagal
laikrodzio rodykle ir tiesiogiai aplikuokite Admira Fusion x-base. Neatitraukite
SvirkSto stumoklio atgal aplikavimo metu ar po to, kad uztikrintuméte nelasan-
¢io Svirksto funkcija.

Pradékite aplikuoti medziaga létai, tiesiai j paruosta ertme giliausiame taske, kad
uzpildytuméte ertme nuo apacios iki virSaus. Laikykite metalinés kaniulés galiuka
visg laika jmerkta. Leiskite medZiagai tekeéti viso aplikavimo metu. Kad i$veng-
tuméte oro burbuly, uztikrinkite léta ir tolygy aplikavima. Jei reikia, oro burbulai
gali biti pasalinti prie$ polimerizavima. Kai naudojate kaip pagrinda/pamusala,
atstumas iki kramtomojo ertmés pavirSiaus privalo bati ne mazesnis kaip 2 mm.
Admira Fusion x-base gali biti polimerizuojamas iki 4 mm sluoksniais.

Kietinimas:
Gali bti naudotini jprastiniai polimerizavimo jrenginiai. Kai naudojate LED/haloge-
ninj polimerizatoriy, maZiausias $viesos intensyvumas 800 mW/cm? kietinant yra
20 s, maziausias $viesos intensyvumas 500 mW/cm? kietinanat yra 40 s.
Laikykite polimerizatoriy kaip galima ar¢iau polimerizuojamo pavirsiaus. Prie-
$ingu atveju sukietinimo gylis sumazéja. Nepilnas sukietinimas gali sukelti spalvos
pakitimus ir diskomforta.

Kai Admira Fusion x-base naudojamas kaip pagrindas/pamusalas, privalo
bati padengtas maziausiai 2 mm storio universalaus kriiminiy danty kompozito/
ORMOCER?® sluoksniu.
Zitrekite gamintojo instrukcijas.

Pabaigimas:
Restauracija gali buti pabaigta ir poliruota iSkart po matricy pasalinimo (pvz., vel-
niais ar labai Svelniais deimantiniais graztais, polyrais). Paskutinis restauravimo
Zingsnis turéty bati fluoridavimas.

Informacija, apsaugos priemonés:

- Admira Fusion x-base sudétyje yra metakrilatams ir BHT. Admira Fusion x-base
neturéty biti naudojamas esant Zzinomam padidintam jautrumui (alergijai)
bent vienai i$ $iy sudétiniy daliy.

Pridéti aplikaciniai galiukai yra skirti vienkartiniam naudojimui ir neturéty bati
naudojami pakartotinai. Svirkito dangtelj uzdékite atgal po medziagos panaudo-
jimo.

Fenoliai, ypa¢ eugenolas ir timolas gali sutrikdyti plombavimo kompozity kieté-
jima. Venkite cinko oksido eugenoliniy ar eugenolo turinéiy cementy naudojimo
drauge su plombavimo kompozitais.

Laikymas:

Laikykite kambario temperattroje 4 °C - 23 °C. Jei laikoma $aldytuve, medziaga
prie$ naudojima turi pasiekti kambario temperattrg. Norint iSvengti kontakto su
Sviesa ir galimo sukietéjimo, uzdarykite SvirkStus iSkart po panaudojimo. Nenaudo-
kite pasibaigus galiojimo laikui.

Musy preparatai sukurti naudoti odontologijoje. Kadangi jy pritaikymas yra aktu-
alus, mes suteikiame i§samia Zodine ir rasyting informacija. Taciau $i informacija
neatleidZia JUsy nuo $iy preparaty tinkamumo nurodytiems tikslams kontrolés. Ka-
dangi mes negalime kontroliuoti, kaip Sie preparatai naudojami, uz tai visiskai atsako
vartotojas. Suprantama, mes uztikriname jy kokybe atitinkamai egzistuojantiems
standartams ir gamybos bei prekybos sglygoms.
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Produkta apraksts:

Admira Fusion x-base ir plUstoss, gaisma cietéjoss, rentgenkontrastéjoss nano-
hibrids ORMOCER® bazes plombés$anas materials. Ipasi izcelas ar lielu sacieté-
$anas dzilumu un vienlaicigi reducétiem sarau$anas spriegumiem, |auj cietinat lidz
4 mm biezas kartas.

Izmantojot Admira Fusion x-base ka plombas bazi, tas okluzali japarklaj ar vismaz
2 mm biezu virskartu, ko veido universalais vai sanu zobiem paredzétais kompo-
Zitmaterials/ORMOCER®. Admira Fusion x-base satur 72 svara procentus neorga-
nisko sastavdalu, un to lieto kopa ar dentina-emaljas saistvielu.

Atbilst DIN EN ISO 4049

LietoSanas instrukcija

Materiala tonis:
Universals (U)

Pielietojums:

Plombas odere (plombas baze) | un Il klases dobumos

— Dobumu oderé&jums ka pirma karta | un Il klases dobumos
Mazas | klases plombas bez oklizijas slodzes atbilsto$i minimali invazivai plom-
bésanas terapijai

Il un V klases plombas

- Paplasinata fistru hermetizacija

Dziluma paplasinatu dobumu blokésana

— Nelielu emaljas defektu laboSana

Nelielu defektu labo$ana netie$o restauraciju redzamaja dala
- Pagaidu kronu un tiltu materialu labo$ana

Zoba krona izveido$ana

Sagatavosana:
Arstéjamie zobi janotira. Ja nepiecie$ams, jaatzimé okluzivie saskares punkti.
Pirms materiala lietoSanas sasildiet to iz telpas temperatarai.

Kavitates sagatavosana:
Principa dobuma sagatavosanai jaatbilst adhezivas plombésanas terapijas no-
teikumiem, minimali izmantojot urb3anu, lai saudzétu zoba veselo substanci.
Arstgjot priek§zobus, emaljas malas ir janoslipina. P&c tam dobums jaiztira un
jaizsusina. Kariesa neskarti zobu kaklinu bojajumi nav jasagatavo, Seit pietiek
ar rapigu nofifi$anu.

Sausuma nodrosinasana:
Janodrosina pietieko$a zoba izolacija no mitruma. Ir ieteicams lietot koferdamu.

Matricas uzlik$ana:
Veiciet atbilstosus pasakumus tajas vietas, kuras var ieplust aplicétais Admira
Fusion x-base. Priek$roka ir dodama caurspidigu matricu izmanto$anai, kuras
tiek sakilétas aproksimalaja dala. Minimala separacija atvieglo aproksimala kon-
takta
izveidoSanu un matricas uzliksanu.

Pulpas aizsardziba:

Pulpas tuvuma uzklajiet piemérotu pulpas aizsargslani, ko noteiktos gadijumos
japarklaj ar stabilu cementu.

Saistmaterials:
Adhezivaja tehnologija Admira Fusion x-base lieto kopa ar dentina-emaljas
saistvielu.

Var izmantot visus gaisma cietéjoSos saistmaterialus.
Sagatavosanu (kodinasanas tehnologiju) un apstradi skatiet attiecigaja lietosa-
nas instrukcija.

Admira Fusion x-base aplikacija:
Griezot pulkstena raditaju kustibas virziena, nostipriniet uz $lirces komplekta
ietilpstoso aplikacijas kanili un aplicéjiet Admira Fusion x-base vajadzigaja vieta.
Lai 8lirce nepilétu, ir jaraugas, lai lietoSanas laika vai péc tas virzula kats netiek
atvilkts atpakal.
lepildiet materialu tie$i sagatavotaja kavitaté, sakot no visdzilaka punkta, un
aizpildiet dobumu virziena no apaksas uz augsu. Metala kaniles smailei jabat
iegremdétai materiala. Raugieties, lai iepildiSanas laika materials izplUstu 1€ni un
vienmeérigi, neveidojot gaisa burbulus. lesp&jamie gaisa burbuli un liekais mate-
rials janonem pirms polimerizacijas.
Izmantojot ka plombas bazi, atstatums lidz dobuma okluzalajai virsmai ir vismaz
2 mm. Admira Fusion x-base var polimerizét idz 4 mm biezas kartas.

SacietéSana gaisma:
Lai materials sacietétu gaisma, var izmantot tirdznieciba pieejamas polimeriza-
cijas ierices. SacietéSanas laiks, lietojot LED/halogénu lampu ar gaismas jaudu
vismaz 800 mW/cm? 20 s, ja gaismas jauda ir vismaz 500 mW/cm?, tad 40 s.
Gaismas dioZu lampas gaismas lodzinam jabut iesp&jami tuvu plombas virsmai,
pretéja gadijuma sacietéSana bus sliktaka. Nepilniga sacietéSana var izraisit
plombas krasas mainu un sapes.

Okluzala virskarta:
Izmantojot Admira Fusion x-base ka plombas bazi, tas japarklaj ar vis-
maz 2 mm biezu virskartu, ko veido universalais vai sanu zobiem paredzétais
kompozitmaterials/ORMOCER®. PielietoSanu un apstradi skatiet attiecigaja
lietoSanas instrukcija.

Apstrade:
Plombas apstradi un pulé$anu var veikt talit péc forméjoso paliglidzeklu nonem-
Sanas (piem., ar |oti smalkiem dimanta slipétajiem, pulétajiem). Nosléguma zobu
vajadzeétu fluorizét.

piesardzibas

- Admira Fusion x-base satur metakrilatiem un BHT. Ja ir zinams par paaugstinatu
jutibu (alergiju) pret §im Admira Fusion x-base sastavdalam, no izmantosanas ir
jaatsakas.

Komplekta ietilpstosas aplikacijas kaniles ir paredzétas vienreizéjai lieto$anai,
tapéc tas péc izmantosanas ir jaizmet. éjircei péc lietosanas ir jauzskrive vacins.
Vielas, kas satur fenolus, galvenokart eigenolu un timolu saturo$i preparati, kavé
plombésanas plastmasu sacietéSanu. Tapéc jaizvairas no cinka oksida-eigenola
cementu vai citu eigenolu saturo$u materialu lietoSanas kopa ar plombé&sanas
lastmasam.

Uzglabasana:

Uzglabat 4 °C - 23 °C temperatiira. Uzglabajot ledusskapi, materials pirms lietosa-
nas ir jasasilda lidz telpas temperatrai. Slirces péc materiala izspiesanas ir tidal
janoslédz, lai novérstu gaismas iedarbibu un tas izraisito polimerizaciju. Nelietot péc
deriguma termina beigam.

Musu preparati ir paredzéti pielietoSanai zobarstnieciba. Attieciba uz misu prepa-
ratu pielietosanu, misu mutiskie un/vai rakstiskie noradijumi, piem., masu ietei-
kumi, ir doti balstoties uz miisu zina8anam un nav obligati jaievéro. Misu noradijumi
un/vai ieteikumi nenozimé, ka Jums nebutu japarbauda musu materialu atbilstiba
Jusu izvéletajam pielietosanas veidam. Ta ka més nespé&jam kontrolét preparatu
izmantosanu, lietotajs ir pilniba atbildigs par savu ricibu. Protams, més garanté&jam,
ka musu preparatu kvalitate atbilst pastavosajiem standartiem un masu vispargjiem
piegades un pardosanas noteikumiem.

Opis proizvoda:

Admira Fusion x-base je tekudi, svjetlom stvrdnjavajuci nanohibridni ORMOCER®
materijal kao baza za ispune, vidljiv na rendgenu. Proizvod karakterizira velika du-
bina stvrdnjavanja uz istovremeno smanjeni stres zbog skupljanja ¢ime su omogu-
¢ene debljine slojeva do 4 mm.

Pri uporabi proizvoda kao baze za ispune Admira Fusion x-base se okluzalno
treba prevuci pokrivnim slojem univerzalnog kompozita ili kompozita za bo¢ne zube
ORMOCER® minimalne debljine 2 mm. Admira Fusion x-base sadrzi 72 mase-
nog udjela anorganskih punila i upotrebljava se zajedno s caklinsko-dentinskim
adhezivom.

Odgovara DIN EN ISO 4049

Upute za upotrebu

Boje:
Universal (U)

Indikacije:

- Zastitna podloga (podloga za ispune) za kavitete I. i Il. razreda

— Podlaganije kaviteta, kao prvi sloj kod kaviteta I. i Il. razreda
Male, neokluzalne ispune |. razreda u skladu s minimalno invazivnom terapijom
ispuna

— Ispune lll. I V. razreda

Prosireno pecacenije fisura

Popunjavanje potkopanih dijelova

— Popravak nedostataka cakline

Popravak malih nedostataka kod estetski indirektnih restauracija
Popravak privremenih materijala za krunice i mostove

- Nadogradnja bataljka

Priprema:
Ocistite zube koje treba tretirati. Po potrebi oznacite tocke okluzalnih kontakata.
Prije primjene zagrijte materijal na sobnu temperaturu.

Priprema kaviteta:
Priprema kaviteta bi u nacelu trebala uslijediti prema pravilima adhezivne tehnike
izrade ispuna i minimalno invazivno zbog oguvanja zdravog zubnog tkiva. Kod
nadomjestaka prednjih zuba ukositi rubove cakline. Nakon toga ogistite i osusite
kavitet. Nekarijesne lezije u podrucju zubnog vrata ne treba pripremati, ve¢ je tu
dovoljno temeljito Cisc¢enje.

Susenje:
Pobrinite se za dovoljno susenje. Preporu¢uje se upotreba koferdama.

Stavljanje matrice:
U podrugjima, u koje moze curiti polozeni kompozit Admira Fusion x-base, po-
duzmite odgovarajuée mjere. Prednost se daje primjeni prozirih matrica koje se
u aproksimalnom podruéju uévrdéuju klinovima. Minimalna separacija olakSava
oblikovanje aproksimalnog kontakta i postavljanje matrice.

Zastita pulpe:
U blizini zubne pulpe treba nanijeti prikladnu zastitu za pulpu preko koje se po
potrebi nanosi sloj stabilnog cementa.

Materijal za lijepljenje:
Admira Fusion x-base se u adhezivnoj tehnici upotrebljava zajedno s caklin-
sko-dentinskim adhezivom. Mogu se upotrebljavati svi svjetlom stvrdnjavajuci ad-
hezivni materijali. Sto se ti¢e pripreme (tehnika jetkanja) te obrade treba postivati
doti¢ne upute za uporabu.

Primjena sredstva Admira Fusion x-base:
Prilozenu aplikacijsku kanilu aretirajte okretanjem u smjeru kazaljki na satu na
Strealjki i izravno nanesite Admira Fusion x-base. Da bi se osigurala funkcija
Strcaljke bez kapanja, treba paziti na to da se tijekom ili nakon koristenja klip
Strcaljke ne smije povuéi prema nazad.
Nanesite materijal izravno u pripremljeni kavitet, pogevsi od najdublje tocke, a
zatim odozdo prema gore popunjavajte kavitet. Pritom vrh metalne kanile osta-
vite uronjen u materijal. Pri apliciranju pazite da materijal polako i ravnomjerno
teCe van kako biste izbjegli mjehurice zraka. Prije polimerizacije po potrebi uklo-
nite mjehuriée zraka i visak materijala.
Pri uporabi kao baza za ispune udaljenost do okluzalnog ruba kaviteta treba izno-
siti najmanje 2 mm. Admira Fusion x-base moze se polimerizirati u slojevim do
debljine od 4 mm.

Stvrdnjavanje svjetlom:

Za polimerizaciju materijala prikladni su uobi¢ajeni aparati za polimerizaciju.
Vrijeme stvrdnjavanja kod uporabe LED/halogene svjetilike snage svjetla od mi-
nimalno 800 mW/cm? iznosi 20 s, a kod snage svjetla od minimalno 500 mw/
cm? iznosi 40 s.

Prozor svjetilike kroz koji izlazi svjetlo pribliZite Sto blize povrsini ispune jer ¢e u
suprotnom slucaju doéi do losijeg stvrdnjavanja. Nedovoljno stvrdnjavanje moze
dovesti do promjene boje i tegoba.

Okluzalni pokrivni sloj:
Pri uporabi proizvoda kao baze za ispune Admira Fusion x-base se treba pre-
vuéi pokrivnim slojem univerzalnog kompozita ili kompozita za boéne zube
ORMOCER® minimalne debljine 2 mm. Sto se ti¢e obrade i pripreme, treba
postovati doti¢ne upute za uporabu.

Izrada:
Ispuna se moze izraditi i ispolirati neposredno nakon uklanjanja kalupa (npr. finim
odn. ekstra finim dijamantnim svrdlom ili svrdlom za poliranje).
Na kraju zub treba fluoridirati.

Upute i mjere opreza:

- Admira Fusion x-base sadrzi metakrilate i BHT. Kod poznatih prevelikih
osjetljivosti (alergije) na ove sastojke Admira Fusion x-base treba odustati od
njegove primjene.

PriloZene aplikacijske kanile namijenjene su za jednokratnu uporabu i stoga ih
nakon svake uporabe treba baciti. Nakon uporabe ponovo staviti poklopac
Strcaljke.

Fenolne tvari, posebno preparati koji sadrZze eugenol i timol, uzrokuju smetnje
stvrdnjavanja plasti¢nih materijala za ispune. Stoga treba izbjegavati upotrebu
cinkoksid-eugenol cementa ili drugih aktivnih tvari koji sadrze eugenol zajedno s
plasti¢nim materijalima za ispune.

Cuvanje:

Cuvati na 4 °C - 23 °C. Kada se materijal uva u hladnjaku, prije primjene treba ga
zagrijati na sobnu temperaturu. Strcaljke nakon uzimanja materijala odmah zatvoriti
kako bi se sprijecili utjecaj svjetla, a time i polimerizacija. Ne koristiti nakon isteka
roka trajanja.

Nasi preparati razvijeni su za primjenu na podru¢ju stomatologije. Sto se tice
primjene preparata koje isporuujemo, nase usmene i/ili pismene preporuke,
odnosno nasi savjeti dani su prema naSem najboliem znanju pa su prema tome
neobvezujuéi. Bez obzira na nase upute i/ili savjete, obavezni ste i dalje provjeriti
prikladnost isporu¢enih preparata za planirane svrhe primjene. S obzirom da se
nasi preparati primjenjuju bez nase kontrole, za primjenu ste odgovorni iskljugivo
Vi. Mi, naravno, jamé&imo kvalitetu nasih preparata u skladu s postojecim normama
te u skladu sa standardima utvrdenim u nasim opéim uvjetima isporuke i prodaje.

&

Toote kirjeldus:

Admira Fusion x-base on voolav valguskévastuv réntgenkontrastne
ORMOCER®-il péhinev nanohtibriid-restauratiivmaterjal. Vérreldes konventsionaal-
sete voolavate materjalidega, on tootel suurem kdvastumisstigavus, kuid samas
véiksem kahanemispinge, mist&ttu on toodet véimalik kdvastada 4 mm paksuste
kihtidena.

Kasutades Admira Fusion x-base’i alustéidisena, tuleb see katta oklusaalselt va-
hemalt 2 mm universaalse vdi tagumise piirkonna komposiidi/fORMOCER®-i katva
kihiga. Admira Fusion x-base sisaldab 72 % m/m anorgaanilisi taidisaineid ja seda
kasutatakse koos dentiini-emaili sidusainega.

Vastab standardile DIN EN I1SO 4049

Kasutusjuhised

Vérvitoon:
Universaalne (U)

Néidustused:

- ljall klassi kaviteetide alustéidis

— ljall klassi kaviteetide otseste restauratiivmaterjalide alusmaterjal

- Véikesed oklusaalset stressi mittekandvad | klassi restauratsioonid minimaalselt
invasiivse téitmistehnika kohaselt

— lllja V klassi restauratsioonid

— Pikendatud fissuurisilant

- Enda alla mineva koha blokeerimine

Vaikeste emailidefektide parandamine

— Esteetiliste kaudsete restauratsioonide vaikeste defektide parandamine

Ajutiste C&B materjalide parandamine

— Hambakéndi llesehitus

Ettevalmistus:
Puhastage ravitavad hambad. Vajaduse korral markeerige oklusaalsed kontakt-
punktid. Laske materjalil enne kasutamist toatemperatuurini soojeneda.

Kaviteedi ettevalmistamine:
Pohimétteliselt tuleks kaviteet ette valmistada adhesiivse taitmise tehnika reeglite
kohaselt ja see peaks olema minimaalselt invasiivne, et sailitada tervet hamba-
kude. Kaldlihvige esihammaste emailipiirid. Pérast seda puhastage ja kuivatage
kaviteet. Hambakaela mittekarioossete kahjustuste ettevalmistus ei ole vajalik,
piisab pohjalikust puhastamisest.

Kuiva toopiirkonna loomine:
Veenduge, et t66piirkond oleks piisavalt kuiv. Kofferdami kasutamine on soo-
vituslik.

Matriitsi paigaldamine:
Rakendage sobivaid meetmeid piirkondades, kus paigaldatud Admira Fusion
x-base saab &ra voolata. Abiks on labipaistvad matriitsid, mis on paigaldatud kii-
luna aproksimaalsesse piirkonda. Minimaalne eraldus véimaldab aproksimaalset
kontaktpunkti vormida ja matriitsi paigaldada.

Pulbi kaitsmine:
Vajaduse korral tuleks pulbi vahetusse Idhedusse paigaldada pulpi kaitsev alus-
materjal, mida on véimalik katta pisikinnitustsemendiga.

Sidusaine:
Admira Fusion x-base on kasutusel adhesioonitehnikas dentiini-emaili sidusai-
nega. Kasutada voib Ukskdik millist valguskdvastuvat sidusainet. Jargige sidu-
saine kasutamisel ettevalmistamise (happesodvitustehnika) ja paigaldamise osas
vastavaid juhiseid.

Admira Fusion x-base’i pealekandmin
Lukustage kaasatud aplikatsioonikaniilil paripdeva poérdega sustlale ja kandke
Admira Fusion x-base’i otse piirkonda. Arge tdmmake siistla kolbi enne ega
pérast kasutamist tagasi, et véltida materjali tilkumist sustlast. Alustage mater-
jali kandmist otse ettevalmistatud kaviteeti kdige siigavamast punktist ja taitke
kaviteet suunaga pohjast tles. Hoidke metallkanddli tipp kogu aeg materijalis.
Véltimaks dhumullide teket, tagage aeglane ja tihtlane voolavus. Vajaduse korral
on vaimalik 6humulle véi tleligset materjali enne poliimerisatsiooni eemaldada.
Kui materjali kasutatakse alustéidisena, peab vahemaa kaviteedi oklusaalse 4a-
reni olema véahemalt 2 mm. Admira Fusion x-base’i voib poliimeriseerida kuni
4 mm kihtidena.

Valguskovastamine:

Materjali valguskdvastamiseks sobivad tavapérased poliimerisatsiooniseadmed.
Minimaalselt 800 mW/cm? valgusvdimsusega LED-/halogeenvalguse kasutami-
sel on valguskdvastamise tstikli pikkus 20 sekundit, minimaalselt 500 mW/cm?
valgusvdimsusega valguse puhul on tstikli pikkus 40 sekundit.

Hoidke valgust véljutavat otsa téidismaterjali pinnale nii lahedal kui véimalik.
Muidu véib kdvastumissiigavus véheneda. Ebapiisav kdvastumine vGib pohjus-
tada varvusemuutust ja ebamugavust.

Viimane oklusaalne kiht:
Kasutades Admira Fusion x-base’i alustéidisena, tuleb see katta oklusaalselt vé-
hemalt 2 mm universaalse v6i tagumise piirkonna komposiidi/ORMOCER®-i katva
kihiga. Jargige materjali té6tlemisel ja viimistlemisel tootja juhiseid.

Viimistlemine:
Restauratsiooni vaib viimistleda ja poleerida vahetult parast matriitside eemalda-
mist (nt kasutades peent voi eriti peent teemantlihvimispuuri, poleerimisketast).
Viimase etapina tuleks hammas katta fluoriga.

Teave, ettevaatusabinoud:

- Admira Fusion x-base sisaldab metakriilaate ja BHT-d. Admira Fusion
x-base’i ei tohi kasutada teadaoleva tilitundlikkuse (allergia) korral tikskdik millise
koostisosa suhtes.

- Kaasatud aplikatsioonikantiilid on ette ndhtud ihekordseks kasutamiseks ja

tuleb pérast lhte kasutuskorda &ra visata. Pérast kasutamist asetage kork

sUstlale tagasi.

Fenoolsed tihendid, seejuures eriti eugenooli voi tlimooli sisaldavad preparaa-

did, takistavad komposiittdidiste kovastumist. Véltige tsinkoksiid-eugenoolt-

sementide voi teiste eugenooli sisaldavate ainete kokkupuudet komposiittaidis-

tega.

Sailitage temperatuurivahemikus 4 °C kuni 23 °C. Kui toode on kiilmikus, peab
materjal enne kasutamist soojenema toatemperatuurini. Ststlad tuleb sulgeda kohe
pérast materjali doseerimist. See aitab valtida valgusega kokkupuutumist ja véima-
likku poltimerisatsiooni. Mitte kasutada parast kolblikkusaja 16ppu.

Meie toodetud preparaadid on loodud kasutamiseks hambaravis. Meilt hangitud
preparaatide korral on véimalik saada meilt suulisi ja/vdi kirjalikke napunaiteid. Kuna
meie preparaatide kasutamine toimub meiepoolse kontrollita, siis on see ainutik-
si teie isiklikul vastutusel. Meie omalt poolt garanteerime preparaatide kvaliteedi
vastavalt esinevatele normidele ja vastavalt kehtivatele Uldistele varustamis- ja
muiligistandarditele.

Last revised: 01/2017

VOCO GmbH
Anton-Flettner-Str. 1-3

Phone +49 (4721) 719-0

Fax +49 (4721) 719-140
27472 Cuxhaven e-mail: marketing@voco.com
Germany WWW.voco.com

I VOCO

VC 60 BB2812 E1 011799  © by VOCO



	GB

	DE

	FR

	ES

	PT

	IT

	GR

	NL

	DK

	FI

	NO

	SE

	HU

	RU

	PL

	CZ

	RO

	BG

	SI

	SK

	LT

	LV

	HR

	EE


