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Admira® Fusion x-tra
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In accordance with DIN EN ISO 4049

Instructions for use

Product description:

Admira Fusion x-tra is a light-curing, radiopaque nanohybrid ORMOCER® restor-
ative material. It is characterised by an increased depth of cure while at the same
time showing reduced shrinkage stress, which means that it can be cured in lay-
ers of 4 mm thickness.

Admira Fusion x-tra contains 84 % w/w inorganic fillers and is used with a dentine-
enamel bond. It is available in syringes and Caps for direct application.

Shade:
Universal (U)

Indications:

Class | and Il posterior restorations

Base in class | and Il cavities

Class V restorations

- Locking, splinting of loose anteriors

- Repairing veneers, enamel defects and temporary C&B-materials
Extended fissure sealing

Restoration of deciduous teeth

Core build-up

Preparation:
Clean the teeth to be treated. If required mark contact points. Allow the material
to reach room temperature before use.

Cavity preparation:
In principle, cavity preparation should be carried out according to the rules of
adhesive filling therapy and should be minimally invasive to conserve healthy
tooth substance. Clean and dry the cavity afterwards. Non-carious cervical
lesions do not have to be prepared; thorough cleaning is sufficient here.

Creating a dry working field:
Ensure that the work area is sufficiently dry. Use of a rubber dam is recom-
mended.

Matrix placement:
Use of a shaping aid is recommended for cavities with an approximal portion.
Translucent matrices that are wedged in the approximal area are advantageous.
Minimal separation facilitates the shaping of the approximal contact and inser-
tion of the matrix.

Pulp protection:
A suitable pulp-protective liner that can be covered with a stable cement, if
necessary, should be applied in close proximity to the pulp.

Bond material:
Admira Fusion x-tra is used in the adhesive technique with a dentine-enamel
bond. All light-curing bond materials can be used. Follow the respective instruc-
tions for use with regard to preparation (etching technique) and application.

Application of Admira Fusion x-tra:
Apply Admira Fusion x-tra in layers that are a maximum of 4 mm thick, adapt
with a suitable instrument and light-cure afterwards.

Light-curing:
Conventional polymerisation devices are suitable for light-curing the material.
When using an LED-/halogen light with a minimum light output of 800 mW/ cm?
the curing time is 20 s, with a minimum light output of 500 mW/cm? the
curing time is 40 s.
Hold the light emission tip of the device as close as possible to the surface of the
filling. Otherwise, the curing depth may be reduced. Incomplete curing may lead
to discolouration and discomfort.

Finishing:
The restoration can be finished and polished immediately after removing the ma-
trices (e.g., fine or extra-fine diamond grinder, polisher). The tooth should be
fluoridated as a final step.

Information/p i y

- Admira Fusion x-tra contains methacrylates and BHT. Admira Fusion
x-tra should not be used in case of known hypersensitivities (allergies) to any
of these ingredients.

- Phenolic substances, especially preparations containing eugenol or thymol,
interfere with the curing of filling composites. Avoid the use of zinc oxide eugenol
cements or other eugenol-containing materials in combination with filling
composites.

- Each Admira Fusion x-tra Caps unit should be used for one patient only and
should be applied exerting uniform but not excessive pressure.

- Fillings exposed to occlusal forces should be checked at least once a year for
early detection of any changes.

Storage:

Store at temperatures of 4 °C to 23 °C. To avoid exposure to light and potentially
resulting polymerisation, syringes should be closed immediately after dispensing.
Do not use Admira Fusion x-tra after the expiry date.

Our preparations have been developed for use in dentistry. As far as the application
of the products delivered by us is concerned, our verbal and/or written information
has been given to the best of our knowledge and without obligation. Our informa-
tion and/or advice do not relieve you from examining the materials delivered by us
as to their suitability for the intended purposes of application. As the application of
our preparations is beyond our control, the user is fully responsible for the applica-
tion. Of course, we guarantee the quality of our preparations in accordance with the
existing standards and corresponding to the conditions as stipulated in our gener-
al terms of sale and delivery.

ORMOCER?® is a registered trademark of Fraunhofer Gesellschaft zur Férderung der
angewandten Forschung e.V., Miinchen, Germany.

Entspricht DIN EN 1SO 4049

Gebrauchsanweisung

Produktbeschreibung:

Admira Fusion x-tra ist ein lichthartendes, rontgenopakes Nanohybrid-
ORMOCER® Fiillungsmaterial. Es zeichnet sich insbesondere durch eine hohe
Durchhértetiefe bei gleichzeitig reduzierter Schrumpfspannung aus und erméglicht
so Inkrementstérken bis 4 mm.

Admira Fusion x-tra enthalt 84 Gew. % anorganische Fiillstoffe und wird mit einem
Dentin-Schmelzbond angewendet. Es ist in Drehspritzen und Caps fiir die Direkt-
applikation erhéltlich.

Farbe:
Universal (U)

Indikationen:

- Fullungen im Seitenzahnbereich der Klassen | und Il

- Unterfiillung (Fillungsbasis) in Kavitdten der Klassen | und Il

Fillungen der Klasse V

- Verblockung, Schienung von gelockerten Z&hnen

Facettenreparaturen, Reparatur von Schmelzdefekten und provisorischen
K&B-Materialien

- Erweiterte Fissurenversiegelung

Restauration von Milchzahnen

Stumpfaufbau

Vorbereitung:
Zu behandelnde Zahne reinigen. Gegebenenfalls okklusale Kontaktpunkte
markieren. Vor der Anwendung Material auf Raumtemperatur bringen.

Kavitatenpraparation:
Grundsatzlich sollte die Kavitatenpraparation nach den Regeln der adhasiven
Fullungstherapie und minimalinvasiv zur Schonung gesunder Zahnhartsubstanz
erfolgen. AnschlieBend Kavitét reinigen und trocknen. Kariesfreie Lasionen im
Zahnhalsbereich brauchen nicht prapariert zu werden, hier ist eine griindliche
Reinigung ausreichend.

Trockenlegung:
Fir ausreichende Trockenlegung sorgen. Die Verwendung von Kofferdam wird
empfohlen.

Matrize platzieren:
Bei Kavitaten mit approximalem Anteil empfiehlt sich die Verwendung von Form-
hilfen. Vorteilhaft sind transluzente Matrizen, die im approximalen Bereich ver-
keilt werden. Minimale Separation erleichtert die Approximalkontaktgestaltung
und das Anlegen der Matrize.

Pulpaschutz:
Im pulpennahen Bereich sollte ein geeigneter Pulpaschutz appliziert werden, der
gegebenenfalls mit einem stabilen Zement tiberschichtet wird.

Bondmaterial:
Admira Fusion x-tra wird in der Adhéasivtechnik mit einem Dentin-Schmelzbond
angewandt. Es kénnen alle lichthartenden Bondingmaterialien verwendet werden.
Beziiglich der Vorbereitung (Atztechnik) sowie Verarbeitung ist die jeweilige
Gebrauchsanweisung zu beachten.

Applikation von Admira Fusion-xtra:
Admira Fusion x-tra in Schichten von nicht mehr als 4 mm Dicke applizieren, mit
einem geeigneten Instrument adaptieren und anschlieBend lichtharten.

Lichthartung:

Zur Lichthartung des Materials sind handelsiibliche Polymerisationsgeréte
geeignet. Die Aushartezeit betragt bei Verwendung einer LED-/Halogenlampe mit
einer Lichtleistung von mindestens 800 mW/cm? 20 s, bei einer Lichtleistung von
mindestens 500 mW/cm? betrégt sie 40 s.

Das Lichtaustrittsfenster der Lampe so nah wie moglich an die Fllungsoberfla-
che bringen, sonst ist mit einer schlechteren Durchhartung zu rechnen. Eine un-
gentigende Aushértung kann zu Verfarbungen und Beschwerden fiihren.

Ausarbeitung:
Die Ausarbeitung und Politur der Fillung kann unmittelbar nach dem Entfernen
der Formhilfen erfolgen (z. B. feine bzw. extrafeine Diamantschleifer, Polierer).
Zum Abschluss sollte der Zahn fluoridiert werden.

- Admira Fusion x-tra enthlt Methacrylate und BHT. Bei bekannten Uberemp-
findlichkeiten (Allergien) gegen diese Inhaltsstoffe von Admira Fusion x-tra
ist auf die Anwendung zu verzichten.

- Phenolische Substanzen, insbesondere eugenol- und thymolhaltige Préparate

flihren zu Aushértungsstérungen der Fillungskunststoffe. Die Verwendung von

Zinkoxid-Eugenol Zementen oder anderer eugenolhaltiger Werkstoffe in Verbin-

dung mit Flllungskunststoffen ist daher zu vermeiden.

Admira Fusion x-tra Caps jeweils nur fiir einen Patienten verwenden. Caps mit

gleichméBigem, nicht zu starkem Druck applizieren.

Okklusal belastete Fiillungen sollten mindestens jahrlich kontrolliert werden, um

Verénderungen rechtzeitig zu erkennen.

Lagerung:

Lagerung bei 4 °C - 23 °C. Spritzen nach der Materialentnahme sofort verschlieBen,
um Lichteinwirkung und dadurch bedingte Polymerisation zu verhindern. Admira
Fusion x-tra nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Unsere Préparate werden fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt. Soweit es
die Anwendung der von uns gelieferten Praparate betrifft, sind unsere wortlichen
und/oder schriftlichen Hinweise bzw. unsere Beratung nach bestem Wissen abge-
geben und unverbindlich. Unsere Hinweise und/oder Beratung befreien Sie nicht
davon, die von uns gelieferten Préparate auf lhre Eignung fiir die beabsichtigten
Anwendungszwecke zu priifen. Da die Anwendung unserer Préparate ohne unsere
Kontrolle erfolgt, liegt sie ausschlieBlich in Ihrer eigenen Verantwortung. Wir gewahr-
leisten selbstverstandlich die Qualitat unserer Préparate entsprechend bestehender
Normen sowie entsprechend des in unseren allgemeinen Liefer- und Verkaufsbedin-
gungen festgelegten Standards.

ORMOCER?® ist ein registriertes Warenzeichen der Fraunhofer Gesellschaft zur
Forderung der angewandten Forschung e.V., Miinchen, Deutschland.

Correspond a DIN EN ISO 4049
Mode d’emploi

Description du produit :

Admira Fusion x-tra est un matériau d’obturation ORMOCER® nanohybride, photo-
polymérisable et radio-opaque. Il se distingue par une profondeur de polymérisa-
tion élevée avec une tension de rétraction réduite en méme temps, permettant ainsi
des incréments de 4 mm d’épaisseur.

Admira Fusion x-tra est chargé a 84 % (en masse) de particules anorganiques
et est appliqué avec un bonding amélo-dentinaire. Il est disponible en seringues a
vis et en Caps pour I'application directe.

Teinte :
Universelle (U)

Indications :

- Restauration des postérieures classe | et Il

Base pour restaurations dans les cavités de classes | et Il

Restaurations de classe V

- Fixation, contention de dents déchaussées

- Réparations de facettes, de défauts de I’émail et de matériaux provisoires pour
c&B

Scellement de fissures étendues

- Restauration des dents de lait

Reconstitution de moignons

Préparation :
Nettoyer les dents a traiter. Marquer les points de contact occlusaux, le cas
échéant. Faire monter le matériau a la température ambiante avant I'utilisation.

Préparation de la cavité :
En principe, la préparation de la cavité devrait étre effectuée selon les régles de la
technique d’obturation adhésive, avec une préparation minimale pour conservant
les tissus dentaires sains. Ensuite nettoyer et sécher la cavité. En cas de lésions non-
cariées dans le secteur du collet une préparation n’est pas obligatoire, il suffit un
nettoyage soigneux.

Séchage :
S’assurer d’un séchage suffisant. Nous recommandons I'utilisation d’une digue
en caoutchouc.

Mise en place d’une matrice :
Pour les cavités dont une partie se trouve dans le secteur proximal, I'utilisation
de matrices, moules ou coins est recommandée. L'utilisation de matrices translu-
cides, mise en place dans le secteur proximal, est avantageuse. Une sépara-
tion minimale facilite la formation du contact proximal et la mise de la matrice.

Protection de la pulpe :
A proximité de la pulpe, une protection pulpaire appropriée devrait étre appli-
quée. Couvrir cette protection pulpaire avec une couche d’un ciment stable, le
cas échéant.

Matériau de bonding :
Admira Fusion x-tra est utilisé selon la technique adhésive avec un bonding
amélo-dentinaire. Tous les adhésifs photopolymérisables peuvent étre utilisés.
Voir le mode d’emploi correspondant pour la préparation (technique de mordan-
cage) et la manipulation.

Application de Admira Fusion x-tra :
Appliquer Admira Fusion x-tra en couches de 4 mm maximum, adapter avec un
instrument approprié et photopolymériser.

Photopolymérisation :
Pour la photopolymérisation du matériau les appareils habituels de polymérisa-
tion peuvent étre utilisés.
Lors de I'utilisation d’'une lampe halogene/LED avec une puissance de la lumiére
de 800 mW/cm? minimum, le temps de prise est de 20 s, lors de I'utilisation
d’une lampe avec une puissance de la lumiére de 500 mW/cm?2 minimum, le
temps de prise est de 40 s.
Mettre la source de lumiére le plus proche possible de la surface de I'obturation,
autrement la profondeur de polymérisation est réduite. Une polymérisation insuf-
fisante peut conduire a une altération des teintes et a des irritations.

Finition :
La finition et le polissage de I'obturation peuvent étre effectués immédiatement
apres I'enlevement des matrices, moules ou coins (par ex. diamant a grain fin
ou ultra-fin, polissoir). Finalement, une fluoration de la dent devrait étre réalisée.

Indications/précautions :

- Admira Fusion x-tra contient méthacrylates et BHT. Dans le cas d’hypersensi-
bilités (allergies) connues a ces composants de Admira Fusion x-tra ne pas
utiliser le produit.

Les préparations contenant des substances phénoliques, particulierement a base
d’eugénol et de thymol, génent la prise des résines. L’utilisation de ciments oxyde
de zinc eugénol ou d’autres matériaux eugénolés en combinaison avec les
résines est par conséquent a éviter.

Admira Fusion x-tra Caps a utiliser pour un patient seulement. Appliquer les
Caps a pression réguliére, ne pas exercer de pression trop élevée.

Il est recommandé de contréler les obturations soumises aux forces occlusales
une fois par an au minimum pour pouvoir noter des modifications & temps.

Stockage :

Stocker a une température entre 4 °C a 23 °C. Refermer immédiatement aprés
I'usage les seringues afin d’éviter une action de la lumiére pouvant provoquer une
polymérisation. Ne plus utiliser Admira Fusion x-tra aprés la date de péremption.

Nos préparations ont été développées pour utilisation en dentisterie. Quant a
I'utilisation des produits que nous livrons, les indications données verbalement et/
ou par écrit ont été données en bonne connaissance de cause et sans engagement
de notre part. Nos indications et/ou nos conseils ne vous déchargent pas de tester
les préparations que nous livrons en ce qui concerne leur utilisation adaptée pour
I'application envisagée. Puisque I'utilisation de nos préparations s’effectue en dehors
de notre contrdle, elle se fait exclusivement sous votre propre responsabilité. Nous
garantissons bien entendu la qualité de nos produits selon les normes existantes ainsi
que selon les standards correspondants a nos conditions générales de vente et de
livraison.
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Corresponde a DIN EN I1SO 4049

Instrucciones de uso

Descripcion del producto:

Admira Fusion x-tra es un material de restauracién de ORMOCER® nano-hibrido,
fotopolimerizable y radiopaco. Se caracteriza en especial por una alta profundidad
de curado y presenta a mismo tiempo un estrés de contraccion reducido y permite
asi de este modo unos incrementos de 4 mm.

Admira Fusion x-tra contiene rellenos inorganicos de un 84 % en peso y es
utilizado con un adhesivo de dentina-esmalte. Esta disponible en jeringas y Caps
para la aplicacion directa.

Color:
Universal (U)

Indicaciones:

- Restauraciones posteriores clases | y Il

Al utilizarlo como base de obturacion en cavidades de las clases | y Il
Restauraciones de la clase V

Bloqueado, ferulizacién de dientes mdviles

- Reparacicones de carillas, de defectos en esmalte y en materiales provisionales
de c&p

Sellado de fisuras ampliadas

Obturaciones de dientes de leche

- Reconstruccién de mufiones

Elaboracion:
Limpiense los dientes a tartar. En caso necesario, marcar los puntos de contacto
oclusales. El material deberia alcanzar la temperatura ambiente antes del uso.

Preparacién de la cavidad:
En general, deberia efectuarse una preparacién de cavidades segun las reglas
de la terapia de restauracion adhesiva y minimanente invasiva para la proteccion
de la sustancia dentaria sana. A continuacion, limpiar y secar la cavidad. No es
necesario preparar las lesiones libres de caries en el drea cervical, una limpieza
a fondo es suficiente.

Secado:
Genere un campo suficientemente seco. Se recomienda el uso de un dique de
goma.

Colocar la matriz:
En cavidades con una parte aproximada se recomienda el uso de ayudas de mo-
delado. El uso de matrices transparentes que se acufian en areas aproximadas
es ventajoso. Una separacién minima facilita la configuracién de los contactos
aproximados y la colocacion de la matriz.

Proteccion pulpar:
Se deberia aplicar una proteccioén pulpar apropiada en el area cerca de la pulpa,
que deberia ser cubierta eventualmente con un cemento estable.

Material adhesivo:
Admira Fusion x-tra se aplica en la técnica adhesiva con un adhesivo para dentina
y esmalte. Se pueden utilizar todos los materiales adhesivos fotopolimerizables.
Referente a la preparacion (técnica de grabado) asi como a la elaboracion se
deben observar las respectivas instrucciones de uso.

Aplicacion de Admira Fusion x-tra:
Admira Fusion x-tra se aplica en capas con grosores de no mas de 4 mm, adap-
tar con un instrumento apropiado y fotopolimerizar a continuacion.

Fotopolimerizacion:
Para la fotopolimerizaciéon del material son apropiados aparatos de polimeriza-
cién convencionales.
Al utilizar una lampara LED/halégenga con una fuerza de luz de por lo menos
800 mW/cm?, el tiempo de curado es 20 s, usando una de 500 mW/cm? el
tiempo de curado es 40 s.
Tener la fuente de la luz de la ldmpara lo mas cerca posible a la superficie de la
obturacion, sino hay que contar con una peor profundidad de curado. Un endu-
recimiento insuficiente puede causar decoloarciones y molestias.

Acabado:
El acabado y pulido de la obturacion pueden ser efectuados inmediatamente
después de retirar las ayudas de modelado (p. €j. puntas de diamante finas o
extrafinas, pulidores). Finalmente se deberia fluorizar el diente.

Indicaciones/precauciones:

- Admira Fusion x-tra contiene metacrilatos y BHT. Admira Fusion x-tra

no debe ser usado en caso de hipersensibilidades (alergias) contra estes

ingredientes.

Sustancias fendlicas, especialmente preparados que contengan eugenol y timol,

alteran el endurecimiento de los materiales de restauracion. Se debe evitar, por

eso, el uso de cementos de 6xido de cinc eugenol u otros materiales a base de

eugenol en combinacién con las resinas compuestas.

Utilizar cada Admira Fusion x-tra Caps sélo para un paciente. Apliquese la

Caps con una presién uniforme, pero no muy fuerte.

- Se recomienda controlar por lo menos una vez al afio las obturaciones con altas
cargas oclusales, para poder diagnosticar a tiempo cualquier modificacion.

Conservacion:

Conservar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. Las jeringas deben ser cer-
radas inmediatamente después de la toma del material para evitar una
penetracion de luz y asi una polimerizacién prematura. Admira Fusion x-tra no
debe ser utilizado después de la fecha de caducidad.

Nuestros preparados se desarrollan para uso en el sector odontoldgico. En lo que
se refiere a la aplicacion de nuestros productos, se han dado nuestras indicaciones
verbales y/o escritas y consejos sin compromiso seguin nuestro leal saber y entender.
Nuestras indicaciones y/o consejos no les dispensan de comprobar los preparados
suministrados por nosotros respecto a su aptitud para la aplicacion intencionada.
Dado que la aplicacion de nuestros preparados se efecttia fuera de nuestro control, la
misma se encuentra bajo su exclusiva responsabilidad. Naturalmente les aseguramos
la calidad de nuestros preparados segun las normas correspondientes y de acuerdo
con el estandar establecido en nuestras condiciones generales de venta y entrega.

Em conformidade com a DIN EN ISO 4049

Instrugoes de utilizacao

Descricao do produto:

Admira Fusion x-tra é um material de de restauragdo de ORMOCER® nano-hibrido,
radiopaco e fotopolimerizavel. O material distingue-se por uma grande profundi-
dade de polimerizacdo e uma baixa contragdo de polimerizagcdo, podendo assim
ser polimerizado em camadas de 4 mm de espessura.

Admira Fusion x-tra contém 84 % em peso de cargas inorganicas e é utilizado
com adesivos para dentina e esmalte. O material esta disponivel em seringas e
cépsulas para aplicagdo direta.

Cor:
Universal (U)

Indicagées:

Restauragdes posteriores de classes | e Il

- Base para restauragdes de classes | e Il

- Restauragdes de classe V

Fixagdo e ferulizagéo de dentes anteriores

- Reparagao de facetas, defeitos no esmalte e materiais especiais para coroas e
pontes provisdrias

Selagem de fissuras ampliadas

- Restauragéo de dentes deciduos

Reconstrugéo de cotos

Preparagao:
Proceder a limpeza dos dentes a serem tratados. Se necessario, marcar os
pontos de contacto oclusais. Deixe o material atingir a temperatura ambiente
antes do uso.

Preparo cavitario:
De modo geral, o preparo cavitario deve obedecer aos principios da terapia
restauradora adesiva e ser minimamente invasivo, a fim de preservar a estrutura
dentaria sadia. Em seguida, limpe e seque a cavidade. Nao é necessario prepa-
rar as lesGes cervicais ndo cariosas; a limpeza cuidadosa das lesdes € suficiente.

do campo de
Certifique-se de que o campo de trabalho esteja suficientemente seco. Reco-
menda-se o uso de um dique de borracha.

Colocagao de uma matri:
Para cavidades com envolvimento proximal, recomenda-se o uso de acessoérios
para a conformag&o da face proximal. O uso de matrizes transparentes e cunhas
em dreas proximais € vantajoso. Uma separagdo minima facilita a conformagéo
do contato proximal e a insergdo da matriz.

Proteccéo pulpar:
Em areas préximas da polpa, deve-se aplicar um forramento adequado para a
proteg&o pulpar e, se necessario, um cimento estavel sobre este.

Adesivo:
Admira Fusion x-tra é utilizado na técnica adesiva com um adesivo para den-
tina e esmalte. Todos os adesivos fotopolimerizaves sdo adequados para tanto.
Siga as respectivas instrucdes de utilizagao relativamente a preparagdo (condi-
cionamento &cido) e aplicagéo.

Aplicacao de Admira Fusion x-tra:
Aplique Admira Fusion x-tra em camadas de, no maximo, 4 mm de espessura,
adapte o material com um instrumento apropriado e fotopolimerize-o.

Fotopolimerizacao:

O material pode ser fotopolimerizado com aparelhos de fotopolimerizagao con-
vencionais.

Quando utilizada uma lampada de halogéneo/LED com uma intensidade de luz de
pelo menos 800 mW/cm?, o tempo de polimerizacdo é de 20 s; com uma inten-
sidade de luz de pelo menos 500 mW/cm?, o tempo de polimerizacdo é de 40 s.
Mantenha a fonte de luz do fotopolimerizador o mais préxima possivel da super-
ficie da restauracdo. Do contrério, a profundidade de polimerizagdo podera ser
insuficiente. Uma polimerizagdo incompleta pode ocasionar alteracdes de cor e
desconfortos.

Acabamento:
A restauracdo pode ser submetida ao acabamento e polimento imediatamente
apos a remogao das matrizes (p. ex. com pontas diamantadas de granulagéo
fina ou extrafina ou com pontas especiais para polimento). Por tltimo, deve ser
realizada a aplicacdo de flior no dente restaurado.

Informacoes/precaucgoes:

- Admira Fusion x-tra contém metacrilatos e BHT. Admira Fusion x-tra ndo
deve ser utilizado em caso de hipersensibilidade (alergia) conhecida a qualquer
destes componentes.

- As substancias fendlicas, especialmente os preparados que contém eugenol ou
timol, interferem na polimerizacdo dos compésitos restauradores. Por isso, evite
usar cimentos de 6xido de zinco e eugenol ou outros materiais que contenham
eugenol junto com compésitos restauradores.

- Utilizar cada Admira Fusion x-tra Caps em apenas um paciente. Aplicar a Caps
com uma pressao uniforme, mas ndo muito elevada.

As restauragbes submetidas a cargas oclusais devem ser examinadas pelo

menos uma vez ao ano para que se possam detectar a tempo quaisquer altera-

Goes.

Armazenamento:

Armazenar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. As seringas devem ser fechadas
imediatamente apds o uso para evitar uma possivel polimerizagdo do material
causada pela exposi¢do a luz. Nao use Admira Fusion x-tra apds a data de
validade.

Os nossos preparados sao desenvolvidos para uso no sector odontolégico. No que
se refere & aplicagdo dos preparados por nés fornecidos, as nossas instrugoes e
recomendagdes verbais e/ou escritas estdo desprovidas de qualquer compro-
misso, estando de acordo com os nossos conhecimentos. As nossas instru-
¢oes e/ou conselhos nao isentam o utilizador de examinar os preparados por nés
fornecidos no que se refere a adequagéo as aplicagdes pretendidas. Dado que a
aplicagdo dos nossos produtos néo é efetuada sob o nosso controlo, esta é da
exclusiva responsabilidade do utilizador. Naturalmente, asseguramos a qualidade
dos nossos preparados em conformidade com as normas existentes e de acordo
com as condigbes gerais de venda e entrega.

ao

In corrispondenza con DIN EN ISO 4049

Istruzioni per 'uso

Descrizione del prodotto:

Admira Fusion x-tra & un materiale ORMOCER® da restauro nano-ibrido, fotopo-
limerizzabile e radiopaco. E caratterizzato da un’elevata profondita di polimerizza-
zione ma contemporaneamente da una minore contrazione e quindi rende possibile
una forza incrementale di 4 mm.

Admira Fusion x-tra contiene I'84 % in peso di riempitivi inorganici, viene utiliz-
zato con un adesivo smalto-dentinale ed e disponibile in siringhe e in caps per
I'applicazione diretta.

Tinta:
Universale (U)

Indicazioni:

Otturazioni di classe | e Il nei settori posteriori
- Ribasature (otturazione base) di cavita delle classi | e Il
Le ricostruzioni di V classe

Immobilizzazione, splintaggio di denti anteriori
- Riparazione di faccette, di difetti dello smalto e di materiali provvisori per corone
e ponti

Sigillatura di fessure estese
Restauro di denti decidui

- Ricostruzione di monconi

Preparazione:
Pulire i denti da trattare. Se necessario marcare i punti di contatto occlusali.
Lasciare che il materiale raggiunga la temperatura ambiente prima dell’'uso.

Preparazione di cavita:
In linea di principio, la preparazione di cavita dovrebbe essere eseguita secondo
le regole dell'odontoiatria adesiva e dovrebbe essere minimamente invasiva per
conservare la sostanza dentale sana. Successivamente, pulire e asciugare la
cavita. Le lesioni cervicali non cariose non devono essere preparate; & sufficiente
un’accurata pulizia.

Creazione di un campo di lavoro asciutto:
Assicurarsi che I'area di lavoro sia sufficientemente asciutta. Si raccomanda I'uso
di una diga di gomma.

Applicazione della matrice:
Si raccomanda I'utilizzo di un supporto di modellazione in caso di cavita con
porzione prossimale. Le matrici traslucenti, applicate nell’area interprossimale,
rappresentano un vantaggio. Una minima separazione facilita la modellazione del
contatto prossimale e I'inserimento della matrice.

Protezione della polpa:
Se necessario, in prossimita della polpa & possibile applicare un liner di prote-
zione, ricoperto da uno strato di cemento inerte.

Adesivo:
Admira Fusion x-tra deve essere utilizzato con tecnica adesiva con un adesivo
smalto-dentinale. Possono essere utilizzati tutti i materiali adesivi fotopolimerizzabili.
Seguire le relative istruzioni d’uso per quanto riguarda la preparazione (tecnica di
mordenzatura) e I'applicazione.

Applicazione di Admira Fusion x-tra:
Applicare Admira Fusion x-tra in incrementi spessi al massimo 4 mm, adattare
con uno strumento idoneo e fotopolimerizzare.

Fotopolimerizzazione:
E possibile utilizzare le lampade fotopolimerizzatrici convenzionali.
Il tempo per la fotopolimerizzazione & di 20 s usando una lampada LED/alogena
con minimo 800 mW/cm? ed & di 40 s con minimo 500 mW/cm?.
Tenere il puntale di emissione della luce il pil vicino possibile alla superficie del
restauro. Altrimenti, la profondita di polimerizzazione potrebbe essere ridotta.
Una polimerizzazione incompleta puo portare a decolorazioni e disagi.

Rif
Il restauro pud essere rifinito e lucidato immediatamente dopo aver rimosso le
matrici (per es. con frese diamantate fine ed extra-fine, polisher). Come ultimo
passaggio, il dente dovrebbe essere sottoposto a fluorizzazione.

Informazioni/precauzioni:

Admira Fusion x-tra contiene metacrilati e BHT. Non utilizzare Admira

Fusion x-tra in caso di ipersensibilita (allergia) nota a uno di questi componenti.

- Sostanze fenoliche, soprattutto preparazioni contenenti eugenolo o timolo, inter-
feriscono con la polimerizzazione dei compositi. Evitare I'uso di cementi
all’'ossido di zinco-eugenolo in combinazione con i compositi da restauro.

- Siprega di usare ogni capsula per un solo paziente. Applicare le capsule regolar-

mente con pressione (non troppo forte).

| restauri sottoposti alle forze occlusali dovrebbero essere controllati almeno una
volta all’anno per un’identificazione precoce di eventuali modifiche.

Conservazione:

Conservare a temperature comprese tra 4 °C - 23 °C. Per evitare I'esposizione
alla luce che porterebbe a una potenziale polimerizzazione del materiale, richiu-
dere le siringhe immediatamente dopo I'uso. Non usare Admira Fusion x-tra dopo
la data di scadenza.

| nostri preparati sono stati sviluppati per essere utilizzati in odontoiatria. Per quanto
riguarda I'applicazione dei prodotti da noi forniti, le informazioni verbali e/o scritte
sono fornite secondo le nostre competenze e senza obblighi. Le informazioni e/
o i suggerimenti forniti non esonerano dall’esaminare la documentazione relativa
alla loro idoneita per gli scopi desiderati. Dato che I'utilizzo dei nostri prodotti non
& sotto il nostro controllo, I'utilizzatore & pienamente responsabile del loro uso.
Naturalmente, noi garantiamo la qualita dei nostri prodotti secondo gli standard
esistenti e la loro corrispondenza alle condizioni indicate nei termini di vendita e
di fornitura.
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Avtarmokpivetat oto DIN EN ISO 4049

0dnyieg xpriong

Mepypadn mpoidvrog:

To Admira Fusion x-tra €ivat éva ¢pwto-TIOANpEPI{OHEVO, AKTIVOOKIEPO, Vavo-LBPL-
S1k6 LAKO amokatdotaong pe Baon ORMOCER®. Xapaktpiletat ano éva avénuévo
BABog TIOAVHEPIOHOL €V TIAPAAANAA TIAPOUCLATEL HEWWHEVEG SUVAELG CUPPIKVW-
ONG, TIOU ONUAIVEL TIWG UTTOPET TIOAVHEPIOTEL OE OTPWHATA TTAXOUG 4 mm.

To Admira Fusion x-tra iepiéxel 84 % k/B avopyava eVIOXUTIKA CUOTATIKA Kal Xpn-
olpoTroleital He oLYKOMNTIKG TtapdayovTa odovtivng/adapavtivng. Eivat SiaBéoipo
0€ OUPLYYEG Kal KAPOUAEG yla ApEDn edappoyr.

Amtoxpwon:
eviknig amoxpwang (U)

Evoéeieig:

- Amnokataotdoelg oriobiwv opddag | kat Il

- Bdon oe kolhotnTeG opadag | ka Il

Armokataotdoelg opadag V

- Ztabeportoinon, vapBnkoTtoinon eVCEICTWY TIPOoBiwy

Emudiopbwon dpewv, BAawv adapavtivng kat Tipocwptviv C&B LAKWV
- ATtodpagn EKTETAPEVWV OTIWV/OKIOHWV

ATIOKATATTACN VEOYIAWY SOVTIOV

AvacloTaon KoAoBwHATOg

Mposetoacia:
KaBapiote Ta §6vtia Trou TipdKettal va Beparmeubolv: eav Xpelaletal OnUEWwaTe
Ta onyeia emadrc. ErutpéPte oto LAKS va armokTrioel Beppokpaocia dwuatiov
TIPWV aTto TN Xprion.

Mpoetopacia TnG KOIAGTNTAG:
Karta kavova, n TipoeTolgacia g KoIOTNTag TIPETEL va Yivetat cOppwva Je Toug
Kavoveg Beparteiag EPPpagng He CUYKOAANON Kal TIPETIEL va TTapePBANAETAL EAA-
XLOTa yla TNV S1atrpnon TG vyloLg 08OVTIKAG ovoiag. ZTn cuvéxela kabapioTe Kat
OTEYVWOTE TNV KOIAOTNTA. AUXEVIKEG BAGBEG TTOL Sev eival TEPNOOVIoHEVEG Sev
xpelalovtal poeTolpacia. O eTpeAiq kabaplopdg edw eival EMAPKAG.

VoG yvou mtediov epyaaiag:
BeBaiwbeite Twg To TESiO gpyaciag eival apkeTd oteyvo. Zuviotdtal n xprion

£A\acTIKOD aTTOHOVWTHPA.

TomoB£TNoN TEXVNTWV TOLXWHATWV:
ZuvioTdTal N Xprion TPocapHolOpeEVwY BondnuATwy OTIG OHOPES TIEPIOXEG TWV
KooTrTWY. Ta Siadava TexVNTA TOKWHATA TIOU TOTIOBETOLVTAL AV OPAVES OTIG
OHOPEG TIEPLOXEG TIAEOVEKTOUV. 'Eva EAAXIOTO SlaXWPIoUa SIEVKOAOVEL TOV OXNUa-
TIOPO oTa 6popa onyeia emadrig kat Ty icodo TG oprvag.

Mpootacia toA¢ou:
‘Eva KataAAnAo OUSETEPO OTPWHA YIa TNV TIPOCTAGIA TOU TTIOAGOD TO OTIoIo Va
pTtopei va eTikaAudBEi pe pla atabepr) kovia, edv givat anapaitnto, 8a TpETMeL va
TOTIOBETEITAL OE TIEPIOKEG KOVTA OTOV TIOADO.

YAIkO ouyKOAANONG:
To Admira Fusion x-tra XpnGOIHOTIOIEITE pE TNV TEXVIKI GUYKOAANGNG PE GUYKOA-
AnTikG odovtivng/adapavtivng. ‘OAa Ta GpwTo-TIOAUHEPILOPEVA LAIKA OUYKOAAN-
ang propolv va xpnotporoinBouv. AKOAOUBOTE TIG QvTioTOIXEG 08NYIES XProng
OXETIKA pE TNV TIPOETOAGIA (TEXVIKT adpoTioinang) kat Tnv epappoyr.

E¢appoyn Tov Admira Fusion x-tra:
Tomo6etriote To Admira Fusion x-tra oe oTpwpata Téxoug 4 mm To TIoAU, TIpo-
0apHOOTE PE KATAMNAO £pYaAeio Kal OTrn CUVEXELQ GWTO-TIOAVHEPIOTE.

DWTO-TTOAVUEPIONOG:
Ot KAQOIKEG OUOKEVEG TIOAUHEPIOHOD €ival KATAAANAEG yla TOV GWTO-TIOAUHEPL-
OO TOL LAIKOU.
‘Otav xpnotportoleite cuokeveg LED / wg aloyovou pe eEAAXIOTN anodoon ¢wtog
800 mW/cm? 0 Xpovog TIOAUHEPIOHOL gival 20 SebTepa, eV UE EAAXIOTN ATTO-
8oon pwTtog 500 mW/cm? o xpdvog TIoAupEPIoHOL eivat 40 SevTepa.
Kpatiote 1o dkpo Tou pUYXOUG TNG CUCKELNG PwTOG 600 TO SuvaTd TIO KOVTA
oTnv empavela TG ERPpagng. AlapopeTikd, To BABOG TTOAVHEPIOHOL UTTOPEL va
TIEPLOPLOTEL. AVETIAPKNG TIOAUHEPIOUOG UTIOPEL va 0BNYNOEL OE ATIOXPWHATIONO
Kat evoxAnon.

Dwipiopa:
H amokataotaon pmopei va AelavBei kat va oTABwBel apéows PETA TNV amopa-
KPUVON TWV TEXVNTWV TOXWHATWV (TT.X. AETTTA fj UTIEPAETTTA SIAPAVTAKLA KAl OTIA-
BwTikd). Zav TEAKO Bripa To S6VTL TIPEMEL va pBopliveTal.

MAnpodopieg/mpoAnmTiKa péTpa:

- To Admira Fusion x-tra miepiéxet pebakpulika kat BHT. To Admira Fusion

x-tra Sev Ba TIPETEL Va XPNOILOTIOIEITAL O TIEPITTTWOEIG YVWOTWY LTIEPELALTON-

a1V (aAAepYiEG) OE OTIOIOSATIOTE ATIO AUTA TA CUCTATIKA.

DaoNKEG OUTIES, EISIKA TA TIAPACKEVAGHATA TIOU TIEPLEXOLV EVYEVOAN 1] BUPOAN,

TIapepTIodiCouV ToV TIOAUHEPIONO TNG oUVBETNG PNTivng. ATtodUYETE TN XPrion

KOVIWV UE OEeiBI0 Tou Peudapylpou pe eVYEVOAN 1 GAAWY LAIKWV TIOU TIEPIEXOLV

EUYEVOAN OE OLVSLAOHO PE EPPPAKTIKA CUVBETNG PNTIVNG.

Kabe kapouvha Admira Fusion x-tra Caps Ba Tpémel va xpnolporoleital yia

£vav aoBevr) HOVO Kal va TOTIOBETEITAl ACKWVTAG OHOLOHOPdN, AANA OXL UTIEPBOAKN

Ttieon.

- Ol epdpatelq Tov eKTIBeVTAL OE PACNTIKEG SUVALELG TIPETIEL VA EAEYXOVTAL TOUAG-
XIOTOV pla Gpopd TO XPOVO yia EYKALPO EVTOTIOHO TUXWV AANAYGV.

AmoBrkevon:

ArmoBnkevote oe Beppokpacieg petafy 4 °C - 23 °C. MNa tnv anoduyr} €kBeong ato
$we pe TBAVO ATIOTEAECHA TOV TIOAVHEPIOHO, Ol OUPLYYEG Ba TIPETEL va KAeivovTal
apéowg PETA T Afipn Tou LAKoL. Mn xpnotpotoleite To Admira Fusion x-tra peta
v npepopnvia Angn.

Ta mapackevdopatd pag dnpioupyrenkav yia odovtiatpikn xprion. Ogov apopd
otnv edappoyn Kal Xprion Twv TipoidvTwy pag, ot TAnpodopieg Tou Sivovtat givat
BacIOPEVEG OTNV TIOAVETH yvWon pag kat Sev eival UTIOXPEWTIKEG. Ot TTAnpodopieq
Kat ot CLHPBOUVAEG pag Sev artokAeiouv TN SIKF oag E£TACN Kat SOKIUMA TWV TIPOIOVTWY
WG TIPOG TNV KATAANASTNTA Kal TNV amOTEAECHATIKOTNTA Toug. ‘Opwg yia oTtola-
SATIoTE SOKIUN TTOL YivETal XWPIG TOV SIKO Hag EAeyX0, N eLBUVN €ival ATTOKAEIOTIKA
Tou Xpnotn. QuoiKd, EyyLOPACTE YA TNV TIOIOTNTA TWV TIAPACKEVACHATWY Hag GOH-
dwva HE TIG UTTAPXOUTEG PUBHICEIG KAl avAAoya Pe TOuG KaBOopPIoPEVOUG YEVIKOUG
poug TWANoNG Kat Slabeong.

>

Voldoet aan DIN EN ISO 4049

Gebruiksaanwijzing

Produktomschrijving:

Admira Fusion x-tra is een lichthardend, radio-opaak nano-hybride ORMOCER®
restauratie material. Het kenmerkt zich door een gereduceerde krimpspanning en
tegelijkertijd de mogelijkheid om lagen tot maximaal 4 mm. uit te harden.

Admira Fusion x-tra bevat 84 % gew. anorganische vulstof en wordt gebruikt in
combinatie met een dentine-glazuur bonding. Het is verkrijgbaar in draaispuiten
en capsules.

Kleur:
Universeel (U)

Indicaties:
- Kilasse | en klasse Il vullingen in het posterieure gebied
- Onderlaag (restauratie basis) bij klasse | en Il caviteiten

Klasse V vullingen

Vastzetten, spalken van losse anterior elementen
- Repareren van veneers, glazuur defekten en tijdelijke kroon- en brug materialen
- Uitgebreide fissuurverzegeling

Restaureren van melkelementen
Stompopbouw

Preparatie:
De te behandelen elementen reinigen. Indien gewenst, contactpunten markeren.
Voor het gebruiken het materiaal op kamertemperatuur brengen.

Caviteitspreparatie:
In principe de kaviteit prepareren volgens de regels van de adhesieve vulthera-
pie en minimaal invasief om gezonde tandsubstantie te sparen. Reinig en droog
de caviteit na afloop. Niet carieuze lesies hoeven niet geprepareerd te worden,
grondig reinigen is hierbij voldoende.

Droogleggen:
Zorg voor een goed droog werkveld. Gebruik van een kofferdam wordt aanbe-
volen.

Plaatsen van een matrix:
Het gebruik van vormgevende matrixen is bij caviteiten met approximaal bereik
aan te bevelen. Het gebruik van translucente matrixen biedt voordelen door deze
V-vormig te plaatsen in het approximale gebied. Minimale separatie vergemakke-
lijkt de approximale kontaktvormgeving en het plaatsen van de matrix.

Pulpa bescherming:
In de nabijheid van de pulpa moet een daarvoor geschikt pulpabeschermings-
materiaal aangebracht worden. Dat indien noodzakelijk met een stabiel cement
bedekt kan worden.

Bonding materiaal:
Admira Fusion x-tra wordt gebruikt met behulp van de adhesieve techniek
met een dentine-glazuur bonding. Alle lichthardende bondingsystemen kunnen
gebruikt worden. Volg de bijgeleverde gebruiksaanwijzing met betrekking tot
prepareren (ets-techniek) en applicatie.

Toepassing van Admira Fusion x-tra:
Admira Fusion x-tra met een geschikt instrument in maximale laagdiktes van
4 mm. aanbrengen en vervolgens lichtharden.

Lichtharden:
Conventionele polymerisatie apparaten zijn geschikt voor het lichtharden van
het materiaal.
Uithardingstijd is bij gebruik van een LED/halogeen lamp met een lichtopbrengst
van 800 mW/cm? 20 seconden, met een lichtopbrengst van 500 mW/cm?
40 seconden.
Het uiteinde van de lichtgeleider zo dicht mogelijk boven het opperviak van de
vulling plaatsen. Anders wordt de hardingsdiepte verkort. Niet volledige harding
kan leiden tot verkleuring of gevoeligheid.

Afwerken:
De restauratie kan direct na het verwijderen van de matrix afgewerkt en gepo-
lijst worden (bijvoorbeeld met een extra fijne diamantboortje, polijster). Daarna
de tand fluorideren.

Inform:

egelen:

- Admira Fusion x-tra bevat Methacrylaten en BHT. Bij bekende over-
gevoeligheden (allergieén) voor de inhoudsstoffen in Admira Fusion x-tra
moet van het gebruik afgezien worden.

- Fenolische materialen, zeker eugenol- en tiimbevattende preparaten verstoren de
uitharding van composietprodukten. Vermijd het gebruik van zinkoxide eugenol
cementen of andere eugenolbevattende produkten in combinatie met composieten.

- Elke Admira Fusion x-tra capsule slechts voor 1 patient gebruiken. Caps met
gelijkmatige, niet te sterke druk appliceren.

- Occlusale vullingen moeten minimaal 1 maal per jaar gecontroleerd worden om
veranderingen vroegtijdig te kunnen vaststellen.

Opslag:

Opslaan tussen 4 °C en 23 °C. Spuitje direct na gebruik afsluiten om blootstelling
aan licht, en daardoor mogelijke polymerisatie, te voorkomen. Admira Fusion x-tra
na de vervaldatum niet meer gebruiken.

Onze preparaten worden ontwikkeld voor gebruik in de tandheelkunde. Voor het
gebruik van door ons geleverde preparaten geldt dat onze mondelinge en/of schrif-
telijke aanwijzingen naar beste weten worden gegeven, maar dat deze niet bindend
zijn. Onze aanwijzingen en/of adviezen ontslaan u niet van de plicht de door ons
geleverde preparaten op hun geschiktheid voor het beoogde doel te keuren. Aan-
gezien het gebruik van onze preparaten gebeurt buiten onze controle is deze uit-
sluitend voor uw eigen verantwoording. Uiteraard garanderen wij de kwaliteit van
onze preparaten in overeenstemming met de bestaande normen als ook in overeen-
stemming met de voorwaarden als vastgelegd in onze algemene leverings- en ver-
koopsvoorwaarden.

| overensstemmelse med DIN EN ISO 4049

Brugsanvisning

Produktbeskrivelse:

Admira Fusion x-tra er et lyshzerdende, radiopakt nanohybrid ORMOCER® fyld-
ningsmateriale. Dette karakteriseres ved en oget haerdedybde og en samtidig redu-
ceret skrumpningsstress, hvilket betyder at den kan haerdes i lag p& 4 mm tykkelse.
Admira Fusion x-tra indeholder 84 % w/w inorganiske fillerpartikler og anvendes
sammen med en dentin-emaljebond. Admira Fusion x-tra fis i skruesprojter og

kapsler til direkte application.

Farve:

Universal (U)

Indikationer:
- Klasse | og Il kindtandsfyldninger

Basis (underfyldning) i klasse | og Il kaviteter

Restaureringer af klasse V
- Fastgorelse og fiksering af lose anterior
- Reparation af facader, emaljedefekter og provisoriske krone/bro-materialer

Udvidet fissurforsegling

Restoration af meelketaender

- Opbygninger

Forberedelse:
Rens taenderne der skal behandles. Marker kontaktpunkter om nedvendigt. Lad

materialet f stuetemperatur for brug.

Preparation af kaviteten:
Preparation af kaviteten ber udferes ifolge reglerne for adhaesive fyldninger og
ber veaere minimalt invasiv, for at bevare sd meget sund tandsubstans som mu-
ligt. Renger og ter kaviteten efterfolgende. Kariesfri cervicale lessioner behover

ikke prepareres; her er grundig rengering nok.

Skab et tort arbejdsmiljo:

Veer sicker pa at arbejdsmiljoet er tilstraekeligt tert. Brug af rubberdam anbefales.

Placering af matricer:
Brug af hjselpemidler anbefales ved kaviteter med approximal kontakt.

Translucente matricer som er formede og kiles fast approximalt er fordelagtige.

Pulpabeskyttelse:
En passende pulpabeskyttende liner, som kan daekkes med en stabil cement, bor

bruges i tilfeelde af umiddelbar naerhed af pulpa.

Bonding:
Admira Fusion skal bruges sammen med en dentin/emalje-bond. Alle lysheerdende
bondingmaterialer kan bruges. Folg de respektive instruktioner med hensyn til
preperation, etsning og application.

Applikation af Admira Fusion x-tra:
Applicer Admira Fusion x-tra i lag p4 maximalt 4 mm, tilpas med et passende

instrument og lyshzerd efterfolgende.

Lyshaerdning:
Konventionelle polymerisationslamper er velegnede til at lyshaerde materialet.
Ved brug af en LED-/halogen-hzerdelampe med en effekt pd minimum 800 mw/
cm? er heerdetiden 20 sekunder, med en effekt p& minimum 500 mw/cm?, er
haerdetiden pa 40 sekunder.
Hold spidsen af lysstaven sa taet pa overfladen af fyldningen som muligt. Ellers
er der risiko for at haerdedybden reducers, hvilket kan fore til misfarvninger og
ubehag.

Tilpasning:
Fyldningen kan tilpasses og poleres umiddelbart efter fiernelse af matricerne
(f.eks. med en fin eller ekstra-fin diamant eller poler). Tanden ber fluorideres som

det afsluttende trin.

Information/forebyggelser:
- Admira Fusion x-tra indeholder methacrylater og BHT. Admira Fusion
x-tra bor ikke bruges i tilfeelde af kendt hypersensitivitet (allergi) mod materialets

ingridienser.

Phenoliske substanser, specielt preparationer med eugenol eller thymol, pavirker
hzerdningen af fyldnings-kompositter. Undgé brug af zinc oxide eugenol-cemen-

ter eller eugenolholdige produkter i forbindelse med fyldnings-kompositter.

Hver Admira Fusion x-tra kapsel ber kun anvendes til en patient og appliceres
med et jaevnt, men ikke for hérdt pres.

- Fyldninger som udseettes for oklusale kreefter, bor efterses mindst en gang om
aret, for at detekte eventuelle aendringer tidligt.

Opbevaring:

Opbevares ved temperaturer imellem 4 °C - 23 °C. For at undgé udszettelse for lys, med
risiko for potentiel polymerisation, bor sprejter lukkes straks efter brug. Brug ikke
Admira Fusion x-tra efter udlobsdatoen.

Vore preeparater udvikles til brug inden for dentalomradet. Vores mundtlige
henholdsvis skriftlige anvisninger og radgivning om brug af vore preeparater er af-
givet uforbindende og i overensstemmelse med vores bedste viden. De ber imidler-
tid under alle omstaendigheder selv forvisse Dem om, at praeparatet er egnet til det
péteenkte formal. Eftersom anvendelsen af vore praeparater ikke er underlagt vor
kontrol, er denne udelukkende pé Deres eget ansvar. Vi garanterer naturligvis for, at
kvaliteten af vore praeparater opfylder eksisterende normer samt de standarder, som

er fastlagt i vore generelle salgs- og leveringsbetingelser.
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Standardin DIN EN ISO 4049 vaatimusten mukainen
Kayttoohjeet

Tuotekuvaus:

Admira Fusion x-tra on valokovetteinen, réntgenopaakki nanobybridi ORMOCER®
taytemateriaali. Ominaispiirteind ovat suurempi kovettumissyvyys seké vahaisempi
kutistumisstressi, mika tarkoittaa, etté se voidaan kovettaa 4 mm:n paksuisina ker-
roksina.

Admira Fusion x-tra siséltdd 84 % w/w epéorgaanisia fillereité ja sita kaytetaan

ruiskui

dentiini- ja kiillesidosaineen kanssa. Sit4 on
suoraan applikointiin.

a ja kar

Varisavy:
Universaali (U)

Indikaatiot:

Luokkien | ja Il taka-alueen taytteet

- Kaviteettiluokkien | ja Il alustaytteeksi

V luokan taytteet

Loysien etuhampaiden kytkemiseen ja sitomiseen

- Laminaattien korjauksiin, kiilledefekteihin ja véliaikaiseen C&B materiaaliksi

Laajentuneet fissuurapinnoitteet
- Maitohammastéytteisiin
Pilareihin

Alkuvalmistelu:
Puhdista kasiteltdva hammas. Merkkaa kontaktipinnat tarvittaessa. Ennen kéyt-
t6& materiaalin on annettava saavuttaa huoneen lampétila.

Kaviteetin valmistelu:
Valmista kaviteetti perinteiseen adhesiivisen taytteen tekotapaan saastden mah-
dollisimman paljon tervettd hammaskudosta. Lopuksi puhdista ja kuivaa kavi-
teetti.
Karioutumattomia kervikaalileesioita ei tarvitse preparoida: perusteellinen
puhdistus on riittava.

Kuivan tyd

var
Varmista, etté tyéskentelyalue on riittavan kuiva. Kofferdamkumin kaytté on suo-
siteltavaa.

Matriisin kaytto:
Kayta muotoiluun tarkoitettua apuvélineita approksimaalialueen kaviteeteissa.
Léapinakyvat matriisit, jotka voidaan kiilata approksimaalialueelle, ovat tarkoituk-
seen sopivia.

Minimaalinen hampaiden erottaminen 1 helpottaa approksirr leen

kontaktikohdan muotoilua ja matriisin asettamista paikoilleen.

Pulpan suojaus:
Tarvittaessa pulpan laheisyydessa tulisi kayttda pulpaa suojaavaa alustaytettd,
kestévaa sementtia.

Sidostamiseen tarkoitettu materiaali:
Admira Fusion x-tra kaytetddn adhesiivi tekniikassa dentiini-ja kiillesidosaineen
kanssa. Kaikki valokovetteiset sidosaineet soveltuvat kaytettavaksi. Noudata
tarkoin kayttoohjeita preparoinnin (etsaustekniikka) ja annostelun osalta.

Admira Fusion x-tra applikointi:
Applikoi Admira Fusion x-tra kerroksina, mitkd ovat enintadin 4 mm:n paksuisia.
Levitd materiaali siihen soveltuvalla instrumentillé ja valokoveta.

Valokovettaminen:
Perinteiset valokovettajalaitteet soveltuvat valokovettamaan materiaalin.
Kéytettaesséd LED-/halogeeni valoa minimi valotehon ollessa 800 mW/cm?, niin
kovetusaika on 20 s, valotehon ollessa minimisssdan 500 mW/cm?, niin kove-
tusaika on 40 s.
Pida valokarjen paata mahdollisimman lahella taytteen pintaa. Jos etéisyys on
suurempi, niin kovettumissyvyys on pienempi. Riittdmaton kovettaminen voi
johtaa téytteen vérin muutokseen ja hankaluuksiin.

Viimeistely:
Téayte voidaan viimeistelld ja kiillottaa valittdmasti matriisien poistamisen jalkeen
(esim. hienojakoisella (fine) tai erittéin hienojakoisella (extra-fine) timantilla, kiillot-
tajalla). Lopuksi hammas pitéisi fluorata.

Lisatiedot/varotoimenpiteet:

- Admira Fusion x-tra siséltad metakrylaatteja ja BHTt4. Admira Fusion x-tra ei
pitisi kayttaa mikéli on todettuja yliherkkyyksié (allergioita) kyseisille ainesosille.

- Fenolipitoiset aineet, erityisesti valmisteet, mitka sisaltavat eugenolia tai tymolia
hairitsevat yhdistelmamuovien kovettumista. Sinkkioksidieugenolia siséltévien
taytesementtien tai muiden eugenolia siséltavien aineiden kéyttéd yhdessa
téytekomposiittien kanssa tulee valttaa.

Jokainen Admira Fusion x-tra Caps kapseli pitdisi kdyttda vain ainoastaan
yhdelle potilaalle ja applikoida tasaisesti eika liialla paineella.

Purennasta aiheutuvien voimien vaikutuksen alaiset taytteet tulisi tarkastaa
véhintaan kerran vuodessa, jotta muutokset havaittaisiin ajoissa.

Sailytys:

Séilytysldampétila 4 °C - 23 °C.

Ruiskut eivat saa joutua valolle alttiiksi ja ne on suljettava vélittdmasti kayton
jalkeen. Ald kayta tuotetta vimeisen kayttopaivayksen jalkeen.

Tuotteemme on kehitetty hammaslaakintakayttoon. Toimittamiemme tuotteiden
kayttoa koskevat suulliset ja/tai kirjalliset tiedot ovat kaytéssamme olleiden parhai-
den tietojemme mukaisia ja ne eivat ole velvoittavia. Antamamme tiedot tai neuvot

eivat vapauta kayttajaa arvioimasta toimittamiemme tuotteiden soveltuvuutta aiot-

tuun kayttoon. Koska emme voi valvoa toimittamiemme tuotteiden kayttod, kayttaja
on itse taysin vastuussa niiden kaytdsta. Takaamme luonnollisesti valmisteidemme
voimassa olevien standardien mukaisen laadun ja myyntia seké jakelua koskevien
yleisten sopimusehtojen mukaisuuden.

I henhold til DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Produktbeskrivelse:

Admira Fusion x-tra er et lysherdende nanohybrid ORMOCER® fyllingsmateri-
ale med rentgenkontrast. Den karakteriseres med en forhoyet herdedybde sam-
tidig med et redusert krympestress, noe som betyr at den kan herdes i lag med
4 mm tykkelse.

Admira Fusion x-tra inneholder 84 % inorganiske fillerpartikler og brukes sammen
med en dentin-emalje bonding. Den er tilgjengelig i spreyter og kapsler for direkte
applikasjon.

Farger:

Universal (U)

Indikasjoner:

Klasse | eller Il posteriore fyllinger

Underfylling i klasse | og Il kaviteter
- Fyllinger i klasse V
- Splinting av lese fortenner

Reparasjon av fassetter, sm& emaljedefekter og midlertidig krone/bro materialer.

Store fissurforseglinger

- Fyllinger i melketenner

Konusoppbygging

Preparasjon:
Rengjor tannen som skal behandles. Om nedvendig markers kontaktpunktene.

La materialet oppna romtemperatur for bruk.

Kavitetspreparering:
Kavitetspreparering skal vanligvis utferes i henhold til vanlig adhesiv fyllingste-
rapi, dvs minimal preparering for & bevare frisk hard tannsubstans. Deretter ren-
ses og torres kaviteten. lkke kariose cervikale lesjoner trenger ikke preparering,
her er grundig rensing tilstrekkelig.

Torking:

Sorg for et tilstrekkelig tort arbeidsomrade. Bruk av kofferdam anbefales.

Plassering av matrise:
Det anbefales & bruke et hjelpeinstrument til forming ved kaviteter med en aprok-
simal posisjon. Bruk av translucente matriser med kile i approksimal-omradet
anbefales. Minimal separasjon forenkler arbeidet med & lage den aproksimale

kontakten og plasseringen av matrisen.

Beskyttelse av pulpa:
| omrader i nzerheten av pulpa ber en passende pulpabeskyttende liner som dek-

kes med en stabil sement appliseres.

Bonding:
Admira Fusion x-tra brukes i adhesiv teknikk med en dentin-emalje bonding.
Alle lysherdende bondinger kan benyttes. Folg de respektive bruksanvisninger

med hensyn til preparering (etse teknikk) og applikasjon.

Applikasjon av Admira Fusion x-tra:
Appliser Admira Fusion x-tra i lag pa maskimalt 4 mm tykkelse, form med et

egnet instrument og lysherd deretter.

Lysherding:
For & lysherde materialet trengs konvensjonelt polymiseringsutstyr.
Ved bruk av et LED/halogen lys med en minimum styrke pa 800 mW/cm? er her-
detiden 20 sek, ved en styrke pa 500 mW/cm? er herdetiden 40 sek.
Hold spissen pa lyslederen sa naer overflaten pa fyllingen som mulig. | motsatt
fall vil herdedybden bli redusert. En utilstrekkelig herding kan fere til misfarging
og irritasjon.

Polering:
Fyllingen kan gjeres ferdig og poleres med en gang etter fierning av matrisen
(for eksempel med fine og ekstra fine diamanter, polerere). Til slutt ber hele
tannen ber fluorideres.

Intor jon/Tor g

- Admira Fusion x-tra inneholder metakrylater og BHT. Admira Fusion x-tra bor
ikke brukes i tilfeller med kjente allergier mot noen av materialets ingredienser.

- Fenolholdige materialer, spesielt eugenol- og tymolholdige produkter innvirker p&
polymisering av komposittfyllinger. Unnga bruk av zinkoksid-eugenol sementer
eller andre eugenolholdige materialer sammen med fyllingskompositter.

- Hver Admira Fusion x-tra Caps skal kun brukes pa en pasient og skal appliseres
med et jevnt, men ikke sterkt trykk.

- Fyllinger som utsettes for okklusale krefter ber sjekkes minimum hvert &r for &

oppdage forandringer tidlig.

Lagring:
Lagres ved temperaturer mellom 4 °C - 23 °C. Sproyter mé& lukkes med en gang etter
bruk for & unngé eksponering til lys og dermed tidlig polymisering. Admira Fusion

x-tra skal ikke brukes etter holdbarhetsdatoens utlop.

Vére produkter er utviklet for bruk i dentalbransjen. N&r det gjelder vare produkter
er vare muntlige eller skriftlige informasjoner gitt etter beste viten og uten forplik-
telse. Var informasjon og vare anbefalinger fritar deg ikke for ansvaret for at produk-
tet brukes til det produktet er ment for. Siden bruk av vére produkter skjer uten var
kontroll er den fullstendig pa eget ansvar. Selvfelgelig garanterer vi for kvaliteten pa
vére produkter som folger internasjonale standarder og de betingelser som er stipu-

lert i vére generelle salgs- og leveringsbetingelser.

&

I enlighet med DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Produktbeskrivning:

Admira Fusion x-tra ar ett lijushardande, réntgenkontrasterande nanohybrid
ORMOCER?® fyliningsmaterial. Den karaktariseras av ett stérre harddjup och samti-
digt en mindre krympningsspanning, vilket gér att den kan hardas i lager pa 4 mm.
Admira Fusion x-tra innehaller 84 % (vikt) oorganiska filler och anvénds tillsam-
mans med en dentin/emalj-bonding. Det finns i sprutor och kapslar for direktapp-
licering.

Féarg:
Universal (U)

Indikationer:

- Lagningar i molaromradet, klass | och Il

Underfylining i kaviteter av klass | och Il

Fyllningar klass V

Lasning, splintning av lossade anteriorer

- Reparation av fasader, emaljdefekter och temporéra kron- och bromaterial
- Utvidgad fissurférsegling

Restaurering av priméra tander

Pelaruppbyggnad

Forberedelse:
Rengdr tanderna som ska behandlas. Markera kontaktpunkter om sé énskas. Lat
materialet anta rumstemperatur fére anvandning.

Kavitetspreparation:
| princip ska preparationen géras enligt reglerna fér adhesiv fyllningsteknik och
ska vara minimalt invasiv for att bevara frisk tandsubstans. Rengér och torka kavi-
teten efterdt. Icke-kariésa cervikala lesioner behéver inte prepareras; noggrann
rengéring ar tillréckligt for dessa.

Skapa ett torrt arbetsomrade:
Se till att arbetsomréadet kan hallas tillréckligt torrt. Anvandning av kofferdam
rekommenderas.

Placering av matris:
Anvéndning av ett hjalpmedel for utformning rekommenderas for kaviteter med
approximal utstrackning. Translucenta matriser som kilas i det approximala om-
radet &r férdelaktiga.
Minimal separation underléttar utformningen av den approximala kontakten och
placeringen av matrisen.

Pulpaskydd:
En lamplig pulpaskyddande liner, som vid behov kan tdckas med ett stabilt
cement, ska anvandas i pulpanéra omraden.

Bondingmaterial:
Admira Fusion x-tra anvénds i adhesiv teknik tillsammans med en dentin-emalj-
bonding. Alla ljushardande bondingmaterial kan anvandas. Folj respektive bruks-
anvisning med avseende pé preparation (etsteknik) och applicering.

Applicering av Admira Fusion x-tra:
Applicera Admira Fusion x-tra i lager med en maximal tjocklek av 4 mm, forma
med ett Idmpligt instrument och ljushérda darefter.

Ljushérdning:
Konventionella apparater for polymerisering &r lampliga for ljushérdning av
materialet.
Vid anvandning av en LED-/halogenlampa med en minimal ljusintensitet pa
800 mW/cm? ar hardningstiden 20 sek, med en minimal ljusintensitet pa
500 mW/cm? &r hardningstiden 40 sek.
Hall spetsen pé apparatens ljusledare s& nira ytan pé fyllningsmaterialet som
modjligt. | annat fall kan hardjupet reduceras. Ofullstéandig hardning kan leda till
missfargning och obehag.

Finishering:
Restaurationen kan finisheras och poleras omedelbart efter avliagsnande av
matriserna (t ex med extrafina diamanter och polerare). Som ett avslutande steg
kan tanden fluorideras.

Y ]
Admira Fusion x-tra innehaller metakrylater och BHT. Admira Fusion x-tra
ska inte anvéndas vid kind hypersensitivitet (allergi) mot nagot av innehéllet.
Fenoliska substanser, speciellt preparationer innehéllande eugenol eller tymol,
interfererar med hérdningen av fyllningskompositer. Undvik anvandning av
cement med zinkoxideugenol och andra eugenolhaltiga material i kombination
med fyliningskompositer.

Varje kapsel med Admira Fusion x-tra skall anvandas till endast en patient.
Applicera materialet ur kapseln med ett jamnt, men inte onddigt kraftigt tryck.
Fyllningar som utsétts fér ocklusala belastningar ska kontrolleras minst en gang
per &r for tidig upptéckt av eventuella férandringar.

Forvaring:

Forvara vid temperaturer mellan 4 °C - 23 °C. For att undvika exponering for ljus
och dérmed potentiell polymerisering, ska sprutor stdngas omedelbart efter dose-
ring. Anvénd inte Admira Fusion x-tra efter utgangsdatum.

Véra beredningar &r utvecklade fér dentalomradet. Den information vi Iamnat av-
speglar vér kunskap i dagsldget om anvéndning av produkten, men innebér ingen
garanti fr&n var sida. Vara muntliga eller skriftliga upplysningar och/eller rad befriar
inte anvéandaren fran skyldigheten att sjélv bedéma huruvida produkten &r lamplig for
det avsedda dndamalet. Eftersom vi inte kan styra hur produkten anvands faller hela
ansvaret pé anvandaren i det enskilda fallet. Vi garanterar naturligtvis att var produkt
uppfyller kraven i tillampliga standarder och motsvarar de villkor som anges i vara
allménna forsaljnings- och leveransvillkor.
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Admira® Fusion x-tra
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A DIN EN ISO 4049-nek megfelelen
Hasznalati utasitas

Termékleiras:

Az Admira Fusion x-tra fényrekotd, rontgenarnyékot adé nanohibrid-ORMOCER®
tomdanyag. Nagyobb kotési mélység és ugyanakkor kisebb zsugorodasi stressz
jellemzi, ami azt jelenti, hogy 4 mm-es rétegben lehet polimerizalni.

Az Admira Fusion x-tra 84 tomeg % szervetlen téltéanyagot tartalmaz és dentin/
zomanc bonddal hasznalandé. Kaphaté fecskendSben és kdzvetlentl felhasznal-
haté kapszuldkban.

Szinek:
Univerzalis (U)

Javallatok:

- . és Il. osztalyu poszterior restauraciok készitése

- L és Il. osztalyu kavitasok bazis-rétegeként

- V osztalyu témések

Meglazult fogak megerésitése, sinezés

- Héjak javitasa, zomancdefektusok és ideiglenes C&B-anyagok javitasa
Kiterjesztett bardzdazaras

Tejfogak témése

- Csonkfelépités

El6készités:
A kezelendd fogakat meg kell tisztitani. Amennyiben sziikséges, jeldlie az
okkluzalis érintkezési pontokat. Haszndlat el6tt engedje, hogy az anyag
szobahdmérsékletre melegedjen.

Kavitas preparacio:
Az egé:

éges fogszovet megdrzésének érdekében a minimal invaziv technika
javasolt, és az Uregalakitasnal az adheziv témés technika szabalyait kell kdvetni.
Szuvasodas mentes sértiléseket a fognyaknal nem kell kezelni, egy alapos tiszti-
tas itt elegendd. Végll az Ureget tisztitsuk és szaritsuk ki.

Szaritas:
Gondoskodjunk a munkateriilet megfelel6 szaritasarél. Kofferdam izolalas hasz-
ndlata javasolt.

A matrica felhelyezése:
Approximalis terlleten matricak hasznalatat javasoljuk. Javasoljuk tovabba a
fényatereszté matricak kiékelését az approximalis terlileteken. Az approximalis
kontaktus minimalis szétvalasztasa megkonnyiti a matrica felhelyezését.

Pulpavédelem:
A pulpa kozeli helyeken megfelelé pulpa védelmet kell alkalmazni és lezarni
végleges cementtel.

Bond anyag:
Az Admira Fusion x-tra adheziv technikaval, dentin-zomanc ragasztéval hasz-
nélhaté. Minden fényrekété bond-anyag haszndlhaté. Kévesse az adott bond
hasznalati utasitasat kilonos tekintettel a preparaciora (savazasos technika) és
az applikaciora.

Az Admira Fusion x-tra applikalasa:
Applikalja az Admira Fusion x-tra-t a megfelel6 eszkdzzel legfeliebb 4 mm vas-
tagsagu rétegekben, majd fotopolimerizalja.

Fényre kotés:
A kereskedelmi forgalomban kaphaté polimerizaciés lampak alkalmasak az anyag
megkotésére.
A idS minimum 800 mW/cm? teljesitmeny(i LED/halogén lampaval 20 msp,
minimum 500 mW/cm? teljesitmenyi LED/halogén lampaval 40 msp.
Tartsa a fényvezetd csért a lehet6 legkozelebb a tomés felliletéhez. Ellenkezd
esetben a megkotés mélysége csokkenhet. A nem tokéletes megkotés az anyag
elszinez6dését és kényelmetlenséget okozhat.

Kidolgozas:
Atémés finirozasa és polirozasa a matrica eltavolitasa utan azonnal megkezdheté
(pl. finom vagy extra finom szemcsés gyémancsiszold, csiszol6tarcsa, polirozd)
hasznélataval.
A toméskészités befejezd lépéseként fluoriddal kezelje a fogfelszint.

ay

- Az Admira Fusion x-tra metakrilatot és BHT-t tartalmaz. Az Admira Fusion x-tra
nem hasznalhaté fel a barmely ezen Osszetevéjével szembeni ismert
hiperérzékenység (allergia) esetén.

- Fenol vegyliletek, kiilénésen az eugenol és thimol tartalmu anyagok megzavar-
hatjak a kompozit téméanyagok polimerizaci
eugenol cementet, vagy mas eugenol tartalmu anyagot kompozit toméanyagok-
kal egyitt.

- Minden Admira Fusion x-tra Caps kapszula csak egyetlen paciensnél hasznalhato.
A kapszula applikalasa soran egyenletes, nem tul erés nyomast kell kifejteni.

t, ezért ne hasznaljon cink-oxid-

- Okkluzios terhelés mellett a toméseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell az
esetleges elvaltozasok idébeni felismerésének érdekében.

Tarolas:

A tarolas 4 C - 23 C fok kozott torténjen. A fecskend6t azonnal zérjuk vissza a
hasznalat utan, hogy a fényhatas okozta polimerizaciét megakadalyozzuk. A szava-
tossagi id6 lejarta utan az Admira Fusion x-tra nem hasznalhato fel.

Készitménylinket fogorvosi felhasznalasra fejlesztettiik ki. Az altalunk szallitott ter-
mék informaciéit legjobb tudasunk szerint, minden kotelezettség nélkiil széban és/
vagy irdsban megadtuk. Az altalunk adott infomécié és/vagy tanacs nem mentesiti
Ont annak a megvizsgalasatol, hogy az altalunk szallitott anyag megfelel-e az On
alkalmazasi céljainak. Mivel készitményiink alkalmazasat nem tudjuk ellendrizni,
a felhaszndld felelGs az alkalmazasért. Természetesen garantdljuk készitménylnk
minéségét a fennallé szabvanyok szerint megfelelve azon altalanos feltételeknek,
melyeket az értékesités és a szallitds soran kikotottiink.

Aamunpa ®bloXKH 3KC-Tpa

(Admira Fusion x-tra)
B cootsetcTBum c DIN EN ISO 4049

WHCTpyKumsi No npumMeHeHuto

Onucanue maTepuana:

Anmnpa ®bIoXKH 3KC-TPa — 3TO CBETOOTBEPXKAAEMbIii PEHTTEHOKOHTPACTHbIN Ha-
HOrMGPUAHLIA NNOMEMPOBOYHBIN MaTepuan Ha ocHose Opmokepa (ORMOCER?®).
XapaKTepu3yeTcs NOBbILLIEHHON ryGUHON OTBEPXKAEHUS NPW NOAMMEPU3aLMN C
OfIHOBPEMEHHBIM CHIKEHUEM MONNMEPU3ALMOHHON YCaaKi 1, TakuM o6pasoMm,
[AOMNYCKaeT BHECEHWE CNOS TOMLLMHON [0 4 MM.

Apmunpa ®bloXXH 3KC-Tpa CoAepXUT 84 Bec.-% HeOpraHM4eCKoro HanoHUTENs n
NPUMEHSIETCS C 3MANEBO-AEHTUHHBIM GOHAOM. BbinyckaeTcsi B WwNpuLax, a Takke
B Kancynax Ans nNpsMoit annnkauum.

LseT:
YHuBepcanbHbilii (U)

MokasaHus K NPUMEHEeHuUIo:

- Tnom6uposaHue 6okoBbIx 3y6oB | 1 Il knacca

- MpoknapoyHblil MaTepuan (ocHoBa Nnom6sl) B nonocTsix | v Il knacca

- Tnom6uposaHue aedekTtos V knacca

- CoeavHeHwe, LWNHNPOBaHNE MOABIXKHBIX 3y6G0B

- MMounHka BUHNPOB, AEEKTOB 3Manu 1 MaTepuanos BPEMEHHbLIX KOPOHOK 1
MocTOB

- PaciuwmpeHHas repmeTusaums huccyp

- PecTaBpauus MOno4HbIX 3y608

- BoccTaHoBneHue KynbTu 3y6a

MoproToeka:

3y6bl, TPebyoLME NeYeHUs, HEOGXOAMMO NOYNCTUTL. B cny4vae HeobxoaumocTy,
NPOMapKUpoBaTh OKKAO3asbHbIe KOHTaKTHble ToukW. MNepen Hayanom paboTsb!
marepuan JoKeH UMeTb KOMHATHYIO TemMnepaTypy.

MpenapupoBaHue nonocren:
B npuHuune, npenapupoBaHne KapuosHbIX MOMOCTe AOMMKHO MPOBOANTLCS
COrNacHo npasunam aare3vBHON TEXHUKK NNOMGUPOBAHUS U AOMKHO GbiTb
MUHIMabHO MHBA3WBHBIM C LieMbio COXPaHEeHsi 30POBbIX TKaHei 3y6a. 3aTtem
MPOMBITL U BbICYLIMTL NONOCTb. HeKapuosHbie yHacTku B 06NacTy Lweek 3y6oB
He Tpe6YIOT NpenapypoBaHysi; 3[ech AOCTATOYHO NPOBEAEHWS TLATENbHOI
OYUCTKN.

Wzonauus pa6ouero nons:
O6ecneqnTs AOCTATOYHYIO U30NALMIO PAGOHEro nosnsi. PEKOMeHA0BaHO NCMOb-
30BaHue kodepaama.

YcTaHoBKa MaTpuubl:
IMpy BOBNEYEHNI aNPOKCUMaNbHBIX YHACTKOB PEKOMEH/YeTCS MCNoNb30BaHe
BCMOMOraTesibHbIX (HOPMOOGPasyIoLMX CPEACTB. MPeanoyTUTENbHBIMU ABIS-
10TCA NPO3pavHble MaTPULibl, HINKCUPyeMbIe B anpOKCUMabHOM Y4acTKe C Mo-
MOLLbIO KNMHbEB. MuHUManbHas cenapaums obnerdaeT BOCCTaHOB/EHE hopMbl
KOHTAKTHOO NYHKTa 1 HafoXeH1e MaTpuLibl.

3awmTa nynbnbl:
Mpu 61M3KOM PACMONOXKEHNN MYSbMbl AaHHbIE YHaCTKN U30IMPOBATL COOTBET-
CTBYIOLM MY/bMNO3ALLUMTHBIM NailHEPOM, KOTOPbIA, NP HEOGXOAMMOCTH, A0N-
XKEH BbITb MOKPLIT CTaBUbHBIM LIEMEHTOM.

BoHAMHroBbIil MaTepuan:
Aamnpa ®bloXH 9KC-TPa MPUMEHSIETCS N0 NPaBUIaM aare3vBHOM TEXHUKM C
MCMoNb30BaHNEM 3ManeBO-AEHTUHHOO 6oHAa. BO3MOXHO npumeHeHne Bcex
TWNOB CBETOOTBEPXKAAEMbIX GOHAMHIOBbIX MaTtepnanos. Mpu NoaroToske
(amresvBHas TexHuka) u B MpoLiecce paGoThl CieayeT COGMOAaTL UHCTPYKLINIO
0 NPUMEHEHNIO.

Annnukauus Agmupa ®bloXKH 3KC-Tpa:
Apmupa ®bloXKH 3KC-TPpa BHOCWUTb B MOMOCTb COSIMU TOMLWMHON He Gonee
4 MM, aganTupoBaTh NMOAXOASALMM UHCTPYMEHTOM 1 3aTeM (hOTOMONMMEPU3O-
BaThb.

®doTononumepusauus:
[ins choTononumepusaLmm Matepuana NPUMEHSIOTCS TPAAULIMOHHbIE hOTONo-
NIMEPU3aLNOHHbIE NTaMMbl.
Bpems nonvmepusauum npu ucnonbaosaxun LED-/ranoreHoBoii namnbl ¢ MOLL-
HOCTbIO CBETOBOr0 NMoToKa MuH1MymM 800 mBT/cm? coctaensieT 20 €, C MOLLHO-
CTblo MUHUMYM 500 mBT/cm? - 40 c.
TopeL, CBETOBOAA NaMMbl AepXKaTb Kak MOXHO GIIXKe K MOBEPXHOCTY NIOMGbI, B
MPOTUBHOM Cfly4ae 3TO MOXET HeraTMBHO CKa3aTbCs Ha pesysbTare noaumepn-
3aumn. HeflocTaTouHOE OTBEPXAGHNE MaTepuana MOXeT NPUBOANTL K M3MEeHe-
HIO LiBETA MIOMGbI 11 MOSIBNIEHNIO AUCKOMDOPTa Y NALMEHTOB.

®uHNWHan o6paboTka:
DUHULLHYIO 06PaGOTKY 1 MOMPOBKY PecTaBpaLyit MOXHO NMPOBOAUTL CPasy
roCNe CHATUS MaTPULIb! (HAaMp., C NOMOLLBIO anMa3HbIX (UHWLLHBIX FONOBOK C
OYeHb MEfKOIi 3ePHNCTOCTLIO, NMONNPOB). Ha 3aBepluaroliem aTane nposecTy
dnoopusauuio 3yba.

Yka3zaHusi/Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTU:

- Aamupa ®bIOXH 3KC-Tpa cofepXuT meTakpunatel u BHT. Mpu Hanuuum

MOBbILWEHHOW YyBCTBUTENLHOCTU (annepruv) K AaHHbIM KOMMOHEHTam

Anmupa ®bloXXH 3KC-Tpa, CreflyeT 0TKasaTbCa OT €ro NPYMEHEHNs.

®eHonbHbIE CYBCTaHLMN, OCOGEHHO Mpenaparsbl, CofepXalLye 3BreHoN 1 TUMOA,

MPUBOAST K HAPYLLEHIO NONUMEPU3aLI KOMMO3UTOB. MoaToMy, cneflyeT n3be-

raTb UCNONb30BAHUA LMHKOKCNA-3BMreHONbHbIX UNv APYrX 3BreHoncoaep xanx

npenapaTos B KOMGUHALMI C KOMMO3UTHBIMI MaTepuanamm.

- Kaxpas kancyna Agmupa ®bloXH akc-Tpa (Caps) npepHasHadeHa nnwb Ans
oaHoro nauveHTa. Matepuan us kancysnbl CriefyeT BHOCUTL C PAaBHOMEPHbIM,
HE CANLLIKOM CUSIbHbIM [JaBNIEHNEM.

- Mnom6el B y4acTKax OKK/IO3MOHHOW Harpy3Kn AOMKHbI MOfBEPraTeCs Kak
MUHUMYM €XErofHOMY KOHTPOJIIO, YTOGbI CBOEBPEMEHHO BbISIBUTH BO3MOXHbIE
M3MEHEHUS.

XpaHeHue:

XpaHutb npu Temnepatype 4 °C - 23 °C. Nocne n3Bne4eHus nopuum marepuana
LINPULE! HEMEANEHHO 3aKpbiBaTk, YTOGkLI NPEAOTBPATUTL BO3AEiCTBME CBETa U
0GYCINOBNIEHHYI0 3TUM Nonumepusaumio. He ncnonssosate Agmupa ®bloXH
3KC-Tpa 0C/Ie UCTEHEHIsi CPOKa FOAHOCTM.

Hawwu npenapartbi paspaboTaHbl ANs UCMob30BaHNs B cTomatonoriu. Mockosnbky
peyb UZET O NPUMEHEHNN MOCTaB/IIEMbIX HaMV MPenapaTtos, Haly YCTHbie u/unn
NUCbMEHHbIE YKa3aHWs, a Takxxe Hallla KOHCYNbTaLusi, ABNSIOTCS aGCOMOTHO HYecT-
HBIMU 1 HU K YeMy He 06si3blBalolMU. Halum ykasaHus n/unm KOHcynstauum He
ocBo6oxpaaloT Bac oT MpoBepku nocTaensieMblX HamMu NMpenapaTtoB Ha UX npu-
FOAHOCTb K NCMONb30BAHMIO B COOTBETCTBYIOLNX Liensix. MockonbKy npumeHeHne
HalLMxX npenapaToB NPOBOAWTCSA 6e3 Hallero KOHTPOSS, OTBETCTBEHHOCTL 3a 3TO
NIOXWTCA UCKNO4NTENbHO Ha Bac. PasymeeTtcs, Mbl rapaHTpyem, YTO Ka4ecTso
Halnx npenaparoB OTBeYaeT CyL|eCTBYIOWMM HOpMam, a Takxke cTaHpapTam,
yKasaHHbIM B HaLLUX O6LMX YCIOBMAX NPOAaXM 1 NOCTaBOK.

. Spetnia warunki normy DIN EN ISO 4049

Instrukcja uzycia

Opis produktu:

Admira Fusion x-tra to $wiattoutwardzalny, widoczny na zdjgciach RTG nanohy-
brydowy-ORMOCER® materiat wypetnieniowy. Charakteryzuje go zwigkszona gru-
bos$¢ warstwy, jednoczesnie moze zosta¢ zmniejszony skurcz polimeryzacyjny.
Utwardzana warstwa kompozytu moze mie¢ grubo$é 4 mm.

Admira Fusion x-tra zawiera 84 % (wagowo) nieorganicznego wypetniacza i sto-
suje sie go z materiatem wigzacym do szkliwa i zgbiny. Dostepny jest w obrotowych
strzykawkach oraz kapsutkach do bezposredniej aplikacji.

Odcienie:
Uniwersalny (U)

Wskazania:

- Wypetnienia ubytkéw klasy I i Il

Podktad (podstawa wypetnienia) w ubytkach klasy i Il

- Wypetnienia klasy V

Mocowanie, szynowanie rozchwianych zebéw przednich
Naprawa licowek, defekty szkliwa i tymczasowe K&B-materiaty
- Rozszerzone uszczelnianie bruzd

Wypetnienia zebéw mlecznych

Odbudowa zrebu

Przygotowanie:

Wyczysci¢ przewidziane do zabiegu zeby. Ewentualnie zaznaczajac odpowied-
nie punkty kontaktowe zgryzu. Przed rozpoczeciem pracy doprowadzi¢ materiat
do temperatury pokojowej.

Opracowanie ubytku:
Opracowanie ubytku powinno przebiega¢ zgodnie z zasadami techniki adhezyj-
nej (tj. metody minimalnie inwazyjnej, oszczedzajacej zdrowe tkanki). Nastepnie
oczysci¢ i wysuszy¢ opracowany ubytek. Ubytki niepréchnicze nie wymagaja
opracowania, wystarczy doktadne oczyszczenie ubytku.

Praca w suchym polu pracy:
Prosze upewnic sig, ze pole pracy jest dostatecznie suche. Zaleca si¢ stoso-
wanie koferdamu.

Zastosowanie forméwki:
W przypadku ubytkéw obejmujacych powierzchnie styczne zaleca sie stosowa-
nie form pomocniczych. Na powierzchni stycznej korzystne jest stosowanie prze-
ziernych forméwek o ksztatcie klina. Zachowanie minimalnego odstgepu miedzy
zgbami utatwia ksztattowanie kontaktow stycznych i umieszczenie formoéwki.

Zabezpieczenie miazgi:
W przypadku ubytkéw siegajacych do miazgi zaleca sig natozenie warstwy mate-
riatu podktadowego, ktéry mozna pokryé stabilnym cementem.

Materiat wigzacy:
Admira Fusion x-tra aplikuje sie technika adhezyjna z wykorzystaniem
materiatu wigzacego do szkliwa i zebiny. Nie ma ograniczen co do rodzaju
zastosowanego $wiattoutwardzalnego materiatu wiazacego. Przed rozpoczeciem
pracy prosze zapoznac sie z odpowiednimi ulotkami informacyjnymi i wskazéw-
kami dotyczacymi opracowania (techniki wytrawiania) i aplikacii.

Aplikacja materiatu Admira Fusion x-tra:
Uktada¢ Amira Fusion x-tra warstwami, nie przekraczajacych 4 mm. Przed
utwardzeniem za pomoca $wiatta, nada¢ warstwie zadany ksztatt przy pomocy
odpowiedniego narzedzia.

Utwardzanie $wiattem:
Kazda warstwe materiatu utwardzaé swiattem konwencjonalnej lampy polime-
ryzacyjnej.
Czas utwardzania w przypadku korzystania z lampy LED/$wiatto halogenowe o
mocy 800 mW/cm?, wynosi 20 s, a przy mocy 500 mW/cm?, wynosi 40 s.
Koricéwke robocza lampy zblizy¢ maksymalnie do powierzchni wypetnienia, w
przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z mniejsza gtebokoscia utwardzania. Niepetna
polimeryzacja moze spowodowaé¢ powstanie przebarwieni wypetnienia oraz dys-
komfort pacjenta.

Dalsze opracowanie:
Dalsze opracowanie i polerowanie mozna rozpoczaé bezposrednio po usunieciu
wszelkich form pomocniczych (uzywajac do tego celu narzedzi z drobno lub bar-
dzo drobnoziarnistym nasypem diamentowym albo krazka polerujacego). Ostatni
etap opracowania obejmuje pokrycie catego zeba lakierem fluorowym.

Informacje Srodki

- Materiatu Admira Fusion x-tra zawiera metakrylany i BHT. Przy rozpoznanej
nadwrazliwosci (alergiach) na sktadniki Admira Fusion x-tra nalezy zrezygnowac
z aplikacji preparatu.

- Preparaty fenolowe, a zwtaszcza te zawierajace eugenol lub tymol moga prowa-

dzi¢ do zaburzen polimeryzacji kompozytéw wypetnieniowych. Nalezy zatem uni-

ka¢ stosowania cementéw tlenkowo-cynkowo-eugenolowych oraz wszelkich

innych preparatéw zawierajacych eugenol.

Kazda Admira Fusion x-tra kapsutka przeznaczona jest dla tylko jednego

pacjenta. Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku.

Wypetnienia narazone na dziatanie sit zwarciowych nalezy kontrolowaé co

najmniej raz w roku, co pozwoli wczesnie wykry¢ ewentualne zmiany.

Przechowywanie:

Przechowywac w temperaturze 4 °C - 23 °C. Bezposrednio po uzyciu strzykawke
szczelnie zamkna¢, zapobiegajac w ten sposéb narazeniu materiatu na dziatanie
Swiatta, a w konsekwencji jego polimeryzacji. Nie stosowac¢ po uptywie terminu
wazno$ci.

Oferowane przez nas preparaty opracowano do stosowania w stomatologii. Udzie-
lamy ustnych i pisemnych porad dotyczacych stosowania dostarczonych przez
nas preparatéw wedle naszej najlepszej wiedzy, nie mozemy jednak ponosi¢ za nie
odpowiedzialno$ci. Udzielane przez nas informacje i/lub porady nie zwalniaja
Panstwa z obowiazku sprawdzenia przydatnosci dostarczonych przez nas prepara-
toéw do zamierzonych celdéw. Poniewaz stosowanie naszych produktdéw przebiega
bez naszej kontroli, odpowiedzialnos¢ za ich prawidiowe uzycie lezy catkowicie po
Panstwa stronie. Oczywiscie gwarantujemy najwyzsza jako$¢ naszych produktéw
spetniajacych obecnie obowiazujace normy oraz standardy opisane w ogdélnych
warunkach dostarczania i sprzedazy produktéw.
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Odpovida normé DIN EN ISO 4049

Navod k pouziti

Popis produktu:

Admira Fusion x-tra je svétlem tuhnouci, rentgen kontrastni nano-hybridni
vypliovy material na bazi ORMOCER®0. Material je charakteristicky vétsi hloub-
kou vytvrzeni, pfiéemz vykazuje snizené smritovaci napéti, coz znamena, Ze jej Ize
vytvrzovat ve vrstvach silnych az 4 mm.

Admira Fusion x-tra obsahuje 84 % hmotnosti anorganickych plniv a pouziva se
spolu s dentino-sklovinnym bondem. Je k dostani ve stfikackach a kompulich pro

piimou aplikaci.

Farby:

Univerzalna (U)

Indikace:
- Vypliiové triedy | a Il
- Podlozky kavit I. a Il. tfidy

Vyplng tridy V

Imobilizace, dlahovani uvolnénych frontalnich zubl

Opravy fazet, defektll ve skloving a provizornich C&B materialt

Rozsahlé peceténi fisur

VypIné v mlééném chrupu

Korunkové dostavby

Pfiprava:
Vycistéte zuby urcené k oSetreni. Je-li to tieba, vyznacte body kontaktu. Pfed
pouzitim nechte materidl ohfat na pokojovou teplotu.

Preparace kavity:
Preparace kavity by méla byt v zdsadé provedena podle principil pro adhezivni
vyplriovou techniku a méla by byt minimalné invazivni, aby zachovala co nejvice
zdravé zubni hmoty. Poté kavitu vyGistéte a vysuste. Nekariézni Iéze v kr¢kové
oblasti neni nutné preparovat; v takovém pfipadé postai diikladné vycisténi.

Zajisténi suchého pracovniho pole:

Pracovni pole musi byt skute¢né zcela suché. Doporucuje se pouziti kofferdamu.

Umisténi matrice:
U kavit zasahuijicich aproximalné se doporucuje pouZiti matrice.
Vyhodné je pouziti translucentnich matric, které jsou aproximalné klinovité.
Minimalni separace usnadfuje tvarovani aproximalnich kontaktl a umisténi

matrice.

Ochrana diené:
V tésné blizkosti dfené je mozné v nutnych pfipadech pouzit vhodny podkladaci

materidl, na ktery je mozné nanést staly cement.

Bondovaci material:
Admira Fusion x-tra se pouziva pfi adhezivni technice spole¢né s dentino-sklo-
vinnym bondem. Je mozné pouZit jakykoli svétlem tuhnouci bondovaci materidl.
P¥i pripravé (leptani) a nanaseni postupujte podle navodu k pouziti pfislusného
vyrobce.

Pouziti Admira Fusion x-tra:
Naneste Admira Fusion x-tra ve vrstvach silnych maximalné 4 mm, vymodelujte

vhodnym néstrojem a poté vytvrdte svétlem.

Vytvrzovani svétlem:
K vytvrzovani tohoto materidlu jsou vhodné véechny bézné polymeraéni lampy.
P¥i pouziti LED/halogenového polymeraéniho svétla s minimalnim svételnym vy-
konem 800 mW/cm? je doba vytvrzovani 20 s, pi pouziti minimalniho svételného
vykonu 500 mW/cm? je doba vytvrzovani 40 s.
Hrot polymeraéni lampy drzte co nejblize povrchu vypiné. Hloubka polymerace
jinak nemusi byt dostate¢na. Nedplné vytvrzeni mize vést k vzniku diskoloraci
a nepohodli.

Dokoncovani:
Vypli je mozné dokonéit a vylestit ihned po odstranéni matrice (napf. jemnym
nebo extra jemnym diamantovym brouskem, lestitkem). Na zavér oSetieni by se

méla provést fluoridace zubu.

formace/ p:

Admira Fusion x-tra obsahuje metakrylaty a BHT. Admira Fusion x-tra by se
nemél pouzivat v pfipadé znamé hypersenzitivity (alergie) na nékterou z jeho

slozek.

Fenolické hmoty, zejména preparaty obsahuijici eugenol nebo tymol, narusuji

proces vytvrzovani vypliiovych kompozit. V kombinaci s vypliiovymi kompozity

nepouzivejte zinkoxideugenolové cementy nebo jiné materialy obsahuijici eugenol.

- Kazda kapsle Admira Fusion x-tra by se méla pouzit pouze u jednoho pacienta
a méla by se stlacovat rovnomérnym, nikoli v§ak pfilisnym tlakem.

- VyplIné vystavené Zvykacimu tlaku je tfeba nejméné jedenkrat roéné kontrolovat,

aby byly véas zachyceny pfipadné zmény.

Skladovani:
Skladujte pfi teplotach mezi 4 °C - 23 °C. Nevystavujte material svétlu, mohlo
by dojit k polymeraci, a stfikacky ihned po pouziti dobfe uzaviete. Admira Fusion

x-tra nepouzivejte po vyprseni data expirace.

Nase preparaty jsou vyvinuté pro pouziti v zubnim lékafstvi. PfisluSné informace o
pouZiti - Ustni/psané jsou podany podle nasich nejlepsich znalosti, nicméné neza-
vazné. Na nase informace/navod se nemizete odvolavat v pfipadé pouZiti za jinym
ucelem, nez je uvedeno v navodu. UZivatel nasich preparét je pIné zodpovédny za
jejich spravnou aplikaci. Zaru¢ujeme samoziejmé kvalitu nasich preparat( v souladu
se stavajicimi standardy a nasimi obecnymi dodacimi a prodejnimi podminkami.

in conformitate cu standardele DIN EN ISO 4049

Instructiuni de folosire

Descrierea produsului:

Admira Fusion x-tra este un material nanohibrid de tip ORMOCER?®, fotopolime-
rizabil, radioopac. Se caracterizeaza printr-o profunzime de polimerizare crescuta
concomitent cu o contractie scézuta de polimerizare, permitand astfel polimeriza-
rea unor straturi cu o grosime de 4 mm.

Admira Fusion x-tra contine 84 % incércatura anorganica si este utilizat cu un
adeziv amelo-dentinar. Este disponibil in seringi, sau capsule pentru aplicare
directa.

Culoare:
Universala (U)

Indicatii:

Obturatii posterioare de clasa | i Il
- Cabaza in cavitatile de clasa | sia ll-a
- Restauréri de clasa V

Fixarea dintilor anteriori

Reparatii de fatete, defecte in smalt, si materiale temporare B&C
Pentru sigilarea fisurilor extinse

Restaurarea dintilor primari

- Pentru reconstituiri de bonturi

Prepararea:
Dintii de tratat vor fi curatati. Daca este necesar se vor marca punctele de
contact ocluzale. Lasati materialul sa ajunga la temperatura camerei de lucru
inainte de utilizare.

Prepararea cavitatii:
in principiu, prepararea cavitatii trebuie efectuata in conformitate cu regulile
restaurarilor adezive si trebuie efectuatd minim invaziv pentru a mentine sanata-
tea substantei dentare. Leziunile cervicale necarioase nu trebuie sé fie preparate;
o curatare eficienta este suficientd aici.

Crearea unui camp de lucru uscat:
Asigurati-va ca campul de lucru este suficient de uscat. Este recomandata folo-
sirea unui sistem de diga.

Aplicarea matric
Se recomanda folosirea unui instrument de modelare pentru cavitétile cu o por-

tiune aproximala. Matricile translucente care sunt fixate in zona aproximala pre-
zinta un avantaj. Separarea minimald faciliteaza modelarea punctelor de contact
aproximale si introducerea matricei.

Protectia pulpei dentare:
Trebuie sé fie aplicata in imediata apropiere a camerei pulpare o baza de protec-
tie care poate fi acoperita de un ciment stabil, daca este necesar.

Materialul adeziv:
Admira Fusion x-tra este folosit in tehnica adeziva cu un adeziv dentina-smalt.
Se pot fi folosi toate materialele adezive fotopolimerizabile. Urmati instructiunile
de folosire pentru preparare (metoda de gravare) si aplicare.

Aplicarea produsului Admira Fusion x-tra:
Aplicati Admira Fusion x-tra in straturi cu o grosime de maxim 4 mm, adaptati
cu un instrument adecvat si ulterior fotopolimerizati.

Fotopolimerizarea:

Pentru fotopolimerizarea produsului se folosesc aparate conventionale de po-
limerizare.

Cand utilizati o lampa de fotopolimerizare cu LED halogen, cu o putere de
minim 800 mW/cm? timpul de fotopolimerizare este de 20 sec, iar daca puterea
minima a lampii este de 500 mW/cm? timpul de fotopolimerizare este de 40 sec.
Mentineti varful de emisie al lampii cat mai aproape posibil de suprafata obtura-
tiei. Altfel, adancimea polimerizérii ar putea fi redusa. Polimerizarea incompleta
poate duce la decoloratii si discomfort.

Finisarea:
Restaurarea poate fi finisata si slefuitd imediat dupa scoaterea matricei (de ex
freza diamantata find sau foarte find, instrument pentru lustruire). Ca pas final
se aplicé fluor pe dinte.

Informatii/masuri de precau
Admira Fusion x-tra contine metacrilati si BHT. A nu se folosi Admira Fusion

x-tra in cazuri de hipersensibilitati (alergii) cunoscute la unul dintre acesti ingre-
dienti.
- Substantele fenolice, in special cele ce contin eugenol sau timol, reactioneaza cu
polimerizarea materialelor de obturatii din compozit. Evitati folosirea cimenturilor
pe bazi de eugenat de zinc sau alte materiale care contin eugenol in combinatie
cu materialele din compozit pentru obturatii.
Fiecare capsula Admira Fusion x-tra trebuie folosita pentru un singur pacient si

trebuie aplicat exercitand o presiune uniforma, dar nu excesiva.
- Obturatiile supuse fortelor ocluzale trebuie si fie verificate cel putin o datd pe an
pentru a detecta modificari.

Pastrarea:

Pastrati la temperaturi cuprinse intre 4 °C - 23 °C. Pentru a evita expunerea la lumina
si ca urmare o polimerizare nedorita a produsului, seringile trebuie inchise imediat
dupa folosire. A nu se folosi Admira Fusion x-tra dupa data expirarii.

Produsele noastre au fost concepute pentru uz stomatologic. in ceea ce priveste
aplicarea produselor livrate de noi, informatiile verbale si/sau scrise au fost oferite
n conformitate cu toate cunostintele pe care le avem si fara nici o obligatie. Infor-
matiile si/sau sfaturile noastre nu va scutesc de obligatia de a examina materia-
lele furnizate de noi din punct de vedere al potrivirii cu scopurile dumneavoastra.
Aplicarea preparatelor aflandu-se in afara controlului nostru, utilizatorul este pe
de-a intregul responsabil pentru aplicare. Desigur, garantam calitatea preparatelor
noastre in conformitate cu standardele existente si in conformitate cu conditiile
stipulate de termenii generali ai vanzarii si livrarii.

B cbotBetcTBuMe ¢ DIN EN ISO 4049

WHcTpykuun 3a ynotpe6a

OnucaHue Ha NPoAyKTa:

Admira Fusion x-tra e doTononnmepusnpall, peHTreHKOHTPacTeH HaHOXMGPU-
nex ORMOCER® eH BbacTaHOBUTENEH MaTepuan. Xapaktepuaupa ce ¢ ysennieHa
AbN604MHA Ha MOAMMEPU3ALWS, KATO B ChLLOTO BpeMe Nokaasa HamaseH nonmme-
pU3aLNOHeH CTPEC, KOBTO O3Ha4aBa, He MOoXe fia Ce MoMMeposmpa Ha croese,
nAebGenn 4 mm.

Admira Fusion x-tra cbabpxa 84 % (TErnoBHW) HEOPraHUYHN MbAHUTENN W Ce
13Mon3Ba C eHTUH-eMaiinos afxeaus. Toil ce npeanara B CPUHLIOBKY 1 Kancynu
3a ANPEKTHO HaHacsHe.

Bos:
YHusepcanHa (U)

MokasaHus:

- TMnom6upaHe 3a 3agHu 361 knac | u Il

- OcHoBa npw kasuteTn knacose | u Il

- O6Typauuu oT knac V/

BrnokvpaHe, WMHMPaHe Ha pasknaTeHn hpoHTanHM 3u61

Monpaska Ha thaceT, eMainosu fiethekTi 1 BPEMEHHN MaTepnan 3a KOPOHU 1
MocToBe

O6LwMpHO 3anevaTBaHe Ha hucypu
Bb3cTaHoBsiBaHe Ha BpEMeHHI 3661
VisrpaxaaHe Ha nbH4eTa

Mpenapauus:
MouncTteTe 3L6UTE, KOUTO Le GbAAT TPETUPaAHN. AKO € HEOGXOAUMO, MapKn-
paiiTe KOHTakTHWUTe Touku. OcTaBeTe maTepuana fa AOCTUrHe CTaiHa Temne-
paTypa npeav ynotpe6a.

KaBuTteTHa npenapauus:
Hai-o6uwo, kaBuTeTHaTa npenapauus Tpsbsa Aa 6bae nposBefeHa B CbOTBET-
CTBVE C NpaBunara Ha afxeanBHaTa Bb3CTaHOBUTENHA Tepanus 1 TpsGea Aa e
MUHUMAaNHO NHBa3WBHA, 3a fla Ce CbXPaHu 3apasara 3b6Ha Cy6cTaHums. Crep
TOBa MOYNCTETE 1 MOACYLLIETE KaBuTeTa. HekapnecHUTe LiepBIKanHi nesnm He ce
HY>XOasT oT npenapawvisi; Npy TsX e A0CTaTb4YHO A06PO NOYMCTBAHE.

Cb3paBaHe Ha cyxo pa6oTHO none:
YBeperte ce, 4e paGoOTHOTO Mosie € Cyxo B oCTaTbyHa CTeneH. Mpenopbysa ce
u3nonasae Ha ryMeHo naTHo.

MocrassiHe Ha maTpuua:
Mpu KaBUTETV C IMNCBALLA aNPOKCMMANHa CTeHa Ce NpernopbyBa cromaraTesiHo
ocopmALLO cpeacTBo. Mpo3padHuTe MaTpuLW, KOWTO MOraT Aa ce YITbTHAT C
KMHOBE, ca 3a NpeAnoYnTaHe. MUHUMaNHOTO cenapupaHe ynecHsisa oopmsi-
HETO Ha anNPOKCUMAIHIA KOHTaKT 1 MOCTaBsHETO Ha MaTpuLiaTa.

3awmTa Ha nynnata:
B HenocpepacTeeHa 6n130CT ¢ nynnara 6u TpsaGsano Aa ce NocTasy noaxoaaLla
NyNNo3aLuTHa NOANIOXKA, KOATO Aa Ce MOKPHUE C YCTORUNB LIMMEHT.

Apxes3uBHa cuctema:
Admira Fusion x-tra ce n3nonssa c agxesnBHaTa TeXHUKa C AEHTUH-eMaNoB
apxe3us. MoraT fa ce M3Mon3saT BCUHKU (hOTOMONMMEPU3NPALLMA afiXe3NBHI
cuctemu. CrefjgaiiTe CbOTBETHUTE UHCTPYKLMV 3a yNoTPe6a no OTHOLLIEHIE Mof-
roToBKaTa (TeXHWKa Ha eLBaHe) 1 HaHaCsHEeTO.

HanacsiHe Ha Admira Fusion x-tra:
HaHacsiite Admira Fusion x-tra Ha cnoese, kouTo ca Makcumym 4 mm peéenu,
apjanTupaiite rm ¢ NOAXOASLL UHCTPYMEHT U Crief ToBa rv (hoTononnmMepuan-
paiite.

DoTononumepusaLus:
KoHBeHLyoHanHuTe ypeau ca noaxoasyy 3a hoTononMmMepusaumsTa Ha To3u
marepuar.
KoraTto usnonssate LED-/xanoreHHa namna ¢ MuHumanHa MoLHOCT oT 800
mW/cm? BpemeTo 3a nonumepnsauys e 20 ceK., a nput MUHYManHa MOLLIHOCT Ha
CBET/IMHHUSI NOTOK oT 500 mW/cm? BpemeTo 3a nonumepun3aauusi € 40 cek.
[pbxTe BbPXa Ha CBETNIOBOAA KOMKOTO € Bb3MOXHO Mo-6/M30 /10 MOBLPX-
HOCTTa Ha 06Typauusita. B npoTuBeH cnyvail AbnGounHaTa Ha nonumepusa-
uvsiTa MoXe fja Gbjie HamaneHa. HembaHara nosuMepn3aLvs MoXe fia NpuHnHIA
ougeTsBaHe 1 AUCKOMGOpT.

®uHupaHe:
Bb3acTaHoBsiBAaHETO MOXeE Aa GbAe hUHMPaHO 1 NoNMpaHo BeaHara cnep cesa-
NsiHe Ha MaTpuuute (Hanp. c d)MH wnmn eKchachH AnamaHTeH nuanTen n nonnpeH
pvck). Kato nocnepHa cTbnka 3b6bT Tpsitsa Aa ce hnyopusnpa.

WHdopmauus/npegnasHm Mepku:

- Admira Fusion x-tra cbabpxa metakpunatn n BHT. Admira Fusion x-tra

He TpsGBa fla Ce W3MoN3Ba B Cyd4an Ha W3BECTHA CBPbXYYBCTBUTENHOCT

(anepruisi) KbM HSIKOSi OT Te3 CbCTaBKM.

DEHONHNTE CbeAVHEHMs!, OCOGEHO MpenapariuTe, CbAbPXally €BreHon uin

TUMOS, HapyLUaBaT MoNMMEPN3aLMsiTa Ha 0GTYPOBBYHUTE KOMMO3UTU. M36sr-

BaiiTe LMHK OKC/ €BreHOSOBI LIMMEHTU UAN APYTY €BreHON ChabpXally Mare-

puani B KOMGUHALNS G OGTYPOBBLYHI KOMMO3UTA.

- Bcska kancyna Admira Fusion x-tra Tpsi6ea fja ce n3rnonssa camo 3a eAuH
NauMeHT 1 HaHacsHeTO TPsGBa Aa CTaBa C yNpaXHsiBaHe Ha efiHo U Cbllio, HO
He NPEKOMEPHO HansraHe.

- O6Typauu1Te, MOANOXKEHN Ha OKy3anHO HaToBapsaHe, TpsGsa fAa GbaaT
NpernexaaHn NoHe BefiHbX B rOAWHATA 33 paHHa AvarHo3a Ha eBeHTyasHn
NPOMEHU.

CbxpaHeHue:

CbxpaHsiBaiite npu Temnepatypu mexay 4 °C n 23 °C. 3a fia ce nsberte usnarare
Ha CBET/MHA, BOAELLO MOTEHLNANHO [0 NONMMepU3aLVs, CIPUHLIOBKUTE Tpsitea Aa
ce 3aTBapsAT BeAHara cnep kato cme B3enu matepuan. He usnonssaiite Admira
Fusion x-tra cnep ustu4aHe cpoka Ha rogHocT.

Hatumte npofykT ca npeaHasHadeHn 3a M3nonasaHe B cTomatonorusTa. Lo
Ce OTHacs [10 MPUNOXEHNETO Ha [JOCTABSHUTE OT HaC MPOAYKTYW, yCTHaTa u/wnmn
nucMeHarta UHhopMauusi, KOSITO NpefocTassmMe 3a TsX € Hail-ao6para, ¢ KOSiTo
pasnonarame. Tsi He e 3abmkuTeNHa. Hawara uHdopmauus u/unn npenopbki He
B/ OCBOGOXX/AABAT OT 33[b/KEHNETO CaMu /1a U3NpoGBaTe KadecTeara Ha MaTtepu-
ana, 0THeCeH! KbM NpeaHasHadeHrsTa My. Thit KaTo paboTaTa C HaluuTe NPOAYKTY
€ BbH OT Hawnsi KOHTpon, I'IOTpeGI/ITeJ'IﬂT € JINYHO OTrOBOPEH 3a U3NO0N3BaHETO UM.
Pasbupa ce, Hie rapaHTpame, Ye HalMTe NPOAyKTI OTrOBapsIT Ha CblLECTByBa-
LMTe CTaHAAPTY 33 KA4ECTBO U U3NCKBAHWA KbM YCTIOBISATA, KOUTO HIle NOCTaBsIME
KbM NPOfIaX6UTE 1 AOCTaBAHETO.
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Ustreza standardu DIN EN ISO 4049

Navodila za uporabo

Opis proizvoda:

Admira Fusion x-tra je svetlobno strjujoéi se nanohibridni ORMOCER® polnilni
material, neprepusten za rentgenske zarke. Odlikuje se zlasti z veliko globino
strjevanja pri so¢asno nizki napetosti v materialu zaradi kréenja in zato omogoca
debelino inkrementov do 4 mm.

Admira Fusion x-tra vsebuje 84 uteZnih odstotkov anorganskih polnil in se upo-
rablja z lepljivimi preparati za dentin in sklenino. Na voljo je v brizgalkah z vrtljivim
spojem in kapicah za neposreden nanos.

Barva:
Univerzalna (U)

Indikacije:
Terapija s polnili na podrocju zadnjih zob razreda | in Il

- Spodnje polnitve (osnova polnil) pri kavitetah razreda | in Il
- Zalivke V. razreda

Blokiranje, opora majavih zob
Popravilo faset, popravilo poskodovane sklenine in za¢asnih materialov za zobne
krone in mosticke

Razsirjeno zalivanje fisur
- Obnova mle¢nih zob
- Zasnova krna

Priprava:
Zobe pred obdelavo odistite. Po potrebi oznacite okluzalne sti¢ne tocke. Pred
uporabo naj bo material na sobni temperaturi.

Priprava luknjic:
Naceloma naj bi priprava luknjic sledila adhezivni polnilni terapiji, ki je najmanj
invazivna metoda za varovanje zdrave trdne povrSine zoba. Takoj zatem
odistite luknjico in jo osusite. Lezije na zobnem vratu, ki jih ni napadel
karies, ne potrebujejo posebne priprave, saj zadostuje Ze temeljito ¢iscenje.

Susenje:
Poskrbite za zadostno susenje. Priporo¢a se uporaba gumijaste zascite (koffer-
dama).

Namestitev matrike:
Pri luknjicah z aproksimalnim delezem je priporocljivo uporabiti sredstva za
oblikovanje. Zelo primerne so prosojne matrike, ki jih je mogoce v aproksimal-
nem predelu zagozditi. Najmanj$a mozna separacija olaj$a oblikovanje obmocja
aproksimalnega stika in naleganje matrike.

Zascita pulpe:
V blizini predela pulpe je treba nanesti primerno za$¢ito pulpe in jo po potrebi
prekriti s trdnim cementom.

Material za lepljenje:
Admira Fusion x-tra se pri adhezivni tehniki uporablja z lepljivimi preparati za
dentin in sklenino.
Za uporabo so primerni vsi materiali za lepljenje, ki se strjujejo na svetlobi.
Pri izbiri priprave (tehnike jedkanja) in postopka je treba upostevati navodila za
uporabo posameznega proizvoda.

Uporaba sredstva Admira Fusion x-tra:
Admira Fusion x-tra nanesite v slojih debeline najve¢ 4 mm, prilagodite z
ustreznim instrumentom in zatem strdite s svetlobo.

Strjevanje s svetlobo:
Za strjevanje materiala s svetlobo so primerne naprave za polimerizacijo poljub-
nega proizvajalca.
Cas strjevanja znada pri uporabi LED-/halogenske svetilke s svetiobno mogjo naj-
manj 800 mW/cm? 20 sekund, pri uporabi svetilke s svetlobno mogjo najmanj
500 mW/cm? pa 40 sekund.
Izstopno okence svetlobe na svetilki ¢&im bolj priblizajte povrsini polnila, saj bo v
nasprotnem primeru material verjetno slab8e strien. Nezadostno strjevanje lahko
povzroci obarvanost in tezave.

Izdelava:
Izdelava in politura polnila lahko potekata neposredno po odstranitvi sredstev za
oblikovanje (npr. s finim ali zelo finim diamantnim brusilnikom, polirno napravo).
Ob koncu je treba zob namazati s fluorom.

Navodila/varnostni ukrepi:

- Admira Fusion x-tra vsebuje metakrilat in BHT. Pri znani preobcutljivosti
(alergijah) na te sestavine Admira Fusion x-tra materiala ne smete uporabiti.

- Fenolna sredstva, predvsem preparati, ki vsebujejo eugenol in timol, lahko

povzrocijo tezave pri strievanju polnil iz umetne mase. Zato se je treba v povezavi

s polnili iz umetne mase izogniti uporabi cementa, ki vsebuje cinkov oksid in

eugenol, ali drugim umetnim snovem, ki vsebujejo eugenol.

Vsaka Admira Fusion x-tra kapsula je namenjena uporabi za samo enega

pacienta. Kapsule aplicirajte z enakomernim, ne premog&nim pritiskom.

- Polnila na okluzalnih predelih je treba preverjati najmanj enkrat letno, da pravo-
&asno zaznate spremembe.

Shranjevanje:

Hranite pri temperaturi 4 °C - 23 °C. Brizgalko zaprite takoj po odvzemu materi-
ala, da preprecite delovanje svetlobe na material in s tem pogojeno polimerizacijo.
Materiala Admira Fusion x-tra ne smete uporabljati po preteku datuma uporabe.

Nasi preparati so razviti za uporabo v zobozdravstvu. Nasa ustna in/ali pisna
navodila in nasveti, ki zadevajo uporabo nasih preparatov, temeljijo na nasem
najbolj$em poznavanju in so neobvezujo¢a. Nasa navodila in/ali nasveti vas ne
osvobodijo lastne preizkusnje in presoje o primernosti za na¢rtovano uporabo nasih
preparatov. Ker poteka uporaba nasih preparatov brez nasega nadzora, nosite
odgovornost zanjo sami. Seveda pa zagotavljamo kakovost nasih izdelkov v skladu
z obstoje¢imi normami ter v skladu s standardi, ki so dolo¢eni v nasih splosnih
dostavnih in prodajnih pogojih.
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Zodpoveda DIN EN ISO 4049

Navod na pouzitie

Popis vyrobku:

Admira Fusion x-tra je svetlom tuhnci, réntgenkontrastny nanohybridny ORMO-
CER® vypliiovy material. Vyznaduje sa najma va¢$ou hibkou vytvrdnutia a zéroveri
znizenou zmrstivostou, o umozriuje inkrementacnu vrstvu az 4 mm.

Admira Fusion x-tra obsahuje 84 hmot. % anorganickych vyplfiovych latok a po-
uZiva sa so sklovinovo-dentinovym adhezivom. Pripravok je dostupny v otoénych
striekackach a kapsuliach na priamu aplikéciu.

Farba:
Univerzalna (U)

Indikécie:

- Vyplne . a ll. triedy a dotavba koruniek

- Podkladova vyplii (vypliiovy podklad) u kavit triedy | a Il

- Vypline kategdrie V

- Spojenie zubov do jedného bloku, dlahovanie uvolnenych zubov

- Opravy faziet, oprava defektov skloviny a materidlov provizérnych koruniek a
mostikov

- Rozsirené pecatenie fisur

- Obnova mlie¢nych zubov

- Nadstavovanie zubnych pahylov

Priprava:
Zuby ur¢ené na aplikaciu vydistite. Pripadne oznacte oklizne kontaktné body.
Pred pouZzitim material ohrejte na teplotu miestnosti.

Preparacia kavity:
Prepardcia kavity by sa mala zasadne pridrziavat pravidiel adhéznej vypliiovej te-
rapie, t. . musi byt minimalne invazivna kvéli ochrane zdravej zuboviny. Nasledne
kavitu vycistite a vysuste. Bezkazové Iézie v oblasti zubného kréku nie je treba
preparovat, tu postacuje dokladné ocistenie.

Vysusenie:
Dbajte na primerané vysusenie. Odportca sa pouzitie koferdamu.

Umiestnit matric

U kavit s aproximdlnou ¢astou sa odporica pouzit matrice. Vyhodné su prie-
svitné matrice, ktoré sa v aproximalnej oblasti upevnia klinmi. Minimalna separa-
cia ulahéi vytvorenie aproximalnych spojeni a prilozenie matrice.

Ochrana pulpy:
V blizkosti pulpy by sa mala aplikovat vhodna ochrana pulpy, ktora by mala byt
tak isto prevrstvena stabilnym cementom.

Dentinové adhezivum:
Admira Fusion x-tra sa v adhéznej technike aplikuje sklovinovo-dentinovym
adhezivom. Mézu sa pouzit vSetky svetlom vytvrdzované adheziva.
Co sa tyka pripravy (technika leptania) ako aj spracovania dodrzujte prislusny
navod na pouzivanie.

Aplikacia pripravku Admira Fusion x-tra:
Pripravok Admira Fusion x-tra aplikujte vo vrstvach o maximalnej hribke 4 mm,
upravte vhodnym nastrojom a potom vytvrdte svetlom.

Vytvrdzovanie svetlom:
Na vytvrdnutie materidlu svetlom sa hodia polymerizacné pristroje dostupné na
trhu.
Cas vytvrdnutia je pri pouziti LED alebo halogénovej lampy so svetelnym vyko-
nom minimalne 800 mW/cm? 20 s, pri svetelnom vykone minimalne 500 mW/
cm? je potrebny as 40 s.
Koncovku svetlovodu lampy umiestnite ¢o najblizsie k povrchu vypine; v opac¢-
nom pripade musite poditat s hor§im vytvrdnutim. Nedostatoéné vytvrdnutie
moZze viest k zmenam farby a obtiazam.

Vypracovanie:
Vypracovanie a leStenie méze nasledovat bezprostredne po odstraneni matric
(napr. jemnou, resp. zvlast jemnou diamantovou bruskou, lestiacim nastrojom).
Na zéaver by sa mal zub oSetrit s fluoridom.

Fokyny P

- Admira Fusion x-tra obsahuje metakrylaty a BHT. Pri znamej precitlivenosti
(alergii) na tieto zlozky Admira Fusion x-tra je nutné upustit od pouZitia tohto
pripravku.

- Fenolové latky, najma pripravky obsahujlce eugenol a thymol, rusivo vplyvaju na
proces tuhnutia vypliiovych plastov. Preto je treba sa vyhnut pouZitiu zinkoxid-
eugenolovych cementov alebo inych materidlov obsahuijticich eugenol spolu s
vyplifiovymi polymérmi.

- Kazda kapsula Admira Fusion x-tra by sa mala pouzit iba u jedného pacienta a
mala by sa stla¢at rovnomernym, nie v8ak prilisnym tlakom.

- Okluzélne zatazené vyplne kontrolujte minimalne raz ro¢ne, aby sa pripadné
zmeny dali v€as rozpoznat.

Skladovanie:

Skladovanie pri teplotach 4 °C - 23 °C. Striekacky po odbere materialu ihned uzav-
rite, aby sa zamedzilo osvetleniu a nim vyvolanej polymerizacii. Admira Fusion x-tra
sa po uplynuti datumu exspiracie nesmie pouzit.

Nase pripravky su vyvijané pre pouzitie v zubnom lekarstve. Co sa tyka pouzitia
nami dodavanych pripravkov, st naSe slovné aj pisomné pokyny, ¢i nase rady
davané podia najlepsieho vedomia a nezavazne. Nasimi pokynmi a radami nie ste
zbaveni toho, aby ste si overili vhodnost nasich pripravkov pre zamyslané ucely
pouzitia. PretoZe k pouzitiu nasich pripravkov dochadza bez nasej kontroly, ste
za ne zodpovedni vyhradne sami. Ru¢ime samozrejme za akost nasich pripravkov
podla platnych noriem, ako aj podla $tandardu stanoveného v nasich vSeobecnych

dodacich a predajnych podmienkach.
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Pagal DIN EN ISO 4049

Naudojimo instrukcija

Produkto aprasymas:

Admira Fusion x-tra yra Sviesa kietinama, rentgenokontrastiska nano-hibridiné
ORMOCER?® restauraciné medziaga. Charakterizuojama padidintu kietinimo gyliu
ir tuo paciu turinti sumazinta susitraukimo stresa, kas jgalina 4 mm sluoksniy
kietinima.

Admira Fusion x-tra sudétyje pagal svorj yra 84 % inorganinio uzpildo ir ji yra

naudojama su dentino - emalio suriéju. I$leidziama $virksty ir kapsuliy forma.

Spalva:

Universali (U)

Indikacijos:

- lir Il klasés galiniy danty plomboms;

- Pagrindas | ir Il klasiy ertmése;

- V klaseés restauracijoms;

- Paslankiy priekiniy danty jtvérimui ir sutvirtinimui;

- Venyry, emalio defekty ir laikiny kartinéliy - tilty medZziagy pataisoms;
- I8plésty vageliy hermetizavimui;

Pieniniy danty restauravimui;

Danties kulties atstatymui.

Paruosimas:
Nuvalykite gydomus dantis. Jei reikia, paZymékite kontaktinius taskus. Prie$

pradedant naudoti, leiskite medziagai pasiekti kambario temperatiira.

Ertmés preparavimas:
Praktiskai, siekiant iSsaugoti danties audinius, ertmés preparavimas turéty bati
atliekamas laikantis adhezinés technikos taisykliy ir minimaliai invazyvus.
Po to i$valykite ir iSsausinkite ertme. Nekariozinés kaklelinés ertmés neturi bati

preparuojamos; pakanka kruops$taus nuvalymo.

Sauso darbo lauko palaikymas:
UZztikrinkite, kad darbo laukas bty pakankamai sausas.

Matricos panaudojimas:
Yra rekomenduotinas matricy panaudojimas aproksimaliniy ertmiy formos
sukdrime. Skaidrios matricos ir tarpdanéiy pleiStukai aproksimalinése ertmése
turi pranaSuma. Minimali separacija uztikrina matricos jvedima ir aproksimalinio

kontakto suformavima.

Pulpos apsauga:
Esant arti pulpos, jei batina, turi bati aplikuotas tinkamas pulpa apsaugantis
pamusalas, kuris gali bti padengtas stabiliu cementu.

Surisiklio naudojimas:
Admira Fusion x-tra yra naudojama kartu su adhezine technika ir dentino-ema-
lio suriikliu. Gali bati naudojamos visos $viesa kietinamos medziagos. Kartu su

paruo$imu (ésdinimo technika) ir aplikavimu laikykités atitinkamy instrukcijy.

Admira Fusion x-tra aplikavimas:
Aplikuokite Admira Fusion x-tra sluoksniais, kurie néra storesni nei 4 mm.

Modeliuokite tinkamu instrumentu ir kietinkite Sviesa.

Kietinimas:
Gali biti naudotini jprastiniai polimerizavimo jrenginiai.
Kai naudojate LED/halogeninj polimerizatoriy, maziausias $viesos intensyvumas
800 mW/cm? kietinant yra 20 s, maZiausias $viesos intensyvumas 500 mW/cm?
kietinanat yra 40 s.
Laikykite polimerizatoriy kaip galima ar¢iau polimerizuojamo pavirsiaus.
Priesingu atveju sukietinimo gylis sumazéja. Nepilnas sukietinimas gali sukelti
spalvos pakitimus ir diskomforta.

Pabaigimas:
Restauracija gali buti pabaigta ir poliruota iSkart po matricy pasalinimo (pvz., $vel-
niais ar labai $velniais deimantiniais graztais, polyrais). Paskutinis restauravimo

Zingsnis turéty bati fluoridavimas.

Informacija/atsargumo priemonés:

- Admira Fusion x-tra sudétyje yra metakrilaty ir BHT. Admira Fusion x-tra
neturéty bati naudojamas esant Zinomam padidintam jautrumui (alergijai) bent
vienai i$ $iy sudétiniy daliy.

- Fenoliai, ypa¢ eugenolis ir timolis, gali sutrikdyti plombavimo kompozity kietéjima.
Venkite cinko oksido eugenoliniy ar eugenolio turinéiy cementy naudojimo drauge

su plombavimo kompozitais.

Kiekviena Admira Fusion x-tra Caps kapsulé turi blti naudojama tik vienam
pacientui ir aplikuojama naudojant vientisa, bet ne per didelj spaudima.
- Restauracijos, apkraunamos sukandimo jégy, turéty bati tikrinamos maziausiai

karta per metus, kad bty aptikti ankstyvi jmanomi pakitimai.

Laikymas:
Laikykite kambario temperattroje 4 °C - 23 °C. Norint iSvengti kontakto su $viesa
ir galimo sukietéjimo, uzdarykite SvirkStus iSkart po panaudojimo. Nenaudokite

Admira Fusion x-tra pasibaigus galiojimo laikui.

Musy preparatai sukurti naudoti odontologijoje. Kadangi jy pritaikymas yra aktu-
alus, mes suteikiame i§samiag Zodine ir rayting informacija. Taciau $i informacija
neatleidZia JUsy nuo $iy preparaty tinkamumo nurodytiems tikslams kontrolés. Ka-
dangi mes negalime kontroliuoti, kaip Sie preparatai naudojami, uz tai visiSkai atsako
vartotojas. Suprantama, mes uztikriname jy kokybe atitinkamai egzistuojantiems
standartams ir gamybos bei prekybos salygoms.
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Atbilst DIN EN ISO 4049
Lieto$anas instrukcija

Produkta apraksts:
Admira Fusion x-tra ir gaisma

s, rentgenkontrastéjo$s nanohibrids
ORMOCER® plombé$anas materials. Ipasi izcelas ar lielu sacieté$anas dzilumu
un vienlaicigi reducétiem sarau$anas spriegumiem, |auj cietinat ldz 4 mm biezas
kartas.

Admira Fusion x-tra satur 84 svara procentus neorganisko sastavdalu, un to lieto
kopa ar dentina emaljas saistvielu. Tas ir pieejams $lircés un kapsulas tieSai ap-
licg$anai.

Materiala tonis:
Universals (U)

Pielietojums:

- lun Il klases kavitasu restauracijam, un zobu stumbrinu atjauno$anai

- Plombas odere (plombas baze) | un Il klases dobumos

- Vklases restauracijas

Kustigu zobu nostiprinasana

Veniru labo$ana, emaljas defektu un pagaidu kronu un tiltu materialu labosana

- Paplasinata fisru hermetizacija

Piena zobu restauracija
- Zoba krona izveido$ana

Sagatavosana:
Arstgjamie zobi janotira. Ja nepiecieSams, jaatzZimé okluzivie saskares punkti.
Pirms materiala lieto$anas sasildiet to lidz telpas temperatarai.

Kavitates sagatavosana:
Principa dobuma sagatavos$anai jaatbilst adhezivas plombésanas terapijas notei-
kumiem, minimali izmantojot urbSanu, lai saudzétu zoba veselo substanci. Péc
tam dobums jaiztira un jaizsusina. Kariesa neskarti zobu kaklinu bojajumi nav
jasagatavo, $eit pietiek ar riipigu nofirfisanu.

Sausuma nodro$inasana:
Janodrosina pietieko$a zoba izolacija no mitruma. Ir ieteicams lietot koferdamu.

Matricas uzlikSana:
Ja kavitates ietilpst arT aproksimala dala, ir ieteicams lietot form&josus paliglid-
zek|us. Prieksroka ir dodama caurspidigam matricam, kuras tiek sakilétas ap-
roksimalaja dala. Minimala separacija atvieglo aproksimala kontakta izveidosanu
un matricas uzlikSanu.

Pulpas aizsardziba:
Pulpas tuvuma uzklajiet piemérotu pulpas aizsargslani, ko noteiktos gadijumos
japarklaj ar stabilu cementu.

Saistmaterials:
Adhezivaja tehnologija Admira Fusion x-tra lieto kopa ar dentina-emaljas saist-
vielu.
Var izmantot visus gaisma cietgjoSos saistmaterialus.
Sagatavosanu (kodinasanas tehnologiju) un apstradi skatiet attiecigaja lietosa-
nas instrukcija.

Admira Fusion x-tra aplikacija:
Aplicéjiet Admira Fusion x-tra pa kartam, kuru biezums neparsniedz 4 mm,
apstradajiet ar piemérotu instrumentu, péc tam cietiniet gaisma.

SacietéSana gaisma:
Lai materials sacietétu gaisma, var izmantot tirdznieciba pieejamas polimeriza-
cijas ierices.
SacietéSanas laiks, lietojot LED/halogénu lampu ar gaismas jaudu vismaz
800 mW/cm? 20 s, ja gaismas jauda ir vismaz 500 mW/cm?, tad 40 s.
Gaismas diozu lampas gaismas lodzinam jabat iesp&jami tuvu plombas virsmai,
pretéja gadijuma sacieté$ana bus sliktaka. Nepilniga sacieté$ana var izraisit
plombas krasas mainu un sapes.

Apstrade:
Plombas apstradi un pulé$anu var veikt talit péc forméjoso paliglidzek|u nonem-
Sanas (piem., ar |oti smalkiem dimanta slipétajiem, pulétajiem). Nosléguma zobu
vajadzétu fluorizet.

Norades/piesardzibas pasakumi:

- Admira Fusion x-tra satur metakrilatiem un BHT. Ja ir zinams par paaugstinatu
jutibu (alergiju) pret §im Admira Fusion x-tra sastavdalam, no izmantosanas
ir jaatsakas.

Vielas, kas satur fenolus, galvenokart eigenolu un timolu saturosi preparati, kavé
plombésanas plastmasu sacieté$anu. Tapéc jaizvairas no cinka oksida-eigenola
cementu vai citu eigenolu saturo$u materialu lietoSanas kopa ar plombésanas
lastmasam.

Admira Fusion x-tra Caps kapsulu drikst izmantot tikai vienam pacientam.
Aplicéjiet kapsulas saturu ar vienmérigu, ne parak spécigu spiedienu.

- Plombas, kuram jaiztur sakodiena slodze, japarbauda vismaz reizi gada, lai
savlaicigi varétu konstatét izmainas.

Uzglabasana:

Uzglabat 4 °C - 23 °C temperatira. Slirces péc materiala izspiesanas ir tdal jano-
slédz, lai novérstu gaismas iedarbibu un tas izraisito polimerizaciju. Péc deriguma
termina beigam Admira Fusion x-tra vairs nedrikst lietot.

Musu preparati ir paredzéti pielietoSanai zobarstnieciba. Attieciba uz misu prepa-
ratu pielietoSanu, misu mutiskie un/vai rakstiskie noradijumi, piem., musu ietei-
kumi, ir doti balstoties uz misu zinasanam un nav obligati jaievéro. Musu noradijumi
un/vai ieteikumi nenozimé, ka Jums nebtu japarbauda misu materialu atbilstiba
Jusu izvéletajam pielieto$anas veidam. Ta ka més nespéjam kontrolét preparatu
izmanto$anu, lietotajs ir pilniba atbildigs par savu ricibu. Protams, més garantgjam,
ka musu preparatu kvalitate atbilst pastavosajiem standartiem un masu visparéjiem
piegades un pardosanas noteikumiem.

Odgovara DIN EN ISO 4049

Upute za upotrebu

Opis proizvoda:

Admira Fusion x-tra je svjetlom stvrdnjavajuci nanohibridni ORMOCER® materi-
jal za ispune, vidljiv na rendgenu. Proizvod karakterizira velika dubina stvrdnjava-
nja uz istovremeno smanjeni stres zbog skupljanja ¢ime su omogucene debljine
slojeva do 4 mm.

Admira Fusion x-tra sadrzi 84 tezinskih postotaka anorganskih punila i upotrebljava
se s caklinsko-dentinskim adhezivom. Moze se kupiti u okretnim $trcaljkama i u apli-
katorima za izravnu aplikaciju.

Boje:
Universal (U)

Indikacije:
- Ispune u podru¢ju boénih zuba klase 1i Il

Zastitna podloga (podloga za ispune) u kavitetima klase | i Il
- Ispune klase V
Postavljanje udlage i uévréivanje rasklimanih zuba

Popravak ljuskica, popravak defekata cakline i privremenih materijala za krunice
i mostove
- Prosireno pecacenije fisura

Restauracije mlije¢nih zuba

Nadogradnja

Priprema:
Ocistite zube koje treba tretirati. Po potrebi oznacite toke okluzalnih kontakata.
Prije primjene zagrijte materijal na sobnu temperaturu.

Priprema kaviteta:
Priprema kaviteta bi u nacelu trebala uslijediti prema pravilima adhezivne tehnike
izrade ispuna i minimalno invazivno zbog o¢uvanja zdravog zubnog tkiva. Nakon
toga ocistite i osusite kavitet. Nekarijesne lezije u podruéju zubnog vrata ne treba
pripremati, ve¢ je tu dovoljno temeljito ¢iS¢enje.

Susenje:
Pobrinite se za dovoljno susenje. Preporucuje se upotreba koferdama.

Stavljanje matrice:
Kod kaviteta s aproksimalnim lezijama preporucuje se upotreba kalupa. Prednost
imaju prozirne matrice koje se u aproksimalnom podruéju uévrcuju klinovima.
Minimalna separacija olak$ava oblikovanje aproksimalnog kontakta i postavlja-
nje matrice.

Zastita pulpe:
U bilizini zubne pulpe treba nanijeti prikladnu zastitu za pulpu preko koje se po
potrebi nanosi sloj stabilnog cementa.

Materijal za lijepljenje:
Admira Fusion x-tra se u adhezivnoj tehnici upotrebljava zajedno s caklin-
sko-dentinskim adhezivom. Mogu se upotrebljavati svi svjetlom stvrdnjavajuci
adhezivni materijali. Sto se ti¢e pripreme (tehnika jetkanja) te obrade treba
postivati doti¢ne upute za uporabu.

Primjena sredstva Admira Fusion x-tra:
Nanesite sredstvo Admira Fusion x-tra u slojevima debljine najvise do 4 mm,
prilagodite prikladnim instrumentom, a zatim stvrdnite svjetiom.

Stvrdnjavanje svjetlom:
Za polimerizaciju materijala prikladni su uobi€ajeni aparati za polimerizaciju.
Vrijeme stvrdnjavanja kod uporabe LED/halogene svjetilike snage svjetla od
minimalno 800 mW/cm? iznosi 20 s, a kod snage svjetla od minimalno 500 mW/
cm? iznosi 40 s.
Prozor svijetilike kroz koji izlazi svjetlo pribliZite Sto blize povrsini ispune jer ¢e u
suprotnom slu¢aju doci do loSijeg stvrdnjavanja. Nedovoljno stvrdnjavanje moze
dovesti do promjene boje i tegoba.

lzrada:
Ispuna se moze izraditi i ispolirati neposredno nakon uklanjanja kalupa (npr. finim
odn. ekstra finim dijamantnim svrdiom ili svrdiom za poliranje).
Na kraju zub treba fluoridirati.

Upute/mjere opreza:

Admira Fusion x-tra sadrzi metakrilate i BHT. Kod poznatih prevelikih
osjetljivosti (alergije) na ove sastojke Admira Fusion x-tra treba odustati
od njegove primjene.

Fenolne tvari, posebno preparati koji sadrze eugenol i timol, uzrokuju smetnje
stvrdnjavanja plasti¢nih materijala za ispune. Stoga treba izbjegavati upotrebu
cinkoksid-eugenol cementa ili drugih aktivnih tvari koji sadrze eugenol zajedno s
plasti¢nim materijalima za ispune.

Aplikatore sa sredstvom Admira Fusion x-tra upotrebljavati samo za jednog
pacijenta. Sredstvo u aplikatoru nanosite ravnomjernim, ne prejakim stiskom.

- Okluzalno opterec¢ene ispune treba provjeravati najmanje jednom godi$nje kako
bi se promjene pravovremeno prepoznale.

Cuvanje:

Cuvati na 4 °C - 23 °C. étrcaljke nakon uzimanja materijala odmah zatvoriti kako
bi se sprijedili utjecaj svjetla, a time i polimerizacija. Ne koristiti nakon isteka roka
trajanja.

Nasi preparati razvijeni su za primjenu na podrucju stomatologije.
Sto se tiGe primjene preparata koje isporutujemo, nade usmene iili pisme-
ne preporuke, odnosno nasi savjeti dani su prema nasem najboliem znanju pa
su prema tome neobvezujuéi. Bez obzira na naSe upute i/ili savjete, obavezni
ste i dalje provjeriti prikladnost isporu¢enih preparata za planirane svrhe primjene.
S obzirom da se nasi preparati primjenjuju bez naSe kontrole, za primjenu ste
odgovorni isklju¢ivo Vi. Mi, naravno, jamé&imo kvalitetu nasih preparata u skladu s
postoje¢im normama te u skladu sa standardima utvrdenim u nasim op¢im uvjetima

isporuke i prodaje.
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Vastab standardile DIN EN ISO 4049

Kasutusjuhised

Toote kirjeldus:

Admira Fusion x-tra ion valguskdvastuv réntgenkontrastne nanohubriid ja
ORMOCER?®-i tehnoloogial p&hinev restauratsioonimaterjal. Tootel on suurendatud
kdvastumisstligavus, kuid samas véhendatud kahanemispinge, mist6ttu on toodet
voimalik kdvastada 4 mm paksuste kihtidena.

Admira Fusion x-tra sisaldab 84 % anorgaanilisi taidismaterjale ja kasutatakse
koos dentiini-emailibondinguga. Direktseks paigaldamiseks on toode saadaval
sUstla ja kapslina.

Vérvitoon:
Universaalne (U)

Néidustused:

I ja Il klassi restauratsioon tagumistel hammastel

| ja Il klassi kaviteetide alusmaterjal

V klassi restauratsioon

Lahtiste esihammaste kinnitamine ja Siinimine

Veneeride, emailidefektide ning ajutiste kroonide ja sildade materjalide paranda-
mine

Fissuurisilant

Piimahammaste restauratsioon

Hamba ilesehitus

Ettevalmistamine:
Puhastage ravitavad hambad. Vajaduse korral markeerige kontaktpunktid. Laske
materjalil enne kasutamist toatemperatuurini soojeneda.

Kaviteedi ettevalmistamine:
Pdhimatteliselt tuleks kaviteet ette valmistada adhesiivse téitmise tehnika reeg-
lite kohaselt ja see peaks olema minimaalselt invasiivne, et séilitada tervet ham-
bakude. Seejarel puhastage ja kuivatage kaviteet. Hambakaela mittekarioossete
kahjustuste ettevalmistus ei ole vajalik, piisab pohjalikust puhastamisest.

Kuiva téopiirkonna loomine:
Veenduge, et téopiirkond oleks piisavalt kuiv. Soovitatav on kummist tokke
kasutamine.

Matriitsi paigaldamine:
Proksimaalse osaga kaviteedi puhul on soovitatav kuju andmise vahendi kasu-
tamine. Abiks on I&bipaistvad matriitsid, mis on paigaldatud kiiluna proksimaal-
sesse piirkonda. Minimaalne eraldus véimaldab tagumistele kontaktidele kuju
andmist ja matriitsi paigaldamist.

Pulbi kaitsmine:
Vajaduse korral tuleks pulbi vahetusse Idhedusse paigaldada pulpi kaitsev alus-
materjal, mida on véimalik katta pusikinnitustsemendiga.

Sidusaine:
Admira Fusion x-trat kasutatakse adhesiivse tehnika puhul koos dentiini-emaili-
bondinguga. Kasutada v6ib mis tahes valguskdvastuvaid sidusaineid. Jérgige
sidusaine kasutamisel preparatsiooni (happe-sdévitustehnika) ja aplikatsiooni
vastavaid juhiseid.

Admira Fusion x-tra paigaldamine:
Paigaldage Admira Fusion x-tra maksimaalselt 4 mm paksuste kihtidena, kohal-
dage sobiva instrumendiga ja seejarel valguskovastage.

Valguskovastamine:
Materjali valguskdvastamiseks sobivad tavaparased pollimerisatsioonvahendid.
Minimaalselt 800 mW/cm? valgusvéimsusega LED/halogeenvalguse kasutami-
sel on valgusk&vastamise tsikli pikkus 20 sekundit, minimaalselt 500 mW/cm?
valgusvéimsusega valguse puhul on tstikli pikkus 40 sekundit.
Hoidke valgust véljutavat otsa tédidismaterjali pinnale nii lIdhedal kui véimalik.
Muidu vGib kdvastumissiigavus véheneda. Ebapiisav kdvastumine voib pohjus-
tada varvusemuutust ja ebamugavust.

Lihvimine:
Restauratsiooni voib lihvida ja poleerida vahetult parast matriitside eemaldamist
(kasutades naiteks peent vai eritipeent teemantlinvimispuuri ja poleerimisketast).
Viimase etapina tuleks hammas katta fluoriga.

Teave/ettevaatusabinoud:

- Admira Fusion x-tra sisaldab metakriilaate ja buttdlhldroksutolueeni.

Admira Fusion x-tra ei tohi kasutada teadaoleva Ulitundlikkuse (allergia) korral

likskoik millise nimetatud koostisosa suhtes.

Fenoolsed tihendid, seejuures eriti eugenooli voi tiimooli sisaldavad preparaadid,

takistavad komposiittaidismaterjalide kdvastumist. Valtige tsinkoksiideugenoolt-

sementide voi teiste eugenooli sisaldavate ainete kokkupuudet komposiittaidis-

materjalidega.

- Igat Admira Fusion x-tra kapslit tuleks kasutada vaid iihe patsiendi puhul ja
Uhtlast, kuid mitte Glemé&érast joudu rakendades.

- Oklusaaljoududega kokkupuutuvaid taidismaterjale tuleks kontrollida vahemalt
kord aastas, et tuvastada mis tahes muutusi.

Siilitamine:

Séilitage toodet temperatuuril 4 °C kuni 23 °C. Valgusega kokkupuute ja seetdt-
tu potentsiaalse polimerisatsiooni véltimiseks sulgege sistal vahetult parast kasu-
tamist.

Arge kasutage toodet Admira Fusion x-tra parast sailitusaja 16ppu.

Meie toodetud preparaadid on loodud kasutamiseks hambaravis. Meilt hangitud
preparaatide korral on voimalik saada meilt suulisi ja/voi kirjalikke napunaiteid. Kuna
meie preparaatide kasutamine toimub meiepoolse kontrollita, siis on see ainuliksi
teie isiklikul vastutusel. Meie omalt poolt garanteerime preparaatide kvaliteedi vas-
tavalt esinevatele normidele ja vastavalt kehtivatele uldistele varustamis- ja mut-
gistandarditele.
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