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Gebrauchsinformation

Definition

AFFINIS SYS360 ist eine Dentalabformmasse auf A-Silikonbasis, indiziert als Loffelmaterial. Das System verfligt tiber eine automatische Mischvor-
richtung fiir die Verwendung in handelsiiblichen Mischmaschinen.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Materialtyp Polyvinylsiloxan, additionsvernetzendes Silikon-Elastomer.
Basis blau-grau hellbraun iceblue
Katalysator grau caramel hellgrau

IsO

1SO 4823, Type 0
putty consistency

1SO 4823, Type 1
high consistency

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Abformtechniken mit AFFINIS Loffelmaterial

Einphasenabformung

Umspritzmaterial fiir Einphasen-
abformung

Doppelmischabformung

Korrekturabformung

Funktionsabformung

Fixationsabformung / Uberab-
formung

Unterfltterungsabformung

Provisorienabformung

Abformungen in der Implantologie
(nach abgeschlossener Einheilung)

Kupferringabformung

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Klinische Arbeitszeiten

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Wichtig

Fiir eine verldngerte Verarbei-
tungszeit konnen sie das Material
vor dem Gebrauch auch in den
Kiihlschrank stellen.

Bei direkter Applikation auf die
Handflache (zusatzliches Kneten)
wird der Abbindeprozess be-
schleunigt.

Bei hohen Umgebungstempera-
turen wird der Abbindeprozess
beschleunigt, bei tieferen Tempe-
raturen wird dieser verlangsamt.

Prifen sie die Abbindung der
Abformung vor dem Entfernen
intra-oral.




Gegenanzeigen
Bei bestimmungsgemaBem Gebrauch keine bekannt.

Neben- und Wechselwirkungen

Polyvinylsiloxane weisen eine sehr gute biologische Vertraglichkeit
auf. Bis jetzt sind keine schadlichen Neben- und Wechselwirkungen
bei Patienten und Praxispersonal bekannt. Abformstoffe sind indikati-
onsgemaf dazu bestimmt, im Mund des Patienten zur Abbindung zu
gelangen. Die Verweildauer im Munde ist auf maximal die doppelte
Abbindezeit zu beschranken. Trotz hoher Reissfestigkeit ist darauf zu
achten, dass keine Materialreste in Interdentalrdumen oder im Sulkus
zurtickbleiben. Stark untersichgehende Stellen sind unter Umstanden
vorgangig auszublocken.

Loffel

Die Wahl des Loffels ist abhangig von der Abformtechnik oder person-
licher Préferenz (konfektionierte Loffel, “Dual-Arch” oder individuelle
Loffel). Fur eine einwandfreie Haftung empfehlen wir, alle Loffel mit
einer dinnen Schicht Colténe® Adhesive oder mit jedem anderen, fir
Polyvinylsiloxane geeigneten Adhasiv zu bestreichen.

Vorbereitung SYS360 Hartkartusche

1. SYS360 Hartkartusche mit den verschlossenen Austrittséffnungen
nach oben halten.

2. Lasche der Verschlusskappe der Austrittséffnung leicht nach oben
anheben, Verschlusskappe herausziehen und entsorgen.

3. SYS360 Hartkartusche gemaR Mischgeratherstelleranweisungen
einlegen.

4. Gerat starten und ohne aufgesetzten Mixing Tip solange Material
auf ein Papiertuch fordern, bis Basis und Katalysator gleichmaBig
aus den Offnungen austreten. Damit ist sichergestellt, dass die

Kolben auf der gleichen Hohe sind und eine optimale Mischung
erreicht wird.

5. Extrudiertes Material vorsichtig mit einem Papiertuch abwischen.
Eine Vermischung von Basis und Katalysator in den Austrittsoff-
nungen unbedingt vermeiden.

6. Gelben dynamischen Mixing Tip auf die Austrittsoffnungen der
SYS360 Hartkartusche aufsetzen. Dabei ist darauf zu achten, dass
der Sechskant des gelben dynamischen Mixing Tips korrekt auf die
Antriebswelle ausgerichtet ist.

7. Wenn der gelbe dynamische Mixing Tip korrekt platziert ist, muss
der gelbe Fixationsring bis zum Anschlag tiber den dynamischen
Mixing Tip geschoben und nach rechts gedreht werden (Uhrzei-
gersinn 1/4 Drehung) bis dieser sicher fixiert ist. Die Mischelemen-
te im gelben dynamischen Mixing Tip mussen beim Start des Gera-
tes rotieren.

8. Vor jeder Anwendung die ersten 3 cm des angemischten Abform-
materials verwerfen und nachfolgendes Material ohne Unterbruch
auspressen.

9. Angemischtes Abformmaterial direkt in den ausgewahlten Ab-
formloffel fillen. Um Blasenbildungen zu vermeiden, sollte der
gelbe dynamische Mixing Tip immer im Abformmaterial gefiihrt
werden.

10. Um ein NachflieBen des Abformmaterials zu vermeiden, muss ge-
wihrleistet sein, dass die Kolben des Mischgerates nach dem Aus-
bringen des Materials entlasten.

11. Gelben dynamischen Mixing Tip bis zur ndchsten Anwendung als
Verschluss auf der SYS360 Hartkartusche belassen. Diesen mit
Desinfektionsmittel abreiben.

12.Um den gebrauchten, gelben dynamischen Mixing Tip zu entfer-
nen, muss der Fixationsring gegen den Uhrzeigersinn gedreht und
abgezogen werden. Der Fixationsring ist wiederverwendbar !

13.Vor der nachsten Anwendung die Austrittséffnungen der SYS360
Hartkartusche auf Verstopfungen tberprifen und beim Auspres-
sen auf gleichmaBige Férderung prifen. Fortfahren gemaB Punkt
5 und folgende.

14. Die entleerte SYS360 Hartkartusche aus dem Mischgerdt entneh-
men und nach lokaler Vorschrift entsorgen.

Hinweis:

SYS360-Hartkartusche

- Die SYS360 Hartkartusche nicht fallen lassen. Diese kann beschédigt
und damit unbrauchbar werden.

Gelbe dynamische Mixing Tips

- Gelben dynamischen Mixing Tip bis zur ndchsten Verwendung als
Verschluss auf der SYS360 Hartkartusche belassen.

- Um eine reibungslose Anwendung zu gewahrleisten, empfehlen wir
ausschlieBlich Colténe/Whaledent gelbe dynamische Mixing Tips zu
verwenden.

Gebrauchsempfehlung

«Doppelmischtechnik»

Wihrend des Loffelfillens kann der Behandler mit dem Applizieren
des Korrekturmaterials aus der Kartusche oder der Abformspritze
(MonoBody) beginnen. Beginn des Loffelfillens so wahlen, dass Fiil-
len und Umspritzen gleichzeitig beendet sind. Um Luftblasen zu ver-
meiden den Oral Tip immer im bereits ausgepresstem Material fihren.
Léffel sofort in den Mund einbringen! 2-3 s andriicken und bis zur voll-
stdndigen Abbindung in situ halten.

«Korrekturabformtechnik»
Um eine einwandfreie Verbindung mit der Korrekturmasse zu ge-

wahrleisten, muss die Erstabformung vor der weiteren Verwendung
sorgfaltig mit lauwarmem Wasser gereinigt und getrocknet werden.
Damit wird die Adhdsion zwischen Korrektur- und Loffelmaterial ge-
wahrleistet.

Wichtig

Immer mit Handschuhen arbeiten.

Hautsekretionen, Latex-Handschuhe und von Latex- Handschuhen
kontaminierte Oberfldchen kénnen den Abbindeverlauf von Polyvi-
nylsiloxanen beeinflussen. Das Material und auch die abzuformenden
Oberflachen (Zéhne, Préaparationen, Retraktionsfaden etc.) sollen nur
mit grindlich gewaschenen und gesplilten Handschuhen (15 s mit
Seifenlésung waschen, 15 s mit lauwarmem Leitungswasser spilen)
oder mit Vinyl-/Nitrilhandschuhen in Beriihrung kommen. Ebenso
konnen eugenolhaltige und gewisse blutstillende Praparate eine voll-
standige Abbindung verhindern.

Bei der Verwendung von Wasserstoffperoxyd als Desinfektionsmittel
muss, um Blasenbildung zu vermeiden, grindlich mit lauwarmem
Wasser gespult werden.

Desinfektion

Die Abformung soll nach der Entnahme aus dem Mund unter flieBen-
dem Wasser abgesplilt werden. Eine anschlieBende Desinfektion mit
in der Dentalpraxis tblichen Desinfektionsmitteln (gemaR Hersteller-
anweisung) beeinflussen weder Oberfléche noch Dimension. Akrylat-
Loffel sind gegen Wasserabsorption zu schiitzen.

Optional: Autoklavieren der Abformung

Beim Autoklavieren der Abformung gilt folgendes zu beachten:

- Nur autoklavierbare Komponenten verwenden (z.B. PRESIDENT Tray
AC, Colténe Adhesive AC).



- Abformung griindlich unter flieBendem, lauwarmem Wasser spulen
und reinigen.

- Abformung kann direkt nach der Abformnahme autoklaviert wer-
den.

- Abformung im Dampfsterilisator bei 134 °C/ 273 °F (Prion-Pro-
gramm) autoklavieren.

Beim Autoklavieren von Implantatabformungen ist mit den entsprechen-

den Herstellern vorgdngig abzukldren, ob die Implantatkomponenten

(z.B. Abformpfosten, usw.) autoklavierbar sind.

Modellherstellung

Die Abformung soll nicht vor 30 min ausgegossen werden, danach
bleibt sie uneingeschrankt dimensionsstabil (gepruft: 7 Tage). Ein kur-
zes Auswaschen der Abformung mit einem Spulmittel und grindli-
ches Nachspiilen mit klarem, lauwarmem Wasser reduziert die Ober-
flichenspannung und erleichtert das Ausgiefen. Es konnen alle nor-
mengerechten Dentalmodellmaterialien (z.B. Fujirock Gips, Hard Rock
Gips), verwendet werden.

Galvanisierung
Die Abformungen kénnen mit den Gblichen Kupfer- und Silberbadern
galvanisiert werden.

Loffelreinigung

Abgebundenes Material kann mit einem stumpfen Instrument ent-
fernt werden. Durch Einlegen in handelsiibliche Universal-Losungs-
mittel oder Leichtbenzin 16st sich das Colténe® Adhesive auf. Lsungs-
mittel sollten nur in gut beliifteten Rdumen verwendet werden. Loffel
wie Ublich reinigen und desinfizieren. PRESIDENT Einwegabformloffel
sind fur den Einmalgebrauch gedacht und daher nicht wieder ver-
wendbar.

Haltbarkeit und Lagerung

AFFINIS SYS360 erfiillt den vorgesehenen Zweck mindestens bis zum
Verfalldatum, welches auf den Behaltnissen aufgefiihrt ist, bei gut ver-
schlossenen Behaltnissen, 15-23 °C/ 59-73 °F und 50% relativer Luft-
feuchtigkeit. Die SYS360 Hartkartusche horizontal lagern.
Abformungen sind bei normaler Zimmertemperatur aufzubewahren.
Hitze und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Markierung
Das Verfalldatum und die Chargen Nummer sind auf den Behilt-
nissen ersichtlich.

Technische Daten nach ISO 4823:2000
Die Messungen wurden bei 23 °C/ 73 °F Raumtemperatur und 50%
relativer Feuchte ausgefiihrt.

putty

Mischzeit (15ml): 0:15 min
Mundverweildauer (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Mischzeit (15ml): 0:15 min
Totale Verarbeitungszeit: 0:45 min
Mundverweildauer (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Mischzeit (15ml): 0:15 min
Totale Verarbeitungszeit: 0:45 min
Mundverweildauer (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Her be dieser Gebrauchsinf

07-2013

Abgabe nur an Zahnarzte und zahntechnische Labors oder in deren
Auftrag.



Instructions for use

Definition

AFFINIS SYS360 is a silicone-based dental impression material indicated as a tray material for use with commercially-available automated mixing

machines.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Material type

Polyvinylsiloxane, addition-type silicone elastomer

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Base blue grey light brown ice blue
Catalyst grey caramel light grey
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

putty consistency high consistency

medium consistency

Impression techniques with AFFINIS tray material

Monophase impressions

Wash material for the Mono-
phase impressions

One step putty/wash impressions
(double mix)

Two step putty/wash impressions

Functional impressions

Transfer coping impressions /
pick-up impressions

Relining impressions

Temporary impressions

Impressions for implantology
(after healing is complete)

Copperband impressions

Clinical times

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Important

For extended working time, ma-
terial can be placed in the refrig-
erator prior to use.

Direct application in the palm of
the hand (additional kneading)
will accelerate the setting proc-
ess.

Higher temperature in the sur-
rounding environment will accel-
erate the setting process; lower
temperatures will slow it down.

Check intraorally if the material is
completely set before removing.




Contra-indications
Provided that the product is used as directed, there are no known
contra-indications.

Side effects / Interactions

Polyvinylsiloxanes have a very good biological compatibility and up
to now no harmful reactions or secondary effects on patients and/or
dental personnel are known. Impression materials are intended to set
in the mouth of the patient. However, they should remain in the
mouth not more than twice the recommended setting time. Although
they have reasonably high tear strength, care should be taken that no
portion of the impression material remains in the interdental spaces
orin the sulcus. Undercuts should, in certain instances, be blocked out
before taking the impression.

Trays

Tray selection depends on the impression technique and personal
preference of stock trays, double arch bite trays or custom trays. For
optimum adhesion, we recommend applying a thin layer of Colténe®
Adhesive onto the tray, or any other brand that is indicated for use
with polyvinylsiloxane impression materials.

Preparation

1. Hold the SYS360 Cartridge facing upwards with the outlet channel
closed.

2. Gently clip the safety cap of the outlet channel while holding it up-
wards; then remove and discard the safety cap.

3. Insert the SYS360 Cartridge according to the manufacturer’s in-
structions for use of the mixing machine.

4. Start the mixing machine and extrude material out of the outlet
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channel without the mixing tip until equal amounts of base and
catalyst are dispensed. This ensures that the plungers are at the
same height to achieve an optimal mix.

5. Carefully wipe off extruded material using a paper towel to avoid
contamination between the base and catalyst in the outlet chan-
nels.

6. Attach a yellow dynamic mixing tip onto the outlet channel of the
SYS360 Cartridge. Pay attention that the hexagon section of the
yellow dynamic mixing tip is correctly aligned onto the drive
shaft.

7. When the yellow dynamic mixing tip is correctly placed, the yellow
fixation ring must be positioned over the dynamic mixing tip and
turned right (clockwise % turn) until it is securely fastened. The
mixing components inside of the yellow dynamic mixing tip must
rotate when the machine is started.

8. Before every use reject the first 3 cm of the mixed impression ma-
terial and press out the following material without interruption.

9. Fill the mixed impression material directly into the selected im-
pression tray. In order to prevent the formation of air voids, the yel-
low dynamic mixing tip should always remain immersed in the
material.

10 In order to prevent excess material coming out, the plungers of the

mixing machine should be disengaged after extruding material.

.The yellow dynamic mixing tip should be left on the SYS360 Car-

tridge until the next application, since itacts as a seal. It should be
wiped with a disinfection solution.

12.To remove the used yellow dynamic mixing tip, the fixation ring
must be turn counter-clockwise and removed. the fixation ring is
reusable.

13. Before the next application, check to ensure that the outlet chan-
nels of the SYS360 Cartridge are not clogged and that equal

amounts of material can be extruded. Proceed according to point
5 as follows.

14.Remove the empty SYS360 Cartridge out of the mixing machine
and discard it according to local regulation.

Notice

SYS360-Cartridge

- Do not drop the SYS360 Cartridge, since this may damage it, leav-
ing it defective.

Yellow dynamic mixing tip

- The yellow dynamic mixing tip should be left on the SYS360 Car-
tridge until the next application, since it acts as a seal.

- To guarantee trouble-free application, we recommend that the
Coltene/Whaledent yellow dynamic mixing tips be used exclusively.

Recommendations for use

One step putty/wash technique (double mix)

While loading the tray, the dentist may begin to apply the wash-mate-
rial around the preparation from the cartridge or syringe (MonoBody).
Tray loading and application of wash-material around the preparation
must be completed at the same time. Keep the oral tip immersed in
the material at all times to avoid trapping air. Immediately place the
filled tray into the patient’s mouth. Press for 2-3 s and hold in position un-
til the material is completely set.

“Two step technique”

If a 2-Step «<heavy body/wash» technique is used, the primary impres-
sion made with heavy body or putty-material, must be carefully
cleaned and dried before further use. This will help guarantee good
adhesion between the wash- and tray-material.
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Important

Always wear gloves.

Skin secretions, latex gloves and surfaces contaminated by latex
gloves can interfere with the setting process of polyvinylsiloxanes.
The material and surfaces where the impression will take place (teeth,
preparations, retraction cords, etc.) should only come into contact
with thoroughly washed and rinsed gloves (wash 15 s with a deter-
gent, rinse with lukewarm tap water for another 15 s) or vinyl-/nitrile
gloves. Compounds containing eugenol or hemostatic substances
can also impede the setting process. If (H,0,) hydrogen peroxide is
used for disinfection, it is recommended to thoroughly rinse with
lukewarm water to avoid the formation of air voids.

Disinfection

The impression should be rinsed under running tap water after re-
moval from the mouth. After rinsing, disinfection with a suitable com-
mercial dental disinfectant solution (according the manufacturer’s
recommendations) which will not affect the impression surface or di-
mensions. Acrylic trays should be protected against water absorp-
tion.

Optional: autoclavable impressions

The following points should be observed when autoclaving impres-

sions:

- Only use autoclavable components (e.g. PRESIDENT Tray AC,
Colténe Adhesive AC).

- Rinse and clean impression thoroughly under flowing, lukewarm
water.

- Impressions can be autoclaved directly after taking the impressi-
on.

- Autoclave in steam sterilizer at 134°C/ 273°F (Prion program)



When sterilizing implant impressions, be sure clarify in advance with the
manufacturer, whether or not the implant components (e.g. impression
posts, etc.) are autoclavable.

Fabrication of models

The stone models can be poured after 30 min at the earliest. The im-
pression remains dimensionally stable for a practically unlimited peri-
od of time (for at least 7 days). The surface tension can be reduced and
pouring can be facilitated when the impression is briefly washed out
with a detergent and rinsed thoroughly in lukewarm clear water after-
wards. All commercially-available industry-standard dental stone
model materials (i.e. Fujirock Dental Stone, Hard Rock Dental Stone)
can be used.

Electro plating
The impression is compatible with all commercially available copper-
and silver plating baths.

Cleaning of trays

The impression can be removed with a blunt instrument. The Colténe®
Adhesive can be removed by soaking it in a universal, commercially-
available solvent or petroleum ether. Solvents should only be used in
a well-ventilated area. Clean and disinfect trays according to custom-
ary methods. PRESIDENT disposable impression trays are designed for
single-use and are therefore not reusable.

Shelf life and storage

AFFINIS SYS360 will fulfil its intended purpose at least until the expiry
date, which is displayed on the containers, when kept in well-sealed
containers at temperatures 15-23 °C / 59-73 °F and 50 % relative air
humidity. The SYS360 Cartridge should be stored in a horizontal posi-
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tion. Impressions should be stored at normal room temperature.
Avoid exposure to heat and direct exposure to sunlight.

Caution
Federal law restricts this device to sale by or on the order of a dentist.

Marking
The expiry date and [LOT]-number are displayed on the package and
cartridge.

Technical data ISO 4823:2000
Measurements are based on 23 °C/ 73 °F room temperature and 50%
relative humidity.

putty

Mixing time (15ml): 0:15 min
Time in mouth (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Mixing time (15ml): 0:15 min
Total working time: 0:45 min
Time in mouth (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Mixing time (15ml): 0:15 min
Total working time: 0:45 min
Time in mouth (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Date of issue
07-2013

Only supplied to dentists and dental laboratories or upon their in-
structions.
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Mode d’emploi

Définition

AFFINIS SYS360 est un matériau pour empreinte dentaire a base de silicone a utiliser avec les malaxeurs automatiques en vente sur le marché.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Type de matériau

Polyvinylsiloxane, élastomere de silicone polymérisant par réaction d’'addition.

putty consistency

Base bleu gris marron clair bleu glacial
Catalyseur gris caramel gris clair
1sO 1SO 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

high consistency

medium consistency

Techniques de prise d‘empreinte

avec matériau AFFINIS

Empreintes monophase

Matériau de correction pour
empreintes monophase

Empreintes en un temps putty/
matériau de correction (double
mélange)

Empreintes en deux temps putty/
matériau de correction

Empreintes fonctionnelles

Empreintes implantaires avec trans-
ferts / empreintes a ciel ouvert

Empreintes de rebasage

Empreintes provisoires

Empreintes pour implantologie
(aprés cicatrisation compléte)

Empreintes a la bague de cuivre
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body AFFINIS® MonoBody

Durées cliniques

23°C/73°F

23°C/73°F 23°C/73°F

Important

Pour une durée de travail prolon-
gée, le matériau peut étre placé
au réfrigérateur avant utilisation.

L'application directe dans la pau-
me de la main (malaxage additi-
onnel) accélere la prise du maté-
riau.

Une température ambiante plus

élevée accélére la prise du maté-
riau tandis que des températures
plus basses la ralentiront.

Vérifier en bouche la prise comp-
léte du matériau avant retrait.

15—




Contre-indications
Aucune contre-indication connue si le produit est utilisé conformé-
ment aux indications.

Effets secondaires / Interactions

Les polyvinylsiloxanes ont une tres bonne biocompatibilité et, jusqu’a
présent, aucun effet secondaire ou dangereux n'a pu étre observé
chez les patients ou le personnel dentaire. Les matériaux a empreinte
sont congus pour durcir dans la bouche du patient. Ils ne doivent ce-
pendant pas demeurer en bouche plus du double du temps de prise
recommandé. Bien qu'ils aient une résistance au déchirement relative-
ment élevée, il faut veiller a ce qu'aucun résidu de matériau a em-
preinte ne subsiste dans les espaces interdentaires ou dans le sillon
gingival. Dans certains cas, les parties en contre-dépouille doivent
étre comblées avant la prise d'empreinte.

Porte-empreintes

Le choix du porte-empreinte dépend de la technique d'empreinte et
de la préférence du praticien pour les porte-empreintes du commer-
ce, porte-empreintes pour enregistrement simultané des arcades an-
tagonistes ou porte-empreintes individuels. Pour une adhésion par-
faite, nous recommandons I'application, sur le porte-empreinte, d'une
fine couche de Colténe® Adhesive ou de toute autre marque d'adhésif
spécialement congu pour les matériaux a empreinte a base de polyvi-
nylsiloxane.

Préparation

1. Tenir la cartouche SYS360 face vers le haut, avec les canaux de sor-
tie fermés.

2. Couper délicatement I'embout de sécurité des canaux de sortie
tout en le maintenant vers le haut, puis le retirer et le jeter.

16~

3. Insérer la cartouche SYS360 conformément au mode d'emploi du
malaxeur fourni par le fabricant.

4. Mettre le malaxeur en marche et extruder le matériau du canal de
sortie sans I'embout mélangeur jusqu'a I'obtention de quantités
égales de base et de catalyseur. Cela assure I'alignement des pis-
tons pour un mélange optimal.

5. Essuyer avec soin le matériau extrudé a l'aide d’une serviette en
papier pour éviter la contamination entre la base et le catalyseur
dans les canaux de sortie.

6. Fixer un embout mélangeur dynamique jaune sur le canal de sor-
tie de la cartouche SYS360. Veiller a ce que la partie hexagonale de
I'embout mélangeur dynamique jaune soit correctement alignée
sur l'arbre d'entrainement.

7. Une fois 'embout mélangeur dynamique jaune correctement pla-
cé, positionner 'anneau de fixation jaune par-dessus et faire pivo-
ter ce dernier vers la droite (%4 de tour dans le sens des aiguilles
d’une montre) jusqu'a ce qu'il soit fermement serré. Les éléments
mélangeurs a l'intérieur de I'embout mélangeur dynamique jaune
doivent tourner lorsque la machine est mise en marche.

8. Avant chaque utilisation, jeter les 3 premiers centimétres du maté-
riau d'empreinte mélangé et extraire le matériau suivant sans in-
terruption.

9. Mettre le matériau a empreinte malaxé directement dans le porte-
empreinte choisi. Pour éviter la formation de bulles d‘air, I'embout
mélangeur dynamique jaune doit toujours étre immergé dans le
matériau.

10. Pour éviter que le matériau sorte en quantité excessive, les pistons
du malaxeur doivent étre retirés aprés I'extrusion du matériau.

11. Lembout mélangeur dynamique jaune doit étre laissé en place sur
la cartouche SYS360 jusqu'a I'application suivante, dans la mesure
ou il fait office de joint d'étanchéité. Il doit étre nettoyé avec une

solution désinfectante.

12. Pour retirer 'embout mélangeur dynamique jaune usagé, faire pi-
voter |'anneau de fixation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre. L'anneau de fixation est réutilisable.

13. Avant l'application suivante, vérifier que les canaux de sortie de la
cartouche SYS360 ne sont pas bouchés et que des quantités éga-
les de matériau peuvent étre extrudées. Suivre les instructions a
partir du point 5.

14. Retirer la cartouche SYS360 vide du malaxeur et la jeter conformé-
ment a la réglementation en vigueur sur I'élimination des déchets.

Mise en garde

Cartouche SYS360

- Ne pas faire tomber la cartouche SYS360 car cela 'endommagerait
et son fonctionnement deviendrait défectueux.

Emb élangeur dy jaune

- Lembout mélangeur dynamique jaune doit étre laissé en place sur
la cartouche SYS360 jusqu'a I'application suivante dans la mesure
ou il fait office de joint d'étanchéité.

- Pour garantir une application sans probléme, nous recomman-
dons d'utiliser exclusivement les embouts mélangeurs dynami-
ques jaunes Coltene/Whaledent.

Recommandations d'utilisation

Technique en un temps putty/matériau de correction

(double mélange)

Pendant le chargement du porte-empreinte, le dentiste peut com-
mencer a appliquer le matériau de correction autour de la préparation
al'aide de la cartouche ou de la seringue (MonoBody). Le chargement
du porte-empreinte et I'application du matériau de correction autour
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de la préparation doivent étre achevés en méme temps. Maintenir
I'embout intra-oral immergé dans le matériau tout au long de la pro-
cédure pour éviter la formation de bulles d'air. Insérer immédiatement
le porte-empreinte chargé de matériau dans la bouche du patient. Ap-
puyer pendant 2 a 3 secondes et maintenir en place jusqu‘a la prise com-
pléte du matériau.

«Technique en deux temps »

Pour une technique en deux temps « haute viscosité/matériau de cor-
rection », 'empreinte primaire réalisée avec du matériau haute visco-
sité ou putty doit étre soigneusement nettoyée et séchée avant utili-
sation. Cette précaution permettra de garantir une bonne adhésion
entre le matériau de correction et le matériau d'empreinte.

Important

Toujours porter des gants.

Les sécrétions a la surface de la peau, les gants en latex et les surfaces
ayant été en contact avec des gants en latex peuvent interférer avec le
processus de prise des polyvinylsiloxanes. Le matériel et les surfaces
ou la prise d'empreinte va étre réalisée (dents, préparations, fils rétrac-
teurs, etc.) ne doivent entrer en contact qu‘avec des gants abondam-
ment lavés et rincés (laver pendant 15 secondes avec un détergent,
rincer a l'eau tiede du robinet pendant 15 secondes supplémentaires)
ou des gants en vinyle/nitrile. Certaines préparations a base d'eugénol
ou certains hémostatiques peuvent également géner le processus de
prise. En cas de désinfection avec du peroxyde d’hydrogéne (H,0,), il
est recommandé de rincer ensuite abondamment a l'eau tiéde afin
d‘éviter la formation de bulles d'air.

Désinfection
L'empreinte doit étre rincée a l'eau courante apres son retrait de la



bouche. Apres le ringage, la désinfection a I'aide d’une solution désin-
fectante dentaire appropriée (conformément aux instructions de son
fabricant) n‘alterera pas la surface ni la précision dimensionnelle de
I'empreinte. Les porte-empreintes en acrylique doivent étre protégés
contre I'absorption d'eau.

En option : empreintes pouvant passer a l'autoclave

Les recommandations suivantes doivent étre respectées lors du pas-

sage des empreintes a l'autoclave :

— Utiliser uniquement des composants autoclavables (par exemple
PRESIDENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

— Rincer et nettoyer soigneusement I'empreinte a l'eau courante tie-
de.

— Les empreintes peuvent étre passées a l'autoclave aussitot apreés la
prise d'empreinte.

— Autoclaver I'empreinte dans un stérilisateur a vapeur a 134 °C/
273 °F (programme Prion)

Lors de la stérilisation dempreintes implantaires, il est nécessaire de s'as-

surer au préalable, aupres du fabricant correspondant, que les compo-

sants implantaires (par exemple les piéces de transfert universel, etc.)

peuvent passer a l'autoclave.

Fabrication des modéles

Les modeles peuvent étre coulés, au plus tét, au bout de 30 minutes.
La stabilité dimensionnelle de I'empreinte est pratiquement illimitée
(pendant au moins 7 jours). La tension de surface peut étre diminuée
et la coulée du modéle facilitée si 'empreinte est brievement lavée
avec un détergent et rincée abondamment a l'eau tiede immédiate-
ment apres. Tous les platres standards congus par l'industrie dentaire
et commercialisés peuvent étre utilisés (par exemple Fujirock Dental
Stone, Hard Rock Dental Stone).
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Galvanisation
Le matériau a empreinte est compatible avec tous les bains de cuivre
et d'argent disponibles dans le commerce.

Nettoyage des porte-empreintes

Le porte-empreinte peut étre débarrassé du matériau a l'aide d'unins-
trument émoussé. Le trempage dans un solvant universel ou de l'es-
sence minérale dissout le produit Colténe® Adhesive. Utiliser ces sol-
vants dans un espace bien aéré uniquement. Nettoyer et désinfecter
les porte-empreintes selon les procédures habituelles. Les porte-em-
preintes jetables PRESIDENT sont congus pour un usage unique et ne
peuvent donc pas étre réutilisés.

Durée de vie et conservation

AFFINIS SYS360 peut étre utilisé pour les indications prévues au moins
jusqu'a la date de péremption, indiquée sur les récipients, lorsque ces
derniers sont convenablement fermés et conservés a une températu-
re comprise entre 15-23 °C/ 59-73 °F et une humidité relative de 50 %.
La cartouche SYS360 doit étre rangée en position horizontale. Les em-
preintes doivent étre conservées a température ambiante. Eviter I'ex-
position a la chaleur et a la lumiére directe du soleil.

Marquage
La date de péremption et le numéro de
et sur la cartouche.

figurent sur 'emballage

Caractéristiques techniques 1ISO 4823:2000
Les mesures sont faites & une température ambiante de 23°C/ 73 °F et
une humidité relative de 50 %.

putty

Temps de malaxage (15 ml) : 0:15 min
Temps en bouche (35°C/ 95 °F) : 3:30 min
heavy body

Temps de malaxage (15 ml) : 0:15 min
Temps de travail total : 0:45 min
Temps en bouche (35°C/ 95 °F) : 2:00 min
MonoBody

Temps de malaxage (15 ml) : 0:15 min
Temps de travail total ; 0:45 min
Temps en bouche (35°C/ 95 °F) : 2:30 min

Date de la notice
07-2013

Vendu uniquement aux dentistes et laboratoires dentaires ou sur
leurs instructions.
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Instrucciones para el uso

Definicion

AFFINIS SYS360 es un material de impresion dental con base de silicona A indicado como material de cubeta. El sistema tiene que utilizarse con
cualquier aparato de mezcla automatico del mercado.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Tipo de material

Polivinilsiloxanos, elastomero de silicona de adicion.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

putty consistency

high consistency

Base gris azulado marrén claro azul hielo
Catalizador gris caramelo gris claro
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

medium consistency

Tiempos clI’'nicos

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Técnicas de impresion con el material de cubeta AFFINIS

Importante

Impresiones en un paso

Material fluido para las impresio-
nes en un paso

Para un tiempo de trabajo pro-
longado, el material se puede
guardar en el frigor'fico antes de
usarlo.

Impresiones en un paso con mate-
rial fluido y denso (mezcla doble)

Impresiones en dos pasos con
material denso y fluido

La aplicacion directa en la palma
de la mano (amasado adicional)
acelera el proceso de fraguado.

Impresiones funcionales

Impresiones con casquillos de
transferencia/impresiones Pick-up

Unas temperaturas ambientales
mas altas aceleran el proceso de
fraguado; unas temperaturas am-
bientales mas bajas lo ralentizan.

Impresiones de rebasado

Impresiones temporales

Impresiones para implantolog'a
(una vez finalizada la cicatrizacion)

Comprobar intraoralmente si el
material estd completamente en-
durecido antes de sacarlo.

Impresiones de anillo de cobre
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Contraindicaciones
No se conoce ninguna contraindicacion si el producto se usa para el
fin previsto.

Efectos secundarios e interacciones

Las polivinilsiloxanos se caracterizan por una compatibilidad biolégi-
ca excelente. Hasta el presente, no se conocen efectos secundarios ni
interacciones nocivas en pacientes ni en el personal sanitario. Confor-
me a las indicaciones, los materiales de impresion han sido desarrolla-
dos para su fraguado en la boca del paciente. El tiempo de permanen-
cia en la boca del paciente no debe superar el doble de tiempo del
fraguado. A pesar de su elevada resistencia a la rotura, es necesario
asegurarse de que no queda ningun resto del material en los espacios
interdentales ni en el surco. Segun la situacién cl'nica, conviene blo-
quear los espacios retentivos antes de realizar la toma de impresion.

Cubetas

La seleccion de la cubeta depende de la técnica de impresién y de las
preferencias personales del odontélogo por cubetas de registro, de
doble arco o cubetas individualizadas. Para conseguir una adhesion
perfecta, recomendamos aplicar en todas las cubetas una fina capa de
Colténe® Adhesive o de otro adhesivo indicado para su uso con mate-
riales de polivinilsiloxano.

Preparacion del cartucho SYS360

1. Sostenga el cartucho SYS360 con los orificios de salida cerrados
hacia arriba.

2. Levante ligeramente la lengleta del capuchon del orificio de sali-
da, ret'relo y deséchelo.

3. Inserte el cartucho SYS360 segun las indicaciones de uso del fabri-
cante del aparato mezclador.
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4. Ponga en funcionamiento el aparato y, sin montar la punta mez-
cladora, aplique material sobre un pafuelo de papel hasta que
salga la misma cantidad de base y catalizador. De este modo se
garantiza que los émbolos se encuentran a una misma alturay que
la mezcla es éptima.

5. Elimine cuidadosamente el material expulsado con un panuelo de
papel. Evite que la base y el catalizador se mezclen en los orificios
de salida.

6. Monte la punta de mezcla dindmica amarilla en los orificios de sali-
da del cartucho SYS360. Asegurese de que el hexagono de la pun-
ta de mezcla estd correctamente alineado con el eje motor.

7. Cuando la punta mezcladora dindmica amarilla esté correctamen-
te colocada, deslice el anillo de retenciéon amarillo sobre la punta
mezcladora hasta el tope y g'relo hacia la derecha (1/4 de vuelta)
hasta que quede fijado en su sitio. Los elementos de mezcla de la
punta mezcladora dindmica amarilla deben rotar al poner en mar-
cha el aparato.

8. Antes de cada uso, deseche los primeros 3 cm del material de im-
presion mezclado y siga apretando sin interrupcion para que salga
el resto del material.

9. Aplique el material de impresion mezclado directamente en la cu-
beta seleccionada. Para evitar que se formen burbujas, la punta
mezcladora dindmica amarilla debe permanecer siempre dentro
del material de impresién aplicado.

10. Para evitar que siga saliendo material de impresion es necesario
eliminar la presion sobre los émbolos del aparato después de la
aplicacion del material.

11. Deje la punta mezcladora dindmica amarilla montada en el cartu-
cho SYS360 a modo de tapdn hasta el siguiente uso. Limpie la bo-
quilla frotandola con un paio con desinfectante.

12. Para quitar la punta mezcladora dindmica amarilla, gire el anillo de

retencion en el sentido contrario a las agujas del reloj y ret'relo. iEl
anillo de retencion es reutilizable!

13. Antes del siguiente uso, compruebe que los orificios de salida del
cartucho SYS360 no estén obstruidos y asegurese de que por ellos
salen las mismas cantidades de material. Contintie segtn el punto
5y siguientes.

14. Quite el cartucho SYS360 vac'o del aparato mezclador y deséchelo
segun la normativa local.

Observacion:

Cartucho SYS360

— No deje caer el cartucho SYS360 porque podr‘a dafiarse y no ser
apto para el uso.

Puntas de mezcla dinamicas amarillas

— Deje la punta mezcladora dindmica amarilla montada en el cartu-
cho SYS360 a modo de tapdn hasta el siguiente uso.

— Para garantizar una aplicacion correcta, le recomendamos que uti-
lice inicamente puntas de mezcla dindmicas amarillas Coltene/
Whaledent®.

Recomendaciones de uso

Técnica de impresion en un paso con material fluido y denso
(mezcla doble)

Mientras se carga la cubeta, comience a aplicar el material fluido alre-
dedor de la preparacion con el cartucho o la jeringa (MonoBody). La
carga de la cubeta y la aplicacién del material fluido alrededor de la
preparacion deben finalizarse al mismo tiempo. Mantenga la punta
oral sumergida en el material todo el tiempo para evitar que se for-
men burbujas de aire. Coloque inmediatamente la cubeta llena en la
boca del paciente. Presiénela durante 2-3 s y manténgala en posicién
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hasta que el material esté completamente fraguado.

“Técnica en dos pasos”

Si usa una técnica de impresion «densa/fluida» en dos pasos, tome la
primera impresion con el material denso. Después lave y seque cuida-
dosamente la impresion antes de seguir usandola. Esto le ayudara a
garantizar una adhesion éptima entre el material fluido.

Importante

Utilice siempre guantes.

Las secreciones cuténeas, los guantes de latex y las superficies conta-
minadas por guantes de latex pueden influir sobre el proceso de fra-
guado de los polivinilsiloxanos. El material y las superficies a imprimir
(dientes, preparaciones, hilos retractores) sélo deben tocarse con
guantes bien lavados y aclarados (lavarlos durante 15 s con solucién
jabonosa y aclararlos durante 15 s con agua corriente) o con guantes
de vinilo/nitrilo. Los preparados que contienen eugenol y determina-
dos preparados hemostaticos también pueden impedir un fraguado
completo. Si emplea agua oxigenada como desinfectante, enjuague
bien después con agua tibia para evitar la formacién de burbujas.

Desinfecciéon

Lave la impresién con agua corriente después de sacarla de la boca
del paciente. La posterior desinfeccion con desinfectantes de uso
dental (segun las indicaciones del fabricante) no afecta a la superficie
ni a las dimensiones de la impresion. Proteja las cubetas acr’licas con-
tra la absorcion de agua.

Opcional: Autoclavado de la impresion
En la esterilizacion de las impresiones con autoclave debe tener en
cuenta lo siguiente:



— Utilice s6lo componentes autoclavables (p. ej. PRESIDENT Tray AC,
Colténe Adhesive AC).

— Enjuaguey limpie la impresion a fondo con agua corriente templa-
da.

— Puede autoclavar las impresiones directamente después de la to-
ma de impresion.

— Esterilice las impresiones en esterilizador a vapor a 134 °C/ 273 °F
(programa Prion).

Cuando esterilice impresiones de implantes, aseguirese de aclarar previa-

mente con el fabricante si los componentes de los implantes (p. ej. postes

de impresidn, etc.) son autoclavables.

Elaboracion del modelo

Vac’e la impresion cuando hayan transcurrido al menos 30 min. Des-
pués, ésta mantiene constantes sus dimensiones durante un tiempo
practicamente ilimitado (comprobado: 7 d'as). Lavando brevemente
la impresion con un detergente y aclarandola bien después con agua
corriente templada se reduce la tension superficial y se facilita el va-
ciado. Se pueden utilizar todas las escayolas dentales estandar (p. ej.
Fujirock Gips, Hard Rock Gips).

Galvanizacion
Las impresiones pueden galvanizarse con los baiios de cobre y de pla-
ta habituales.

Limpieza de la cubeta

El material fraguado se puede quitar con cualquier instrumento romo.
El adhesivo Colténe® se disuelve sumergiendo la cubeta en un bano
de solucion universal disponible en el mercado o en gasolina ligera.
Utilice estos disolventes sélo en estancias bien ventiladas. Limpie y
desinfecte la cubeta de la forma habitual. Las cubetas desechables
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President sélo pueden usarse una vez, por lo tanto no son reutiliza-
bles.

Conservacion y almacenamiento

AFFINIS SYS360 cumple la finalidad prevista como m’'nimo hasta la fe-
cha de caducidad indicada en los envases si se almacena en envases
bien cerrados, a 15-23 °C / 59-73 °F y con una humedad relativa del
aire del 50 %. Guarde el cartucho SYS360 en posicion horizontal.

Las impresiones deben guardarse a temperatura ambiente. Evitar el
calory la incidencia de la luz solar directa.

Identificacion
La fecha de caducidad y el nimero de figuran en los envases.

Datos técnicos segtin ISO 4823:2000
Las mediciones se efectuaron a una temperatura ambiente de 23 °C/
73 °Fy con una humedad relativa del aire del 50%.

putty
Tiempo de mezcla (15 ml) : 0:15 min
Tiempo de permanencia en la boca (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Tiempo de mezcla (15 ml) : 0:15 min
Tiempo de trabajo total: 0:45 min
Tiempo de permanencia en la boca (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Tiempo de mezcla (15 ml) : 0:15 min
Tiempo de trabajo total: 0:45 min
Tiempo de permanencia en la boca (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Fecha de publicacion de las presentes instrucciones
07-2013

A suministrar sélo a odontdlogos y laboratorios dentales o bajo su au-
torizacion.
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Istruzioni per l'uso

Definizione

AFFINIS SYS360 e un materiale da impronta a base siliconica per uso odontoiatrico indicato per I'impiego con miscelatrici automatiche commer-

ciali.
AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body AFFINIS® MonoBody
Tipo di materiale Polivinilsilossano, elastomero siliconico per addizione.
Base grigio blu marrone chiaro blu ghiaccio
Catalizzatore grigio caramello grigio chiaro

IS0

1SO 4823, Type 0
putty consistency

1SO 4823, Type 1
high consistency

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Tecniche con materiale da impro

nta AFFINIS

Impronte monofase

Materiale wash per le impronte
monofase

Impronte per la tecnica putty/wash
a una fase (doppia miscelazione)

Impronte per la tecnica putty/
wash a due fasi

Impronte funzionali

Impronte con cappette di trasfe-
rimento / impronte pick-up

Impronte per ribasatura

Impronte provvisorie

Impronte per implantologia
(al termine della guarigione)

Impronte per la tecnica copper-

band
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Tempi clinici

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Importante

In caso di tempi di lavorazione
prolungati, il materiale puo esse-
re conservato in frigorifero prima
dell'uso.

L'applicazione diretta sul palmo
della mano (miscelazione supple-
mentare) accelera il processo di
indurimento.

Una temperatura elevata nell'am-
biente circostante accelera il pro-
cesso di indurimento; una tem-
peratura inferiore lo rallenta.

Prima di rimuovere il materiale,
eseguire un controllo intraorale
per verificare che sia completa-
mente indurito.
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Controindicazioni
Se usato correttamente, non sono state riscontrate controindicazioni.

Effetti collaterali e interazioni

| Polivinilsilossani hanno un'ottima biocompatibilita. A tutt’ oggi non
sono noti effetti secondari o reazioni nocive per i pazienti e/o il perso-
nale odontoiatrico. | materiali da impronta sono destinati ad indurire
nella bocca del paziente. Tuttavia, il tempo di permanenza in bocca,
non deve superare il doppio del tempo di indurimento raccomandato.
Nonostante la grande resistenza alla trazione, occorre accertarsi che
non vi siano residui di materiale negli spazi interdentali o nei solchi
gengivali. | sottosquadri vanno eventualmente bloccati in anticipo.

Portaimpronta

La selezione del portaimpronta dipende dalla tecnica e dalle preferen-
ze personali per cucchiai rigidi, a doppia arcata o individuali. Per
un‘adesione ottimale si consiglia di applicare nel cucchiaio uno strato
sottile di Colténe® Adhesive o qualsiasi altra marca che sia adatta
all'uso con materiali da impronta polivinilsilossani.

Preparazione

1. Tenere la cartuccia SYS360 rivolta verso l'alto con il canale di effu-
sione chiuso.

2. Tagliare delicatamente il cappuccio di sicurezza del canale di effu-
sione mantenendolo rivolto verso I'alto, quindi rimuovere e getta-
re il cappuccio di sicurezza.

3. Inserire la cartuccia SYS360 seguendo le istruzioni per l'uso del
produttore della miscelatrice.

4. Mettere in funzione la miscelatrice ed estrudere il materiale dal ca-
nale di effusione senza il puntale di miscelazione, fino a quando
verranno dispensate quantita uguali di base e catalizzatore. Cio

garantisce che gli stantuffi si trovino alla stessa altezza per ottene-
re una miscela ottimale.

5. Rimuovere con delicatezza il materiale estruso con una salvietta di
carta, al fine di evitare la contaminazione tra la base e il catalizzato-
re all'interno dei canali di effusione.

6. Inserire un puntale per miscelazione dinamica giallo nel canale di
effusione della cartuccia SYS360. Accertarsi che la sezione esago-
nale del puntale di miscelazione dinamica giallo sia allineata cor-
rettamente con l'albero di trasmissione.

7. Quando il puntale di miscelazione dinamico giallo & in posizione
corretta, collocare I'anello di fissaggio giallo sul puntale di miscela-
zione dinamica e ruotarlo in senso orario di ¥ di giro fino ad assi-
curarlo saldamente. | componenti di miscelazione all'interno del
puntale dinamico di miscelazione giallo devono ruotare all'avvio
dell'apparecchiatura.

8. Prima di ogni utilizzo del prodotto, scartare i primi 3 cm del mate-
riale da impronta miscelato e fare fuoriuscire il restante materiale
senza interruzioni.

9. Inserire il materiale da impronta miscelato direttamente nel cuc-
chiaio selezionato. Per prevenire la formazione di bolle daria, il
puntale di miscelazione dinamico giallo dovrebbe sempre essere
immerso nel materiale.

10. Per prevenire la fuoriuscita di materiale in eccesso, disinnestare gli

stantuffi della miscelatrice dopo l'estrusione del materiale.

.1l puntale di miscelazione dinamica giallo deve essere lasciato in-
serito sulla cartuccia SYS360 fino all'applicazione successiva, in
quanto agisce da sigillo. Deve essere pulito con una soluzione di-
sinfettante.

12.Per estrarre il puntale di miscelazione dinamica giallo, ruotare
I'anello di fissaggio in senso antiorario e rimuoverlo. L'anello di fis-
saggio é riutilizzabile.

13. Prima dell'applicazione successiva, accertare che i canali di effusio-
ne della cartuccia SYS360 non siano ostruiti e che possano essere
estruse quantita uguali di materiale. Procedere con il punto 5 co-
me indicato.

13. Rimuovere la cartuccia SYS360 vuota dalla miscelatrice e gettarla
in base alle normative locali.

Avviso

Cartuccia SYS360

- Evitare di far cadere la cartuccia SYS360, in quanto cid potrebbe
danneggiarla e renderla difettosa.

Puntale di miscelazione dinamica giallo

- Il puntale di miscelazione dinamica giallo deve essere lasciato in-
serito sulla cartuccia SYS360 fino all'applicazione successiva, in
quanto agisce da sigillo.

- Per garantire prestazioni ottimali, si raccomanda di utilizzare esclu-
sivamente puntali di miscelazione dinamica gialli Colténe/Whale-
dent.

Consigli per 'uso

Tecnica putty/wash a una fase (doppia miscelazione)

Quando si carica il portaimpronta, il dentista puo iniziare ad applicare
il materiale wash attorno alla preparazione prelevandolo dalla cartuc-
cia o dalla siringa (Monobody). Il carico del portaimpronta e I'applica-
zione del materiale wash attorno alla preparazione devono essere
completati contemporaneamente. Mantenere il puntale intraorale
sempre immerso nel materiale per evitare la formazione di bolle
d‘aria. Inserire immediatamente il portaimpronta riempito nella bocca
del paziente. Premere per 2-3 secondi mantenendo in posizione, fino a
quando il materiale & completamente indurito.
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“Tecnica in due fasi”

Se si utilizza la tecnica in due fasi “heavy body/wash’, la prima impron-
ta eseguita con materiale heavy body o putty deve essere accurata-
mente pulita e asciugata prima dell'uso successivo. Cid garantisce una
buona adesione tra il materiale wash e il materiale da impronta.

Importante

Indossare sempre i guanti.

Le secrezioni cutanee, i guanti in lattice e le superfici contaminate da
guanti in lattice possono interferire con il processo di indurimento dei
polivinilsilossani. Il materiale e le superfici dove si realizza I'impronta
(denti, preparazioni, fili di retrazione, ecc.) devono entrare a contatto
esclusivamente con guanti accuratamente lavati e sciacquati (lavare
per almeno 15 s con un detergente e risciacquare con acqua tiepida
per altri 15 s), oppure con guanti in vinile/nitrile. Anche i composti
contenenti eugenolo o agenti emostatici possono interferire con I'in-
durimento. Se si utilizza perossido di idrogeno (H,0,) come disinfet-
tante, si raccomanda di sciacquare accuratamente con acqua tiepida
per evitare la formazione di bolle d'aria.

Disinfezione

Dopo la rimozione dalla bocca del paziente, I'impronta deve essere
sciacquata con acqua corrente. Al termine di questa operazione, &
possibile eseguire la disinfezione dell'impronta con soluzione dentale
disinfettante comune (seguendo le raccomandazioni del produttore),
in quanto non ne altera la superficie o le dimensioni. | portaimpronta
acrilici devono essere protetti dall'assorbimento d’acqua.

Facoltativo: impronte autoclavabili
Osservare le seguenti regole quando si autoclavano le impronte:
— Impiegare esclusivamente componenti autoclavabili (es. PRESI-



DENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

— Sciacquare e pulire accuratamente I'impronta sotto un getto di ac-
qua tiepida.

— Leimpronte possono essere autoclavate immediatamente dopo la
presa dellimpronta.

— Autoclavare in sterilizzatore a vapore alla temperatura di 134 °C/
273 °F (ciclo Prion).

Quando si sterilizzano impronte per implantologia, assicurarsi di chiarire

in anticipo con il produttore se i componenti implantari (es. monconi per

impronta) sono autoclavabili.

Preparazione del modello

Dopo almeno 30 minuti si puo procedere alla colatura dell'impronta,
che mantiene la stabilita dimensionale per un periodo praticamente
illimitato (almeno 7 giorni). Lavando velocemente l'impronta con un
detergente e sciacquandola accuratamente con acqua corrente tiepi-
da viene ridotta la tensione superficiale e viene facilitata la colatura.
Possono essere utilizzati tutti i gessi standard per la realizzazione dei
modelli (es. Fujirock Dental Stone, Hard Rock Dental Stone).

Galvanizzazione
Limpronta & compatibile con tutti i bagni di rame e argento disponibi-
li sul mercato.

Pulizia del portaimpronta

Il materiale indurito puo essere rimosso con uno strumento smusso.
Colténe® Adhesive pud essere rimosso immergendolo in un solvente
universale o in etere di petrolio. | solventi devo essere utilizzati esclusi-
vamente in locali ben aerati. Pulire e disinfettare i portaimpronta con i
metodi comunemente impiegati. | portaimpronta monouso PRESI-
DENT sono destinati ad un unico impiego e pertanto non sono riutiliz-
zabili.
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Stoccaggio e scadenza

AFFINIS SYS360 adempie allo scopo previsto fino alla data di scadenza
indicata sul contenitore, in condizioni di perfetta chiusura, temperatu-
ra di 15-23 °C / 59-73 °F e umidita relativa del 50 %. La cartuccia
SYS360 deve essere conservata in posizione orizzontale. Conservare le
impronte a normale temperatura ambiente ed evitare 'esposizione
alla luce solare diretta e ad altre sorgenti di calore.

Marcatura
La data di scadenza e il numero di
e sulla cartuccia.

sono indicati sulla confezione

Dati tecnici ISO 4823:2000
Le determinazioni sono state condotte alla temperatura ambiente di
23°C/ 73 °F e umidita relativa del 50%.

putty

Tempo di miscelazione (15 ml): 0:15 min
Tempo di indurimento in bocca (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Tempo di miscelazione (15 ml): 0:15 min
Tempo totale di lavorazione: 0:45 min
Tempo di indurimento in bocca (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Tempo di miscelazione (15 ml): 0:15 min
Tempo totale di lavorazione: 0:45 min
Tempo di indurimento in bocca (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Data di pubblicazione
07-2013

Fornito unicamente a dentisti, laboratori odontotecnici o a persone da
loro incaricate.
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Bruksanvisning

Definition

AFFINIS SYS360 &r en dental avtrycksmassa pa A-silikonbas avsedd som skedmaterial. Systemet har en automatisk blandningsanordning for an-

véandning i sedvanliga kommersiella blandningsmaskiner.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Materialtyp Polyvinylsiloxan, silikon-elastomer av additionstyp.
Bas bla-gra ljusbrun isbla
Katalysator gra karamell ljusgra

IS0

1SO 4823, Type 0
putty consistency

1SO 4823, Type 1
high consistency

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Avtryckstekniker med AFFINIS skedmaterial

Monofasavtryck

Sprutmaterial monofasavtryck

Enstegs-teknik (dubbelmix)

Tvastegs-teknik

Funktionella avtryck

Fixationsavtryck (hattor, rep.
etc.)/pick-up-avtryck

Rebaseringsavtryck

Avtryck for provisionsfram-
stéllning

Avtryck for implantatbehandling
(efter avslutad ldkning)

Kopparringsavtryck
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Kliniska tider

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Viktigt!

For forlangd arbetstid kan mate-
rialet fére anvandningen ocksa
forvaras i kylskap.

Vid direkt kontakt med handytan
(som vid extra knadning) paskyn-
das hardningsprocessen.

H6g omgivningstemperatur pa-
skyndar hardningsprocessen. Vid
l4g temperatur gar hardningen
langsammare.

Kontrollera avtryckets hdrdning
intraoralt innan du tar ur det ur
munnen pa patienten.
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Kontraindikationer
Inga kdnda kontraindikationer vid avsedd anvéandning.

Bieffekter och interaktioner

Polyvinylsiloxan uppvisar en mycket god biologisk kompabilitet. Hit-
tills har inga kénda skadliga biverkningar eller interaktioner hos pa-
tienter eller medicinsk personal rapporterats. Dentala avtrycksmateri-
al ar avsedda att harda i patientens mun. Tiden i munhalan ska in-
skrankas till maximalt dubbla hardningstiden. Trots hog draghallfast-
het maste kontrolleras att inget avtrycksmaterial sitter kvar interden-
talt eller i sulkus. Underskar ska blockeras fore avtryckstagningen om
det bedéms som nédvéndigt.

Avtryckssked

Skedvalet grundar sig pa vald avtrycksteknik och personliga preferen-
ser (standard, "Dual-Arch” eller individuell sked). For optimal vidhaft-
ning rekommenderar vi att alla skedar penslas med ett tunt lager
Coltene® Adhesive eller med ett annat adhesiv som lampar sig for av-
trycksmaterial av polyvinylsiloxan.

Forberedelse SYS360-patron

1. Hall SYS360 patronen med de stangda utloppséppningarna rikta-
de uppat.

2. Lyft upp fliken pé locket till utloppséppningen forsiktigt, dra av
locket och kassera det.

3. Lagg i SYS360-patronen i blandningsmaskinen enligt anvisningar-
na fran tillverkaren.

4. Starta maskinen utan att sdtta pa blandningsspetsen och lat mate-
rialet fangas upp av en pappersservett tills du ser att det kommer
ut lika mycket bas som katalysator ur 6ppningarna. Darmed ar det
sékerstallt att de bada kolvarna &r pa samma niva och att det blir
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ett optimalt blandningsforhéllande.

5. Torka forsiktigt av uttryckt material med en pappersservett. Bas
och katalysator far absolut inte blandas med varann i utlopps6pp-
ningarna.

6. Sattden gula dynamiska blandningsspetsen pa SYS360-patronens
utloppsoéppning. Se samtidigt noga till att den gula dynamiska
blandningsspetsens sexkant sitter korrekt pa drivmekanismen.

7. Nér den gula dynamiska blandningsspetsen &r korrekt placerad
maste den gula fixeringsringen skjutas Gver den gula dynamiska
blandningsspetsen till anslag och sedan vridas ett kvarts varv at
hoger (medurs) tills spetsen ar sakert fixerad. Blandningsmekanis-
men i den gula dynamiska blandningsspetsen méste borja rotera
nar blandningsmaskinen startas.

8. Fore varje anvandning ska de forsta 3 cm av det blandade av-

trycksmaterialet kasseras och efterféljande material tryckas ut ut-
an avbrott.

9. Det blandade avtrycksmaterialet fylls direkt i den valda avtrycks-

skeden. For att undvika luftblasor ska den gula dynamiska bland-
ningsspetsen hela tiden vara nere i avtrycksmaterialet.

10.For att undvika att det flyter ut avtrycksmaterial efterdt maste
blandningsmaskinens kolvar kopplas ur.

11.Den gula dynamiska blandningsspetsen far sitta pa som lock pa
SYS360-patronen till ndsta anvandning. Torka av den med desin-
fektionsmedel.

12. For att ta bort den gula dynamiska blandningsspetsen maste fixe-
ringsringen vridas moturs och dras av. Fixeringsringen kan ateran-
vandas!

13. Fore nasta anvandning ska utloppséppningarna pa SYS360-patro-
nen kontrolleras sé att de inte ar tilltéppta och att det kommer ut
lika mycket bas som katalysator ur utloppsoppningarna vid ut-
pressning. Fortsatt harfran till punkt 5 och folj darefter foljande
punkter.

14. Den tomma SYS360-patronen tas ur blandningsmaskinen och kas-
seras enligt lokala foreskrifter.

Obs:

SYS360-patronen

— Tappa inte SYS360-patronen! Den kan skadas och darefter inte ga
att anvanda.

Gulady iska blandni ar

— L&t de gula dynamiska blandningsspetsarna sitta pd som lock p&
SYS360-patronen tills den ska anvandas igen.

— For att garantera en problemfri anvandning rekommenderar vi att
du uteslutande anvéander Colténe/Whaledent gula dynamiska
blandningsspetsar.

Anviandnii k dation

Enstegs-teknik (dubbelmix)

Nar skeden fylls kan tandldkaren borja applicera sprutmaterialet rund
preparationen fran patronen eller sprutan (MonoBody). Borja fylla
skeden sa att applikationen av sprutmaterialet och fyliningen av ske-
den avslutas samtidigt. For att forhindra luftblasor ska den orala sprut-
spetsen alltid foras nere i det redan utpressade materialet. Placera ge-
nast avtrycksskeden i munnen pa patienten. Tryck skeden pa plats i 2-3
sek och hall den sedan in situ tills fullsténdig hédrdning intrdffar.

"Tva-stegsteknik”

For att astadkomma en felfri forbindelse mellan de bada avtrycksma-
terialen maste primaravtrycket rengéras och torkas noggrant innan
det anvands pa nytt. P4 sa satt garanteras adhesion mellan skedmate-
rialet och det lagviskdsa avtrycksmaterialet.
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Viktigt

Arbeta alltid med handskar.

Hudutséndring,latexhandskar och ytor som ar kontaminerade av latex-
handskar kan paverka polyvinylsiloxans hardningsforlopp. Avtrycksma-
terialet och de ytor som ska avbildas (tander, preparationer, retraktions-
trad etc.) skall bara komma i kontakt med noggrant tvattade och skolj-
da handskar (tvatta i 15 sek med tvallésning, skolji 15 sek med ljummet
kranvatten) eller vinyl- resp. nitrilhandskar. Likasa kan eugenolhaltiga
och vissa blodstillande preparat férhindra en fullstandig hardning.

Om véteperoxid (H,0,) anvands som desinfektionsmedel maste efter-
skoljning under rikligt med ljummet vatten utforas for att undvika
bildning av luftblasor.

Desinfektion

Efter avlagsnandet ur patientens mun skall avtrycket genast skoljas
under rinnande vatten. En péféljande desinfektion med ett desinfek-
tionsmedel som vanligen anvands pa tandkliniker (anvant enligt till-
verkarens anvisningar), paverkar varken avtryckets yta eller dimensi-
on. Akrylatskedar ska skyddas mot vattenabsorption.

Fakultativt: Autoklavering av avtrycket

Vid autoklavering av avtrycket ska fljande beaktas:

— Anvand bara autoklaveringsbara produkter (t.ex. PRESIDENT Tray
AC, Colténe Adhesive AC).

— Skolj och rengér avtrycket noga under ljummet, rinnande vatten.

— Avtrycket kan autoklaveras direkt efter avtryckstagningen.

— Autoklavering av avtrycket i angsterilisator vid 134 °C/ 273 °F (pri-
on-program).

Vid autoklavering av implantatavtryck bér information forst inhdmtas

av tillverkaren av implantatkomponenterna att dessa gar att autoklave-

ra (t.ex avtryckshdttor osv).



Modellframstillning

Avtrycket far forst slas ut efter 30 minuter darefter &r det oinskrankt
dimensionsstabilt (minst 7 dagar). Tvétta kort avtrycket i en tvallos-
ning och skolj dérefter grundligt med rent ljummet vatten. Detta re-
ducerar ytspanningen och underlattar utslagningen. Alla kommersi-
ella standardiserade dentalmodellmaterial (som t.ex. Fujirock gips,
Hard Rock gips) kan anvéndas.

Galvanisering
Avtrycken kan galvaniseras i kommersiellt tillgdngliga koppar- och sil-
verbad.

Skedrengéring

Hardat material kan avlagsnas med ett trubbigt instrument. Colténe®
Adhesive |6ses upp genom att skeden ldggs i handelskonformt uni-
versallosningsmedel eller lattbensin. Losningsmedel bor endast an-
vandas i vél ventilerade utrymmen. Skedarna rengors och desinficeras
pé sedvanligt sétt. President engéngsskedar ar endast avsedda for en-
gangsbruk och ska darefter ej ateranvandas.

Hallbarhet och lagring

AFFINIS SYS360 uppfyller den avsedda anvandningen minst till det
utgangsdatum (som dr angivet pa behallarna), nar de férvaras i val for-
slutna behallare vid temperaturer pa 15-23 °C / 59-73 °F och vid 50%
relativ luftfuktighet. SYS360-patronen ska forvaras horisontellt.
Avtrycken ska forvaras i normal rumstemperatur. Hetta och direkt so-
linstrélning ska undvikas.

Mérkning
Utgangsdatum och [LOT]-nummer framgar av férpackningarna.
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Tekniska data enligt ISO 4823:2000
Matningarna utfordes vid en rumstemperatur pa 23 °C/ 73 °F och vid
50% relativ luftfuktighet.

putty

Blandningstid (15ml): 0:15 min
Tid i munnen (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Blandningstid (15ml): 0:15 min
Total bearbetningstid: 0:45 min
Tid i munnen (35°C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Blandningstid (15ml): 0:15 min
Total bearbetningstid: 0:45 min
Tid i munnen (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Denna bruksanvisning &r utgiven
07-2013

Utldmnas endast till tandlékare eller tandtekniska laboratorier eller i
deras uppdrag
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Gebruiksaanwijzing

Definitie

AFFINIS SYS360 is een afdrukmateriaal voor dentaal gebruik op basis van A-siliconen, geindiceerd als lepelmateriaal. Het systeem is geschikt
voor gebruik in commerciéle mengmachines.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Materiaaltype

Polyvinylsiloxaan, additietype silicone elastomeer.

putty consistency

Basis blauwgrijs lichtbruin ijsblauw
Katalysator grijs caramel lichtgrijs
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1

high consistency

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Afdruktechnieken met AFFINIS-lepelmateriaal

Monofaseafdrukken

Wash-materiaal voor de monofa-
seafdrukken

1-staps putty-/wash-afdrukken
(dubbele menging)

2-staps putty-/wash-afdrukken

Functionele afdrukken

Transfer coping-afdrukken /
pick-up-afdrukken

Relining-afdrukken

Tijdelijke afdrukken

Afdrukken voor implantologie
(na volledige genezing)

Copperband-afdrukken
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Klinische tijden

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Belangrijk

Om een langere verwerkingstijd
te verkrijgen, kan het materiaal
véor gebruik in de koelkast wor-
den geplaatst.

Bij directe applicatie op de hand-
palm (met aanvullend kneden)
wordt het uithardingsproces ver-
sneld.

Bij een hogere omgevingstempe-
ratuur wordt het uithardingspro-
ces versneld, terwijl dit bij een la-
gere omgevingstemperaur wordt
vertraagd.

Controleer intraoraal of het ma-
teriaal volledig is uitgehard alvo-
rens het te verwijderen.
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Contra-indicaties
Bij gebruik volgens de voorschriften zijn er geen contra-indicaties be-
kend.

Bijwerkingen / wisselwerkingen

Polyvinylsiloxanen hebben een goede biologische compatibiliteit. Tot
op heden zijn geen schadelijke reacties of secundaire effecten bij pa-
tiénten en/of tandheelkundig personeel bekend. Afdrukmaterialen
zijn bedoeld om uit te harden in de mond van de patiént. Ze mogen
echter niet langer dan tweemaal de aanbevolen verwerkingstijd in de
mond van de patiént blijven. Hoewel het afdrukmateriaal zeer scheur-
vast is, moet men opletten dat er geen resten van het materiaal ach-
terblijven in de interdentale ruimten of in de sulcus. In sommige ge-
vallen moeten ondersnijdingen worden uitgeblokt voor de afdruk
wordt gemaakt.

Afdruklepels

De keuze van de afdruklepel hangt af van de afdruktechniek en de
professionele voorkeur voor confectielepels, beetvormen met een
dubbele boog of individuele lepels. Voor een perfecte adhesie advise-
ren wij een dunne laag Colténe® Adhesive aan te brengen of een ad-
hesief van een ander merk dat specifiek geschikt is voor gebruik met
polyvinylsiloxaan afdrukmaterialen.

Voorbereiding SYS360 harde cartridge

1. Houd de SYS360 harde cartridge met de gesloten uitvioeikanalen
naar boven.

2. Til de lip van de afsluitdop van het uitvloeikanaal lichtjes op naar
boven, trek de afsluitdop eruit en verwijder de dop.

3. Plaats de SYS360 harde cartridge volgens de instructies van de fa-
brikant van het mengapparaat.
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4. Start het apparaat en druk, zonder dat u de mengtip heeft aange-
bracht, net zo lang materiaal naar buiten op een papieren doek tot
basis en katalysator gelijkmatig uit de openingen komen. Daar-
mee zorgt u ervoor dat de zuigers op dezelfde hoogte staan en er
een optimale menging plaatsvindt.

5. Veeg geéxtrudeerd materiaal voorzichtig weg met behulp van een
papieren doek. Voorkom hoe dan ook dat basis en katalysator met
elkaar vermengd raken in de uitvloeikanalen.

6. Plaats de gele dynamische mengtip op de uitvloeikanalen van de
SYS360 harde cartridge. Daarbij dient u erop te letten dat de zes-
kant van de gele dynamische mengtip correct is uitgelijnd op de
aandrijfas.

7. Wanneer de gele dynamische mengtip correct is geplaatst, moet
de gele fixatiering tot aan de aanslag over de dynamische mengtip
worden geschoven en naar rechts worden gedraaid (met de klok
mee 1/4 slag) tot deze goed is gefixeerd. De mengelementen in de
gele dynamische mengtip moeten bij het starten van het apparaat
roteren.

8. Verwijder voor elk gebruik de eerste 3 cm van het gemengde af-
drukmateriaal en druk het materiaal er dan zonder onderbreking
uit.

9. Doe het gemengde afdrukmateriaal direct in de gekozen afdrukle-
pel. Om luchtbellen te vermijden moet de gele dynamische meng-
tip zich steeds in het afdrukmateriaal bevinden.

10.0Om te voorkomen dat er afdrukmateriaal navloeit, dient u ervoor
te zorgen dat u de zuigers van het mengapparaat na het uitbren-
gen van het materiaal ontlast.

11. Laat de gele dynamische mengtip tot aan het volgende gebruik
als afsluiting op de SYS360 harde cartridge zitten. Veeg de tip
schoon met een desinfecterend middel.

12.0m de gebruikte, gele dynamische mengtip te verwijderen, moet

de fixatiering in tegenwijzerzin worden gedraaid en eraf worden
getrokken. De fixatiering is herbruikbaar !

13. Controleer voor een volgend gebruik of de uitvioeikanalen van de
SYS360 harde cartridge niet verstopt zijn en controleer bij het uit-
brengen of het materiaal gelijkmatig naar buiten komt. Ga verder
volgens punt 5 en volgende.

14. Verwijder de lege SYS360 harde cartridge uit het mengapparaat
en gooi hem volgens de plaatselijke voorschriften weg.

Opmerking:

SYS360 harde cartridge

— Laat de SYS360 harde cartridge niet vallen. Deze kan beschadigd
en daarmee onbruikbaar raken.

Gele dynamische mengtips

— Laat de gele dynamische mengtip tot aan het volgende gebruik
als afsluiting op de SYS360 harde cartridge zitten.

— Om een optimale werking te waarborgen, adviseren wij uitslui-
tend gele dynamische mengtips van Colténe/Whaledent te ge-
bruiken.

Gebruiksadviezen

1-staps putty-/wash-afdrukken (dubbele mix)

Terwijl de lepel wordt gevuld, kan de tandarts beginnen met het aan-
brengen van het wash-materiaal rondom de preparatie vanuit de pa-
troon of spuit (MonoBody). Het vullen van de lepel en het aanbrengen
van het wash-materiaal rondom de preparatie moeten op hetzelfde
moment worden beéindigd. Houd de orale tip altijd ondergedompeld
in het materiaal om de insluiten van luchtbellen te voorkomen. Plaats
de gevulde lepel onmiddellijk in de mond van de patiént. Druk de afdruk
2a 3 sec. aan en houdt hem in situ tot het materiaal volledig is verhard.
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«2-stapstechniek»

Als een 2-staps «heavy body/wash»-techniek wordt gebruikt, moet de
eerste, van heavy body of putty-materiaal gemaakte afdruk zorgvul-
dig worden gereinigd en gedroogd voor hij weer wordt gebruikt. Dit
garandeert een goede hechting tussen het wash- en het lepelmateri-
aal.

Belangrijk

Draag altijd handschoenen.

Huidsecreties, latexhandschoenen en oppervlakken die met deze
handschoenen werden gecontamineerd kunnen het uithardingspro-
ces van polyvinylsiloxanen beinvloeden. Het materiaal en ook de af te
drukken oppervlakken (tanden, preparaties, retractiedraden enz.) mo-
gen alleen met grondig gewassen en gespoelde handschoenen (15
sec. wassen met een detergent, nog eens 15 sec. spoelen met lauw-
warm leidingwater) of met vinyl-/nitrielhandschoenen worden aan-
geraakt. Eugenolhoudende preparaten of bloedstelpende substanties
kunnen ook een perfecte uitharding beletten.

Wanneer u waterstofperoxide gebruikt om te desinfecteren, moet u
daarna grondig met lauwwarm water spoelen om de vorming van
luchtbellen te voorkomen.

Desinfecteren

Na verwijdering uit de mond dient de afdruk onder stromend water te
worden afgespoeld. Aansluitende desinfectie met een geschikt, in de
handel verkrijgbaar desinfectans voor dentaal gebruik (volgens de in-
structie van de fabrikant) heeft geen invloed op het oppervlak of de
afmetingen van de afdruk. Kunststoflepels moeten worden be-
schermd tegen waterabsorptie.



Optie: Autoclaveren van afdrukken

Houdt u zich aan de volgende punten bij het autoclaveren van afdruk-

ken:

— Gebruik alleen onderdelen die geschikt zijn voor de autoclaaf (bijv.
PRESIDENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

— Spoel en reinig de afdruk grondig onder stromend, lauwwarm wa-
ter.

— Afdrukken worden geautoclaveerd onmiddellijk na de afdrukna-
me.

— De afdruk autoclaveren in een stoomsterilisator bij 134 °C/273 °F
(Prion-programma).

Bij het steriliseren van implantaatafdrukken, moet u vooraf bij de fabri-

kant r gen of de implar delen (bijv. afdrukpennen etc.) voor de

autoclaaf geschikt zijn.

Vervaardigen van modellen

De gipsmodellen kunnen ten vroegste na 30 min. worden gemaakt,
daarna blijft de afdruk onbeperkt dimensioneel stabiel (getest: 7 da-
gen). Wanneer u de afdruk kort wast met een detergent en vervolgens
grondig spoelt met helder, lauwwarm water, zal de oppervlaktespan-
ning verminderen. Dit maakt het uitgieten makkelijker. Elk standaard
gipsmateriaal voor dentaal gebruik (zoals Fujirock gips, Hard Rock
gips) is geschikt.

Galvaniseren
Compatibel met alle in de handel verkrijgbare koper- en zilvergalvani-
seerbaden.

Afdruklepels reinigen
De afdruk kan uit de lepel worden gehaald met een stomp instru-
ment. Het Colténe® adhesief lost op wanneer het wordt ondergedom-
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peld in een universeel in de handel verkrijgbaar oplosmiddel of in
petroleumether. Deze oplosmiddelen mogen enkel in een goed ge-
ventileerde ruimte worden gebruikt. De afdruklepels kunnen zoals
gebruikelijk worden gereinigd en gedesinfecteerd. President weg-
werpafdruklepels zijn bedoeld voor eenmalig gebruik en dus niet her-
bruikbaar.

Houdbaarheid en opslag

AFFINIS SYS360 voldoet aan het beoogde doel ten minste tot op de
vervaldatum die staat vermeld op de verpakkingen, wanneer het pro-
duct goed gesloten wordt bewaard bij temperaturen van 15-23 °C
/59-73 °F en 50% relatieve luchtvochtigheid. Bewaar de SYS360 harde
cartridge horizontaal.

De afdrukken worden bewaard bij normale kamertemperatuur. Ver-
mijd blootstelling aan warmtebronnen en zonlicht.

Markering
De vervaldatum en het nummer zijn vermeld op de verpakking.

Technische gegevens volgens ISO 4823:2000
De metingen zijn gebaseerd op een kamertemperatuur van 23 °C /
73 °F en 50% relatieve luchtvochtigheid.

putty

Mengtijd (15ml): 0:15 min
Verblijfsduur in de mond (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Mengtijd (15ml): 0:15 min
Totale verwerkingstijd: 0:45 min
Verblijfsduur in de mond (35 °C/ 95 °F): 2:00 min

MonoBody

Mengtijd (15ml): 0:15 min
Totale verwerkingstijd: 0:45 min
Verblijfsduur in de mond (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Datum van uitgifte
07-2013

Uitsluitend geleverd aan tandartsen en tandtechnische laboratoria of
in hun opdracht.
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Brugsanvisning

Definition

AFFINIS SYS360 er et dentalt aftryksmateriale pa A-siliconebasis, indiceret som skemateriale. Systemet rader over en automatisk blandingsanord-
ning til anvendelse i geengse blandingsapparater.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Materialetype

Polyvinylsiloxan, A-silicone-elastomer.

putty consistency high consistency

Base blagra lysebrun isbla
Katalysator gra karamel lysegra
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Aftryksteknikker med AFFINIS skemateriale

Monofase-aftryk

Wash-materiale til monofase-
aftryk

Enklettrins putty/wash aftryk
(dobbelt blanding)

Totrins putty/wash aftryk

Funktionelle aftryk

Overfering af coping-aftryk /
pick-up aftryk

Relining-aftryk

Provisoriske aftryk

Aftryk til implantologi
(efter afsluttet opheling)

Kobberbandsaftryk

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Arbejdstid

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Vigtigt

Materialet kan laegges i kaleskab
inden brug for at opna forleenget
arbejdstid.

Direkte applicering i hdnden
(ekstra @ltning) vil accelerere af-
bindingsprocessen.

Hojere omgivende temperatur vil
accelerere afbindingsprocessen,
lavere temperatur vil langsom-
meliggere den.

Kontrollér intraoralt, at materialet
er fuldstaendigt afbundet, inden
det fjernes.
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Kontraindikationer
Ingen kendte, hvis produktet anvendes som anbefalet.

Bivirkninger / Interaktioner

Polyvinylsiloxaner har saerdeles god biologisk kompatibilitet. Indtil nu
kendes ingen skadelige bivirkninger eller interaktioner hos patienter
eller tandleegepersonale. Aftryksstofferne er ifglge indikationen be-
regnet til at afbinde i patientens mund. Materialet bor dog begraenses
til at forblive i munden i maksimalt to gange den anbefalede afbin-
dingstid. P& trods af den hgje brudstyrke skal det sikres, at der ikke
findes materialerester i interdentalrummene eller i sulcus. | visse til-
faelde bor underskaeringer blokeres, inden der tages aftryk.

Skeer

Skevalget afhaenger af aftryksteknikken eller personlige praeferencer
(fabriksfremstillede skeer, “"Dual-Archi eller individuelle skeer). For at
opna optimal adhaesion anbefaler vi, at der pa alle skeer appliceres et
tyndt lag Coltene® Adhesive eller et adhzesiv, der er egnet til polyvi-
nylsiloxaner.

Forberedelse af SYS360-patron

1. Hold SYS360-patronen opad og med lukkede udlgbskanaler.

2. Left snippen pa udlgbskanalens sikkerhedskappe lidt opad. Fjern
derefter sikkerhedskappen og bortskaf den.

3. Indseet SYS360-patronen i henhold til anvisningerne fra blandings-
apparatets producent.

4. Start apparatet og pres materiale ud pé en papirserviet (uden pa-
sat mixing-tip), indtil der dispenseres ensartede maengder basis
og katalysator. Dermed sikres, at stemplerne befinder sig pa sam-
me niveau, og at der opnas en optimal blanding.

5. Fjern forsigtigt det udpressede materiale med en papirserviet.
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Undga omhyggeligt en sammenblanding af basis og katalysator i
udlgbskanalerne.

6. Anbring den gule dynamiske mixing-tip pa SYS360-patronens ud-
lgbskanaler. Pas pa, at den gule dynamiske mixing-tips sekskant
sidder korrekt i forhold til drivakslen.

7. Nér den gule dynamiske mixing-tip er placeret korrekt, skal den
gule fikseringsring skubbes helt ned over den dynamiske mixing-
tip og drejes til hgjre (1/4 omdrejning med uret), indtil den er sik-
kert fikseret. Blandingselementerne i den gule dynamiske mixing-
tip skal rotere, nar apparatet startes.

8. Inden hver anvendelse skal de farste 3 cm af det blandede aftryks-
materiale kasseres, og det falgende materiale skal trykkes ud uden
afbrydelse.

9. Fyld det blandede aftryksmateriale ned i den valgte aftryksske. For
at undga luftbobler skal den gule dynamiske mixing-tip altid hol-
des nedszenket i aftryksmaterialet.

10. For at forhindre at aftryksmaterialet fortsaetter med at lobe ud, skal
det efter udtagning af materiale sikres, at blandingsapparatets
stempler ikke udever tryk.

11.Lad den gule dynamiske mixing-tip blive siddende som lukkean-
ordning i SYS360-patronen indtil naeste anvendelse. After den
med et desinfektionsmiddel.

12. For at fjerne den brugte, gule dynamiske mixing-tip drejes fikse-
ringsringen mod uret og traekkes af. Fikseringsringen kan genan-
vendes!

13. Kontrollér udlgbskanalerne pa SYS360-patronen inden naeste an-
vendelse med hensyn til eventuelle forstoppelser samt ensartet
dispensering. Fortsaet i henhold til punkt 5 ff.

14. Bortskaf den tomme SYS360-patron i henhold til lokale forskrifter.

Henvisning:

SYS360-patron

— Lad ikke SYS360-patronen falde ned. Det kan beskadige den og
gore den uanvendelig.

Gule dynamiske mixing-tips

— Lad den gule dynamiske mixing-tip blive siddende som lukkean-
ordning i SYS360-patronen indtil naeste anvendelse.

— For at sikre en uproblematisk anvendelse anbefaler vi, at der ude-
lukkende anvendes Colténe/Whaledent gule dynamiske mixing-
tips.

Anbefali vedr. del

Ettrins putty/wash teknik (dobbelt blanding)

Mens skeen fyldes, kan tandlaegen begynde at sprojte wash-materia-

let rundt om preaeparationen fra magasinet eller sprgjten (MonoBody).

Fyldning af skeen og applicering af wash-materialet rundt om praepa-

rationen skal afsluttes samtidigt. Hold den orale spids under overfla-

den i materialet hele tiden for at undga at danne luftbobler. Indsaet
straks den fyldte ske i patientens mund. Pres i 2-3 sekunder, og hold den
derefter pd plads, indtil materialet er helt afbundet.

»Totrins-teknik”

Hvis der skal anvendes en 2-trins «<heavy body/wash» teknik, skal det
primaere aftryk - taget med heavy body eller putty-materiale - renge-
res og terres fuldstaendigt inden yderligere anvendelse. Dette vil hjzel-
pe med at garantere god adhaesion mellem wash- og skematerialet.

Vigtigt
Anvend altid handsker.
Hudsekretioner, latex-handsker og overflader, der er kontamineret af
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latex-handsker, kan pavirke polyvinylsiloxaners afbindingsproces ne-
gativt. Materialet samt de overflader (taender, preeparationer, retrakti-
onstrade etc.), der skal laves aftryk af, mé& kun komme i bergring med
omhyggeligt vaskede og skyllede handsker (vask i 15 sek. med en sae-
beoplgsning, skyl i 15 sek. med lunkent postevand) eller med vinyl-/
nitrilhandsker. Preeparater, der indeholder eugenol eller visse heemo-
statika, kan ogsa hindre en fuldstaendig afbinding.

Ved anvendelse af brintoverilte som desinfektionsmiddel skal der
skylles grundig med lunkent vand, sa dannelse af luftbobler undgas.

Desinfektion

Efter at aftrykket er taget ud af munden, skal det skylles under rinden-
de vand. En efterfelgende desinfektion med desinfektionsmidler, der
er geengse pa tandleegeklinikker (i henhold til producentens anvisnin-
ger) pavirker hverken overflader eller dimensioner negativt. Akryl-
skeer skal beskyttes mod vandabsorption.

Option: Autoklavering af aftrykket

Ved autoklavering af aftrykket ber felgende punkter overholdes:

— Anvend kun komponenter, der taler autoklavering (fx PRESIDENT
Tray AC, Coltene Adhesive AC).

— Skyl og renger aftrykket grundigt under rindende, lunkent vand.

— Aftryk kan autoklaveres umiddelbart efter aftrykstagningen.

— Autoklavér aftryk i dampsterilisator ved 134°C/ 273°F (Prion-Pro-
gram).

| forbindelse med autoklavering af implantataftryk skal det pa forhdand

afklares med de pdgaeldende producenter, om implantatkomponenterne

(fx aftryksstifter osv.) tdler autoklavering.

Fremstilling af model
Aftrykket ber tidligst stebes ud efter 30 minutter. Derefter forbliver



det stort set ubegraenset dimensionsstabilt (afprevet 7 dage). En kort
afvaskning af aftrykket med et skyllemiddel samt grundig skylning
med klart, lunkent vand reducerer overfladespaendingen og letter ud-
stebningen. Alle dentalmodelmaterialer, der er i overensstemmelse
med normerne (fx Fujirock Gips, Hard Rock Gips), kan anvendes.

Galvanisering
Aftrykkene kan galvaniseres med gaengse kobber- og selvbade.

Rengering af skeer

Afbundet materiale kan fjernes ved hjeelp af et stumpt instrument.
Ved ibledlzegning i almindelige universal-oplgsningsmidler eller pe-
troleumsether oploses Colténe® Adhesive let. Oplesningsmidler ber
kun anvendes i godt ventilerede rum. Renger og desinficér skeen som
vanligt. President engangs-aftryksskeer er beregnet til engangsbrug
og ma derfor ikke genanvendes.

Holdbarhed og opbevaring

AFFINIS SYS360 kan anvendes til det beskrevne formal mindst indtil
udlgbsdatoen, som fremgér af emballagen, i teet tillukkede beholdere,
ved 15-23 °C/59-73 °F og 50 % relativ luftfugtighed. Opbevar SYS360-
patronen horisontalt.

Aftryk skal opbevares ved normal stuetemperatur. Undga varme og
direkte sollys.

Maerkning
Udlgbsdato og chargenummer fremgar af beholderne.

Tekniske data i henhold til ISO 4823:2000
Malingerne er gennemfort ved 23 °C/ 73 °F stuetemperatur og 50 %
relativ fugtighed.
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putty
Blandingstid (15ml): 0:15 min
Afbindingstid i munden (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Blandingstid (15ml): 0:15 min
Total arbejdstid: 0:45 min
Afbindingstid i munden (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Blandingstid (15ml): 0:15 min
Total arbejdstid:: 0:45 min
Afbindingstid i munden (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Denne brugsanvisning er udgivet:
07-2013

Ma kun udleveres til tandlaeger og dentallaboratorier eller pa disses
foranledning.
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Bruksanvisning

Definisjon

AFFINIS SYS360 er et avtrykksmateriale pa A-silikonbasis, indisert som skjemateriale. Systemet er utstyrt med en automatisk blandemekanisme
som gjor at det kan brukes i vanlige blandemaskiner for eksempel Sympress.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Material type

Polyvinylsiloxane, addition-type silicone elastomer.

putty consistency

high consistency

Base blagra lysebrun isbla
Catalyst gra karamell lysegra
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Avtrykksteknikker med Affinis skjemateriale

Monophase avtrykk

wash materiale for Monofase
avtrykk

1- stegs putty/wash avtrykk
(dobbel mix)

2- stegs putty/wash avtrykk

Funksjons avtrykk

Transfer kopi avtrykk / pick-up
avtrykk

Relining avtrykk

Temporaere avtrykk

Implantat avtrykk

Kobberband avtrykk
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Klinisk tid

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Viktig

For forlenget arbeidstid kan ma-

terialet plasseres i kjoleskap for [ ] [} [}
bruk
Direkte applisering i handflaten °
vil akselrere herdeprossessen
Hoyere temperatur vil akselrere-,
lavere temperatur vil forlenge [ ] [ ] [ ]
herdeprossessen.
Sjekk intraoralt om materialet er
[ ) [ ] [ ]

helt stivnet for det fjernes.
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Kontraindikasjoner
Ingen kjente ved forskriftsmessig bruk.

Bivirk ger og interal
Polyvinylsiloksaner har en svaert god biologisk forlikelighet. Hittil er
ingen skadelige bivirkninger og vekselvirkninger hos pasienter og
tannlegepersonale kjent. Avtrykksmaterialene er i henhold til indika-
sjonen beregnet til bruk i pasientens munn og herdes der. Tiden mate-
rialene blir vaerende i munnen, skal begrenses til maksimalt det dob-
belte av herdetiden. Pa tross av stor slitestyrke ma man passe pa at
ingen materialrester blir vaerende igjen i rommene mellom tennene
eller i sulcus. Store undersnitt skal under visse omstendigheter forst
blokkes ut.

Skje

Valget av skje avhenger av den valgte avtrykksteknikken eller av per-
sonlig preferanse (vanlige standardskjeer, iDual-Archi eller individuel-
le skjeer). For & oppna en god adhesjon, anbefaler vi & pafore alle skje-
ene et tynt lag med Colténe® adhesiv eller med et annet adhesiv som
er egnet for polyvinylsiloxan.

Forberedelse SYS360 hard dispenser

1. Hold SYS360 hard dispenser med de lukkede utgangsapningene
vendt opp.

2. Loft lasken pa beskyttelseshetten for utgangsapningen litt opp,
trekk ut beskyttelseshetten og kast den.

3. Legg inn SYS360 hard dispenser i samsvar med veiledningen fra
blandemaskinprodusenten.

4. Start maskinen og kjer ut materiale pa en papirduk uten pasatt
blandespiss, helt til base og katalysator kommer jevnt ut av &pnin-
gene. Dermed er det sikret at stemplene er pa samme heyde, slik
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at man far en optimal blanding.

5. Terk bort ekstrudert materiale forsiktig med en papirduk. Det er
nedvendig & forhindre at base og katalysator blander seg i ut-
gangsapningene.

6. Sett den gule dynamiske blandespissen pa utgangsapningene pa
SYS360 hard dispenser. Pass i denne forbindelse pa at sekskanten
til den gule dynamiske blandespissen er innrettet korrekt pa
drivakselen.

7. Nér den gule dynamiske blandespissen er plassert korrekt, ma den
gule fikseringsringen skyves over den dynamiske blandespissen til
stopp og deretter vris mot hgyre (1/4 omdreining med urviseren)
til den er forsvarlig fiksert. Blandeelementene i den gule dynamis-
ke blandespissen ma rotere idet maskinen startes.

8. For hver bruk skal de forste 3 cm av det blandede avtrykksmateria-
let kastes, deretter presses det falgene materialet ut uten opp-
hold.

9. Blandet avtrykksmateriale fylles direkte i den valgte avtrykksskje-
en. Den gule dynamiske blandespissen ber alltid feres ned i av-
trykksmaterialet for & unnga luftbleerer.

10. For & unnga at avtrykksmaterialet fortsetter & renne, ma man sgrge
for at blandemaskinens stempel avlastes etter at materialet er
kommet ut.

11. La den gule dynamiske blandespissen sta pa SYS360 hard dispen-
ser som lokk fram til neste gangs bruk. Rengjer med desinfeksjons-
middel.

12.Nar den brukte gule dynamiske blandespissen skal fjernes, ma fik-
seringsringen vris mot urviseren og trekkes av. Fikseringsringen
kan brukes om igjen!

13. For neste bruk ma du kontrollere at utgangsapningene pa SYS360
hard dispenser ikke er blokkerte. Kontroller ogsa at materialet
presses jevnt ut av dispenseren. Fortsett i samsvar med punkt 5 og

de videre punktene.
14.Ta den tomme SYS360 hard dispenser ut av blandemaskinen og
kast den i samsvar med gjeldende lokale forskrifter.

Merk:

SYS360 hard dispenser

— Laikke SYS360 hard dispenser falle ned. Da kan den bli skadet og
dermed vaere ubrukelig.

Gule dynamiske blandespisser

— Laden gule dynamiske blandespissen sta pa SYS360 hard dispen-
ser som lokk fram til neste gangs bruk.

— For & oppna en problemfri bruk, anbefaler vi at det bare brukes
gule dynamiske blandespisser fra Coltene/Whaledent.

Anbefalt bruk

1- stegs putty/wash teknikk ( dobbel mix)

Nar skjeen fylles, kan tannlegen begynne & applisere wash materialet.
Fylling av skjeen og appliseringen rundt preparasjonen mé gjeres fer-
dig samtidig.

Hold den orale spissen nede i materialet hele tiden for G unngd luftbleerer.
Plasser skjeen umiddelbart etter den er fyllt inn i pasientens munn. Press i
2-3 s 0g hold helt til materialet er stivnet.

~Two step technique” 2- stegs avttrykk

Hvis en 2- stegs heavy body/ wash -teknikk brukes, mé det forste av-
trykket laget med heavybody rengjeres og terkes for videre bruk.
Dette for & garantere en god adhesjon mellom wash- og skjematera-
let.
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Viktig

Arbeid alltid med hansker.

Hudsekresjoner, latekshansker og overflater som er kontaminert av
latekshansker kan ha innvirkning pé polyvinylsiloksaners herdepro-
sess. Bade materialet og de overflatene som det skal tas avtrykk av
(tenner, prepareringer, retraksjonstrader, etc.), skal bare komme i be-
roring med grundig vaskede og skylte hansker (vask i 15 sekunder
med sédpevann og skyll i 15 sekunder med lunkent vann fra springen),
eller med vinyl-/nitrilhansker. Likeledes kan eugenolholdige og visse
blodstillende preparater forhindre fullstendig gjennomherding.

Ved bruk av hydrogenperoksid som desinfeksjonsmiddel ma det skyl-
les grundig med lunkent vann for @ unnga at det danner seg luftbo-
bler.

Desinfeksjon

Etter at avtrykket er tatt ut av munnen, skal det skylles undre rennen-
de vann. En etterfolgende desinfeksjon med desinfeksjonsmidler av
den typen som er vanlige i tannlegepraksiser (i henhold til produsen-
tens veiledning), pavirker verken overflate eller dimensjon. Skjeer av
akrylat skal beskyttes mot vannabsorpsjon.

Alternativt: Autoklavering av avtrykket

Veer oppmerksom pa fglgende punkter under autoklavering av av-

trykket:

— Bruk bare komponenter som er egnet for autoklavering (f.eks.
PRESIDENT Tray AC, Colténe Adhesive AC).

— Skyll og rengjer avtrykket grundig under rennende, lunkent vann.

— Avtrykket kan autoklaveres direkte etter at avtrykket er gjort.

— Autoklaver avtrykket i dampsterilisator ved 134 °C/ 273 °F (Prion-
program).

Under autoklavering av implantatavtrykk ma man avklare med de aktu-



elle produsentene hvorvidt komponentene i implantatet (f.eks. avtrykks-
stiftene, osv.) er autoklaverbare.

Modellfremstilling

Det skal ikke helles stopemateriale i avtrykke for etter 30 minutter.
Deretter er det ubegrenset dimensjonsstabilt (testet: 7 dager). Der-
som avtrykket vaskes med rengjeringsmiddel og deretter skylles
grundig med rent, lunkent vannn, reduseres overflatespenningen, og
det letter stgpingen av modellen. Det kan brukes alle dentale modell-
materialer som svarer til gjeldende standard (f.eks. Fujirock-gips, Hard
Rock-gips).

Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med vanlige kobber- eller sglvbad.

Rengjering av skjeen

Herdet materialet kan fjernes med et butt instrument. Ved a legge det
i vanlig universal-lasemiddel, opplgses Colténe®-adhesiv. Lasemidler
ber bare brukes i godt ventilerte rom. Rengjer og desinfiser skjeen pa
vanlig méte. PRESIDENT engangs avtrykksskjeer er bare beregnet pa
engangsbruk og skal derfor ikke brukes om igjen.

Holdbarhet og lagring

AFFINIS SYS360 kan brukes helt fram til den utlgpsdatoen som er an-
gitt pa beholderne, forutsatt at beholderne er forsvarlig lukket, ved
15-23 °C / 59-73 °F og 50 % relativ luftfuktighet. SYS360 hard dispen-
ser skal lagres horisontalt. Avtrykkene skal oppbevares ved normal
romtemperatur. Unngé varme og pavirkning av direkte sollys.

Merking
Utlgpsdatp og partinummer, [LOT], er angitt pa beholderne.
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Spesifikasjoner i henhold til ISO 4823:2000
Malingene ble utfert ved 23 °C/ 73 °F romtemperatur og 50 % relativ
luftfuktighet.

putty

Blandetid (15 ml): 0:15 min
Tid i munnen (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Blandetid (15 ml): 0:15 min
Total arbeidstid: 0:45 min
Tid i munnen (35°C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Blandetid (15 ml): 0:15 min
Total arbeidstid: 0:45 min
Tid i munnen (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Utgivelsen av denne bruksveiledningen
07-2013

Skal kun selges til tannleger og tanntekniske laboratorier.
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Kdyttoohje

Maaritelma

AFFINIS SYS360 on silikonipohjainen, koneellisesti sekoitettava ja dynamic-sekoituskarjilla annosteltava lusikkamateriaali jéljentamiseen.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body AFFINIS® MonoBody
Materiaalin tyyppi Polyvinyylisiloksaani, A-tyyppinen silikonielastomeeri.
Perusmassa vaaleanharmaa vaaleanruskea jaansininen
Katalysaattori harmaa keltainen vaaleanharmaa
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2
putty consistency high consistency medium consistency
AFFINIS-lusikkamateriaalin kanssa kaytettavat tekniikat
Yksivaiheiset jaljennokset [}
Yksivaiheisten jaljennosten °
ruiskutusmateriaali
Yksivaihei )
.SIVaItIeISET putty: »/wash. ° ° °
jaljennokset (kaksoissekoitus)
Kaksivaihei )
ma. swajhewet putty-/wash ° ° °
jaljennokset
Funktionaaliset jaljennokset [} [}
Hettaialienndk ickun-
me.ttaja)enno set/ pick-up. ° °
jéljennokset
Pohjausjaljennokset [ J [ ]
Valiaikaisjaljennokset [ ]
Implanttiilienndkset
mplant U_a Jer\no se_z" ° ° °
(paranemisvaiheen jalkeen)
Kuparirengasjaljennokset o
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Tyoskentelyajat

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Tarkeda

Tyoskentelyajan pidentamiseksi
materiaali voidaan laittaa jaa-
kaappiin ennen kayttod.

Suora annostelu kimmenelle
(lisdsekoitus) nopeuttaa kovettu-
mista.

Kéyttoympadriston korkea lampo-
tila nopeuttaa kovettumista ja
matala hidastaa sita.

Tarkista suun sisélla materiaalin
taydellinen kovettuminen ennen
kuin otat jdljenndksen ulos suus-
ta.
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Kontraindikaatiot
Tarkoituksenmukaisessa kdytossa ei ole esiintynyt kontraindikaati-
oita.

Sivuvaikutukset sekd yhteisvaikutukset muiden aineiden
kanssa

Polyvinyylisiloksaanit ovat erittdin hyvin siedettyja. Téhan mennes-
sd tuotteen kdyttdjilld ei ole esiintynyt haitallisia sivu- tai yhteisvai-
kutuksia. Jéljennosmateriaali on tarkoitettu kovettuvaksi suussa.
Kovettumisaika ei saa olla pidempi kuin kaksi kertaa normaali ko-
vettumisaika. Suuren venytyskestavyyden takia on varmistettava,
ettei interdentaalivaliin tai sulcukseen jaa ylimaardista materiaalia.
Allemenot tulisi mahdollisuuksien mukaan sulkea ennen jaljennok-
sen ottoa.

Lusikka

Lusikan valinta riippuu kaytettavastd tekniikasta ja hammasladkarin
valinnasta metallisen tai jaykdn muovilusikan, Triple Tray -lusikan tai
henkildkohtaisen lusikan vélilld. Suosittelemme kdyttamaan Colténe®
Adhesivea tai muuta polyvinyylisiloksaanille sopivaa lusikkaliimaa
kaikkiin lusikoihin.

Esivalmistelut

1. Pitele SYS360-ampullia siten, ettd materiaalin ulostulokanava on
ylospdin.

2. Vedd valkoista turvanastaa kevyesti ylospdin, poista nasta ja heita
se pois.

3. Aseta SYS360 sekoituslaitteeseen laitteen ohjeiden mukaisesti.

4. Kaynnista sekoituslaite ja annostele materiaalia ilman sekoituskar-
ked niin kauan, kunnes materiaalit tulevat molemmista kanavista
tasaisesti ulos. Ndin varmistetaan, ettd mannat ovat samalla kor-
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keudella ja etta sekoitus on optimaalinen.

5. Pyyhi kaikki ylimaarainen materiaali huolellisesti pois. Valta perus-
massan ja katalysaattorin sekoittumista toisiinsa.

6. Asenna keltainen dynamic-sekoituskarki SYS360-ampulliin. Var-
mista ulostuloaukkojen oikea kohdistus.

7. Lukitse dynamic-kérki asettamalla keltainen lukitusrengas karjen
paille ja kaantamalla sita myotapaivaan 90 astetta, kunnes se luk-
kiutuu. Kérjen sekoituskomponentin tulee pyérid kun sekoitus
aloitetaan.

8. Ennen jokaista kayttokertaa annostele 3 cm sekoittunutta jaljen-
nosmassaa ja heitd se pois. Annostele sen jalkeen materiaali kes-
keytyksetta.

9. Annostele sekoitettu materiaali suoraan lusikkaan. Varmista, etta
sekoituskarki on koko ajan upotettuna materiaaliin ilmakuplien
valttamiseksi.

10. Jotta ylimaaraista materiaalia ei valuisi ulos, on laitteen mannat
vapautettava kun annostelu lopetetaan.

11.Al4 poista dynamic-sekoituskarked SYS360-ampullista kayton jal-
keen, silld se toimii korkkina seuraavaan kéyttokertaan. Pyyhi karki
desinfiointiaineella.

12. Poista keltainen dynamic-karki kadntdamalla lukitusrengasta vasta-
paivaan. Lukitusrengasta voidaan kdyttad mychemmin uudelleen.

13.Tarkista kohdan 5 mukaisesti ennen seuraavaa kayttokertaa, ettd
materiaali tulee tasaisesti ulos kanavista.

14. Poista tyhja SYS360-ampulli sekoituslaitteesta ja havita se paikal-
listen ohjeiden mukaan.

HUOM!

SYS360-ampulli

- Ala pudota SYS360-ampullia, silld se saattaa vaurioittaa ampullin
toimintaa

Keltainen dynamic-sekoituskarki

- Ald poista sekoituskarkea kayton jélkeen, silld kérki toimii korkkina
seuraavaan kayttokertaan.

- Taydellisen toiminnan takaamiseksi suosittelemme kéyttamaan
ainoastaan Colténe/Whaledentin keltaisia dynamic-sekoituskar-
kia.

Kéyttosuositukset

Yksivaiheiset putty-/wash jaljenndokset (kaksoissekoitus)
Hammaslaakari voi aloittaa ruiskutettavan materiaalin viemisen
preparaatin ymparille patruunasta tai ruiskusta (MonoBody) yhta
aikaa lusikan tayton kanssa. Ruiskutus ja lusikan taytto tulee saada
valmiiksi samanaikaisesti. Pida intraoraalikarki koko ruiskutuksen
ajan upotettuna materiaaliin ilmakuplien syntymisen valttamiseksi.
Aseta taytetty lusikka valittomasti potilaan suuhun. Paina kevyesti
2-3 sekunnin ajan ja pida paikallaan, kunnes materiaali on taydelli-
sesti kovettunut.

»Kaksivaiheinen tekniikka”

Kaksivaiheista iputty tai heavy body/washi -tekniikkaa kéytettaessa
on alkujaljennds hyvén lopputuloksen aikaansaamiseksi puhdistet-
tava ja kuivattava huolellisesti ennen kdyttod. Tama auttaa luomaan
ruiskutusmateriaalin ja lusikkamateriaalin valille hyvan adheesion.

Tarkeda

Kéyta aina késineita.

lhon eritteet, lateksikdsineet seka lateksikasineilld kontaminoidut
pinnat saattavat vaikuttaa polyvinyylisiloksaanien kovettumispro-
sessiin. Koske materiaaliin ja jaljennettdviin pintoihin, jotka ovat
kosketuksessa materiaalin kanssa (hampaat, preparaatit, retraktio-
langat ym) vain vinyyli-/nitriilikdsineilld tai perusteellisesti pestyilla
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kasilla (pese 15 s ajan pesuaineella, huuhtele 15 s ja kuivaa). Myos
eugenolipitoiset ja tietyt verenhyytymiseen vaikuttavat valmisteet
voivat estdd taydellisen kovettumisen. Jos kdytat vetyperoksidia
(H,0,) desinfiointiaineena, huuhtele jaljennos perusteellisesti lam-
pimalla vedelld ilmakuplien syntymisen valttamiseksi.

Desinfiointi

Huuhtele jéljennds suusta poistamisen jalkeen juoksevan veden al-
la. Huuhtelun jalkeen desinfiointi tavallisessa nestemaisessa desin-
fiointiaineessa (valmistajan ohjeen mukaisesti) ei vaikuta jaljennok-
sen pintaan tai sen muotoihin. Suojaa akryylilusikat kosteudelta.

Huomioitavaa

Huomioi seuraavat kohdat jéljennoksia autoklavoidessa:

- Kaytd ainoastaan autoklaavin kestévia materiaaleja (esim. PRESI-
DENT Tray AC, Colténe Adhesive AC).

- Huuhtele ja puhdista jéljenn6s huolellisesti juoksevalla ja lampi-
malla vedella.

- Jaljennokset voidaan autoklavoida vélittomasti jaljennoksen oton
jélkeen.

- Hoyrysteriloi autoklaavissa 134 °C lampétilassa

Implanttijdljennéksid steriloitaessa on ensin varmistettava materiaalin

valmistajalta ovatko implanttimateriaalit (esim.nastat yms.) autoklaa-

vin kestévid.

Mallin valmistaminen

Valmista malli aikaisintaan 30 min paasta jaljenndksen otosta, sen
jalkeen jaljennds sailyttda muotonsa vahintdan 1 viikon ajan. Jaljen-
noksen pintajannitys vdhenee ja mallin valaminen helpottuu, jos
jaljennds pestaan puhdistusaineella ja huuhdellaan sen jalkeen
huolellisesti puhtaalla, lampimalla vedelld. Valamiseen voidaan



kayttaa kaikkia tavanomaisia kipsimateriaaleja (kuten Fujirock Den-
tal Stone tai Hard Rock Dental Stone).

Galvanointi
Jéljennokset voidaan galvanoida kaikilla kupari- tai hopeakylvyilla.

Lusikan puhdistus

Kovettunut materiaali voidaan poistaa tylpélld instrumentilla.
Colténe® Adhesive irtoaa liottamalla tavallisessa liuotusaineessa tai
liuotebensiinissd. Kdytd nditd aineita vain hyvin tuuletetuissa tilois-
sa. Lusikat voidaan puhdistaa ja steriloida normaalisti. Kertakayttoi-
sid PRESIDENT-jaljenndslusikoita ei tule kayttaa uudelleen.

Sailyvyys ja varastointi

AFFINIS SYS360 soveltuu tarkoituksenmukaiseen kayttoon huolelli-
sesti pakkaukseen suljettuna (15-23 °C / 59773 °F), suhteellinen il-
mankosteus 50 %) vahintdan viimeiseen kdyttopaivaan asti, joka on
merkitty pakkauksiin. Sailytd SYS360-ampulleja vaakasuorassa. Sai-
lytd jéljennoksia normaalissa huoneen lamméssa. Suojaa kuumuu-
delta ja auringonsateilylta.

Merkinnét
Viimeinen kéyttdpaiva sekd tuotantonumero on merkitty pak-
kauksiin sekd ampulleihin.

Tekniset tiedot: 1ISO 4823:2000
Mittaukset on suoritettu 23 °C / 73 °F huoneen lampétilassa ja
50 %:n suhteellisessa ilmankosteudessa.
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putty
Sekoitusaika (15ml): 0:15 min
Kovettumisaika suussa (35 °C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Sekoitusaika (15ml): 0:15 min
Kokonaistydskentelyaika: 0:45 min
Kovettumisaika suussa (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
MonoBody

Sekoitusaika (15ml): 0:15 min
Kokonaistydskentelyaika: 0:45 min
Kovettumisaika suussa (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Kdyttoohjeen pdivays
07-2013

Luovutetaan vain hammaslaéakareille, hammasteknisille laboratori-
oille tai heidan maarayksestaan.
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0dnyisc xpong

OpLopog

To AFFINIS SYS360 givat éva 08ovTIaTpIKO amoTunwTIKG UAIKO UE BAon T otAikovn Kat evdeikvuTal w UAIKO S10Kapiou yia Xprion o€ autopata

HNXavpata avapéng Tou epmopiou.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Tomog uhikoU MoAuBivulocthogavn, aBpoloTIKoU TUTIOU ENACTOMEPHG GIAIKOVN.

Baon HITAE-YKPL QAVoIXTO Kapé HITAE TOU TTdyou
Katahutng YKpL OTO XPWHA TNG KAPAUEAAG avolXTo yKpL
1S0 150 4823, Type 0 150 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

putty consistency high consistency

medium consistency

TEXVIKEG AMOTUTIWONG HE TO AMOTUNTWTIKOG UAIKG Siokapiouv AFFINIS

AmoTunwuaTa o€ pia paon

YAiK6 MAUONG yia Ta amoTunwpaTta
o€ pia pdon

AmoTunwpata o€ pia ¢aon
«putty/washy (StmARG avapiénc)

Anotunwuata o€ SU0 PACEIC
«putty/wash»

AEITOUPYIKA AMOTUTIWHATA

AMOTUNIWHUATA HETAPOPAG KAAU-
TITPAG / amoTUTTWHATA «pick-up»

Anotunwuata emévéuong

Mpoowpiva amotunpaTa

ATIOTUNWHATA YA EUPUTEVIATO-
Moyia
(agpou ohokAnpwBei n emovAwaon)

Anotunwuata pe SakTuAo XaAkou
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

KAwikoi xpovot

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Znpavriko

Edv Bé\eTe va mapaTteivete 10 Xpo-
VO £pYaciag, UMopEite va Tomode-
THOETE TO UAIKO 0TO Yuyeio Tptv
ano tn Xprion Tou.

H apeon epappoyn pe Ty moAdun
Tou XepLov (MpdoBetn pdhagn)
emrayUvel T Sladikacia moAupE-
plopou.

H upnAdtepn Beppokpacia Tou
miepBAMovTo¢ emTayuvel T dia-
Sikaoia mMoAupEPIOHOY, eV N Xa-
UNAOTEPN BeppoKpacia TV M-
Bpadovel.

ENéy&Te ev600TOPATIKA GV TO UAI-
KO €X€L TONUHEPIOTEL TTANPWE TTPIV
mv agaipeon.
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Avtevdeieig
Agev unidpxel Kapia yvwoTn, @’ 600V TO TTPOIOV XPNOILOTIOLETal CU-
Pwva pE TIG VSEIEEIC TOU Kal TIC 08NYIES Xpriong Tou.

Agutepey Spa / aAAnAemdp

Ot moAuBIvUAGINOEAVEG €xouV pia TTOAD KA BlooupBatoTnta Kat pé-
XPt OfipePa Sev £XOUV YiVEl YVWOTEC SEUTEPEUOVTEG AVTISPATELG OF
odovTiatpikoug acBeveic, oSovtidtpoug 1 Bonboug odovtidtpwy. Ta
AMOTUMTWTIKA UAIKA TipoopilovTal va moAupepilovTal EvE0oTOPaTIKA.
Q0T600, N SIAPKEIA TAPAHOVIG TOUG OTO OTOUA TIPETTEL vVa gival pEyL-
oTa n SIMAf TOU TIPOTEIVOUEVOU XPOVOU TTONUMEPIOHOU TOU UNIKOU.
Map’ 6An TV eEAPETIKA avTOXH TOU LAMIKOU 0TNV SIATUNON, TTPEMEL TTId-
VTA PETA TNV AMTOPAKPUVON TOU UMKOU amd To 0Tépa va eNéyxovTal T
HEo08OVTIa S1a0TANATA KAt | OUAOSOVTIKI OXIOH YA TUXOV UTTOAEIP-
HaTa amoTunwTIKOU UAIKOU. Ot UTTOOKAQEC TIPETTEL OE OPIOUEVEG TIEPL-
TITWOELG VOl KAAUTITOVTAL PE KEPI TPV TN AP TOU amoTUNTWHATOG,.

cavt

Anotunwrika Siokapia

H emMoyr Tou amoTunwTikou SloKapiou e€apTdtal amd TNV TEXVIKN
anotunwong mou Ba akohouBnBei kat amd TV TPOCWTIKA TTPOTIUNoN
TOU YIaTPOU yla METAANKG, 1 AKAUTTTA, OKANPA TTAAOTIKA AOTUTTWTIKG
Slokapta r SIMAoU @paypov GUYKAEIONG 1) ATOUIKA TTPOCAPHOCHEVA
Slokapta. MNa v BENTIoTN TPAOPUON TOL ATTOTUTIWTIKOU UAIKOU TTAVW
070 8I0KAP10, CUVIOTOUHE TNV EMEAEIPN TOU SIOKAPIOU pE Eva AemTd
OTPWHA cuyKOANTIKOU Mapdyovta Colténe® Adhesive fj omotoudrimo-
T€ AANOU GUYKOANNTIKOU TTapdyovTta KATAAANAOU yia XPrion HE amoTu-
TIWTIKA UAIKG ToAuBivulaho&avng.

MNapaokeun - tomoBétnon
1. Kpatjote ™ @uaotyya SYS360 mpo¢ Ta mavw pe To Kavah e§65ou
KAELOTO.

2. KOyte MPooeKTIKA TO WA ao@aleiag Tou Kavahiol e68ou evi

TO KPATATE TIPOG TA TTAVW, KAl 0T CUVEXELD APAIPEDTE KAl TIETASTE
TO KATIAKL A0@aNeiag.

3. Eloaydyete TN @uotyya SYS360 cUpgwva HE TIC odnyieg xprong

TOU KATAOKEUAOTH YIA TO HNXAvNHa avapiéng.

4. EKKIVOTE TO HNXAvnua avapéng kat e§wbnoTe UAIKG amo To Kava-

AL €660 XWPIC TO TTPOOTOUIO, HEXPL VA EEEPXOVTAL (OEC TTOOOTNTEG
Bdong kat kataAuTn. Auto Slac@ahilet 6Tt Ta éupola Bpiokovtal
070 510 VYo yia va emTeuxBei BENTIOTN avaugn.

5. ZKOUTI{OTE TIPOCEKTIKA TO UAIKO TTOu £§wBNONKe XpnotHomolmvTag

aAmoPPOPNTIKO XAPT( YA VA ATTOQUYETE TN HOAUVON HETagy TG Ba-
ONG KAl Tou KataAutn ota Kavaia e§65ou.

6. TPOCAPTAOTE £vav KITPIVO SUVAUIKO AVAMIKTAPA EMEVW OTO KAVA-

A e€680u TG puotyyag SYS360. MpooéTe WOTE To £§AYWVIKO THM-
Ha TOU KITPIVOU SUVAMIKOU QVAMIKTHPA va Eival owoTd eubuypap-
HIOPEVO EMAVW OTO OTEAEXOG TOU 0dNnyoU.

7. Ta T owoTr TomoBETNoN Tou KITPIvou SUVAUIKOU AVAMIKTHPA, O
K{TPIVOG SAKTUNOG OTEPEWONG TTPEMEL va TOMOBeTNOEl eMdvw amod
TO SUVAHIKO AVAMIKTAPA Kal va oTpagei Tpog ta Se€1d (Y4 oTpoPng
TIPOG TN POPA TWV SEIKTWV TOU PONOYIOU) HEXPL VA OTEPWOEL e
ao@alela. Ta e§apTipaTa AVARIENG OTO ECWTEPIKO TOU KITPIVOU
SuvapIkoL aVaUIKTPA TIPETIEL Va TIEPICTPEPOVTAL OTAV EKKIVNOEL
TO pnxavnpa.

8. Mpiv amd KABe Xprion, amoppiPTe Ta TPWTA 3 K. TOU AVAUEMIYME-

VOU amoTUMTWTIKOU LAIKOU Kal eEwBNoTe TO UAIKO TTou akoNouBEl
Xwpic Stakorr.

9. TomoBEeTHOTE TO AVAMEUIYHEVO amOTUTTWTIKG LAIKO ameubeiag oto

emAeypévo Slokdplo amotinwong. Na va amo@euxBei o eykAwpI-
OMOG TOU 0€PQ, O KITPIVOG SUVAUIKOG AVAMIKTHPAG TTPETEL va TTOpa-
Hével TavToTe PPUBIoUEVOC OTO UNIKO.

10. Na va amo@evyBei n ££080¢ Tou MEPiIcoiou LAIKOU, Ta éupola Tou

HNXaVAHATOG avApIEng PETTEL v amoSeoHEVOVTAL META TNV EEW-
Onon Tou UAIKOU.

11. 0 KiTpIvog SUVAUIKOG AVAUIKTAPAG TIPETTEL VA TIAPAEVEL TOTTOOE-
TNHEVOC OTN PUOLyya SYS360 péXPL TNV EMOUEVN EQAPHOYH, HIaG
Kalt KAEIVEL EPUNTIKA TN UOLyya. Mpémel emiong va okouriletal ue
£va amoAUMaVTIKG StaAupa.

12.71a va aQaIpECETE TO XPNOIHOTIOINHEVO SUVAHIKO AVAMIKTAPA, O
SaKTUNOG OTEPEWONG TTPETEL VA TIEPIOTPAPE APIOTEPOOTPOPA KAl
va a@atpedei. O SakTUNOG 0TEPEWONG eival TOMATTAWY XPHOEWV.

13.Tpwv amd v eMOPEVN XPRON, ENEYETE OTL Sev €xOUV UMAOKAPIOTE]
Ta kavdhia e£68ou NG PUotyyag SYS360 kat ot eEwBolvtal ioeg
TIOCOTNTEG UNKOU. ZUVEXIOTE CUPPWVA HE TO ONUE(O 5 Kat EEAG.

14. AQaIP£DTE TNV Kevr pUOLyya SYS360 amd To pnxdvnpa avapéng
KA TTETAETE TNV CUPPWVA HE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG.

Emonpavon

®uotyya SYS360

- Tuxaia mTwon g uotyyag SYS360 pmopei va tng mpo&eviioet {n-
HId, a@rivoVTAG TNV EAATTWHATIKI.

Kitpivog Suvapikog avapiktipag

- O KiTpIvOG SUVAHIKOG QVAMIKTAPAG TIPETIEL VA TIAPAPEVEL TOTTODE-
TNHEVOG TN PUCLYYa SYS360 pEXPL TNV EMOUEVN EQAPHOYH, HIOG
Kat KAEIVEL EPUNTIKA TN GUGLYYa.

- Ta eyyunpévn xprion Xwpic mpoBAHATa, CUVIGTOUHE Va XPNGIHO-
ToloUVTAl ATTOKAEIOTIKA Ol KiTpvol Suvapikoi avapiktipes g
Colténe/Whaledent.

TUGTAGEIC yla T Xprion
Texvikn o pia @aon «putty/wash» (SimAig avapgng)
Evi) popTRVEL TO SI0KAPLO, 0 080VTIATPOG UMOPEL va apxioEL va Tomo-
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Betei 1o UMKO TTAUONG YOpW ammd TV ApacKeur and tn euotyya i
oUptyya (MonoBody). H @poptwon tou Siokapiou kat n Tomobétnon
TOu LAIKOU TTAUONG YOPW ammd TNV TIAPAOCKEUN TIPETEL VO OAOKANPpW-
Bolv Tautoxpova. AlaTnpeite T0 MPOCTOUIO ToroBétnong (oral tip)
mavtote ePPUBIOUEVO OTO UAIKO yia va amopeuxOei o eykAwBIoNOG
Tou aépa. TomoBeTioTe QuUéOWS OTO OTOHA TOU ACOEVOUG TO YEUIOUEVO
Siokdpio. Méate 10 yia 2-3 SeutepOAENTa Kat KpatrioTe To atn Béon Tou
Héxpt va el TeAeiwg.

«TeXVIKI| amoTUNMWonG o€ U0 PATEICH
Edv xpnowpomotgitat pia texvikr <heavy body/wash» og dvo @daoelc, n
KUpla amoTUMWon Tou €yIve pe To UAIKO heavy body ry putty mpémet va
KaBapIOTE TPOOEKTIKA KAl VA OTEYVWOEL TIpV amé TV IEPAITEPW XPN-
on. Auté Ba Slac@alioel TNV KaAfj oUYKOAANON HETAEU Tou UAIKOU
mAUong (wash) kat Tou LAikoU Siokapiou.

ZNHAVTIKO

MNavtote va popdre ydvtia.

O1 SepUATIKEG EKKPIOELG, TA YavTIa amd AATEE Kal Ol EMPAVEIEG TTOU
£xouv HOALVBET amo yavTia Aaté€ pmopei va ennpedoouv Tn Siepyacia
TIOAUHEPIOHOU TwV TTOAUBIVUAOGINOEaVWV. To UAIKO Kal Ot EMPAVELEG
6mou Ba yivel n amotunwon (S6vtia, MAPACKEVES, vipa anwdnong,
K.NTL) TTIPETTEL va €PXOVTAL OE EMTAPH HOVO HE YAVTIA TIOU €X0UV TTAUBEL
Kkat EemMuBE( TeNeiw (MUVETE yia 15 SeuTEPOAENTA HE AMOPPUTAVTI-
KO, EEMUVETE UE XAlapo vePO Bpuong yia akopa 15 Seutepolenta) i
yavtia Bivuliov-/vitpihiov. EVWOELG TTOu TTEPIEXOUV EUYEVOAN 1 apo-
OTATIKEG OUTIEC Ummopei emiong va epmodicouv T Sladikacia moAvpe-
plopoU. e TEPIMTWOoN amoAUpavong pe uniepofeidio Tou udpoyodvou
(0&ueve), ouviotatal va Eemévete OAD KaAd pe dpBovo xYNapo vepo
YIa va armo@eUXOEi 0 OXNUATIONOC EYKAEICHATWY aépa.



AmoAvpavon

To anmotunwpa mpénet va EEMMUBEL pue TPEXOUHEVO KPUO VEPS META TNV
AMOMAKPLVOH TOU amd To oTOpA. MeTA To EEMAUNA, OTOAUMAVETE TO
AMOTUMWHA HE 08OVTIATPIKA AMOAUHAVTIKA SIaAUpATA TOU EUmopiou
(OUPPEWVA HE TIC CUCTACELG TOU KATAOKEUAOTH) Ta omoia Sev enmnped-
Couv TNV em@aveld tou kat &g petaBalouy Tic Slactdoelg Tou. Ta
AKPUAIKE amoTtunwTika Slokdpla mpEmel va mpootatevovTal and v
TPoopPAPNnON VEPOU.

MpoalpeTIKG: aMOTUNWHATA HE SUVATOTNTA ATTOGTEIPWONG OE AU-

TOKAUOTO

Katd tv amooTeipwon Twv amoTunwpdTwy 08 aUTOKAUCTO, TTPEMEL VA

pPoUVTal Ta ak6AouBa onpeia:

—  XpNnOIUOTIOIEITE HOVO €€APTAMATA TTOU MITOPOUV VA QMMOCTEIPW-
BoUv o€ autokavoTo (m.x. Stokapto PRESIDENT Tray AC, cuykoAn-
TIK6 Colténe Adhesive AC).

— Zenm\Uvete Kat kaBapiote To amotunwpa S1E€0SIKA KATW amod Tpe-
XOUHEVO, XAlapd vepo.

— Ta amoTumwHaTa MIMOPOUV va amooTelpwBOoUV O€ QUTOKAUOTO
AUEOWE META TN AP TOU ATIOTUTTWHATOG,

— ATOOTEIPWOTE OF AMOCTEIPWTH atpol ot Bepuokpacia 134°C/
273°F (mpdypappa Prion)

Katd tv amooteipwon amotunwudtwy euputevudtwy, Befatwbeite 6Tt

£xETE SIEUKPIVIOEL EK TWV TIPOTEPWV JUE TOV KATAOKEVAOTY, £QV Ta £§apTri-

HaTa TOU EUPUTEVHATOC (TT.X. AEOVEC amoTUmwong K.AT.) umopouv va armo-

oTeipwBoUV o€ aUTOKAUOTO 1 OXI.

Kataokeun ekpayeinv

Ta yOyva ekpayeia mopolv va pixBolv To vwpitepo HeTd amd 30 Ae-
mtd. Ta amotundpata Slatnpolv T oTafepdtnTa TwV SIA0TACEWY
TOUG YIa TIPAKTIKWE ATEPIOPIOTO XPOVO (amodedetypéva ToUNdxIoToV
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7 NuéPEC). Eva oUvTtopo aANd KaAG TTAUGIHO TOU AMOTUTTIWHATATOG HE
oamouvt Kal vepd Kal éva Koo EEByalpa pe xAlapd vepod pmopei va
HEIWOEL TV EMPAVEIAKT] TAON Kal va SIEUKOAUVEL TO PIEIHO TOU EKMA-
yeiou. Mmopoulv va xpnotpomoinfolv yia TNV KATAOKEUN EKMAYEIWV
OAEG 01 080VTIATPIKEG BIOMNXAVIKEG YOOI TOU EUTOPIOU TTOU TANPOUV
TIG anattoVpeveg mpodiaypapég (m.x. Fujirock Dental Stone, Hard Rock
Dental Stone).

HAektpoempetdAAwaon

To anotinwpa gival cuppatd pe OAa Ta ouvriBn Aoutpd XaAkou kat
apyVpPoU TOU EUTTOPIOU.
KaBapiop TIKWV &

To anotinwua propei va amopakpuvOei pe éva auPAL epyaleio. Ta
ixvn Tou ouykoAAnTikou mapdayovta Colténe® Adhesive pmopouv va
anopakpuvBoly eppantiovtag Ta Siokdpla o€ éva YEVIKAG XPnong
SIOAUTIKO TOU eumopiou ) TIETPENAIKO aiBépa. Ta SIaAUTIKA TTPEMEL av
XPNOIOTTOl00VTaAl HOVO OE KaAG agpt{opevoug Xwpoug. KabapioTe Kat
AMOAUHAVETE Ta SIOKAPIA CUPPWVA E TIC KABIEpWHEVES HEBOSoUC. Ta
avoAwotpa amotunwtikd Siokdpta PRESIDENT eivat oxedlaopéva yia
Hia povo xprion Kat emopévwg Sev mopoUlv va emavaypnotpornoln-
Bo0v.

Adpkera {wng kat UAagn

To AFFINIS SYS360 eKTANPWVEL TOUG TIPOTEIVOUEVOUG YI' AUTO GKOTTOUG
HEXPL TNV QVaypa@OpEVN €M TNG CUOKEVAGIAG NUepopnvia Anéng Tou,
£@' 600V Ol PUOLYYEG SlaTNPOUVTAL EPUNTIKA KAEIOTEG, OE Beppokpa-
oia 15-23 °C / 59-73 °F kat oXeTIkn vypacia 50%. H guotyya SYS360
TIpEMEL va pUAACoEeTal o€ opt{ovTia Béon. Ta amoTUNWHATA TIPETTEL VA
PUAGOCOVTAL OE KAVOVIKH BEpOoKpacia Swpatiou. ATOQUYETE TNV €k-
Beon Tou LMIKoU 0Tn {€oTn Kat otV NNaK akTivoBolia.

IRpavon
H npepounvia Af&ewe kat o apOpdc maptidag avaypagovTal otn
OUOKEVAGIA Kal OTIG PUOLYYEC.

Texvika xapaktnpiotika ISO 4823:2000

Ol HETPATEIC Y10l TOUG TTEPIYPAPOUEVOUC TTAPAKATW XPOVOUC £ylvav O
Bepuokpaocia mepiBalhovtog 23 °C / 73 °F kat 50% OXeTIKN vypacia
aépog.

putty

Xpovog avapgng (15ml): 0:15 Aemtd
Xpdvog m&ewg ato oTtopa (35 °C /95 °F): 3:30 Aemto
heavy body

Xpovog avaugng (15ml): 0:15 Aentd
TUVOAIKOG XPOVOG £pYaciag: 0:45 Nemto
Xpdvog m&ewg oto aTtopa (35 °C /95 °F): 2:00 Aemto
MonoBody

Xpovog avapgng (15ml): 0:15 Aemtd
JUVOAIKOG XPOVOC £pyaciag: 0:45 Nemtd
Xpdvog mm&ewg oto oTtopa (35 °C /95 °F): 2:30 Aemto
Huepopnvia ek66 Snyuav xen

01-2011

To mpoidv auTo SlatiBetal povo o 0SoVTIATPOUG 1} 08OVTOTEXVITEG iy
OUHPWVA PE TIC 08NYIEC AUTWV.
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Instrucoes de utilizacao

Definicao

O AFFINIS SYS360 é um material para impressoes dentdrias a base de silicone, indicado como material de moldeira, para uso com méquinas de

mistura autométicas a venda no mel

rcado.

AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Tipo de material

Polivinilsiloxano, elastémero do tipo silicone de adicao.

putty consistency

Base azul acinzentado castanho claro azul gelo
Catalisador cinzento caramelo cinzento claro
IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1

high consistency

1SO 4823, Type 2
medium consistency

Técnicas de impressao com mate!

rial de moldagem AFFINIS

Impressdes monofasicas

Material de moldagem para im-
pressdes monofasicas

Impressoes de putty/moldagem
de uma fase (mistura dupla)

Impressoes de putty/moldagem
de duas fases

Impressoes funcionais

Impressoes de coping de transfe-
réncia/impressdes de recolha

Impressoes de revestimento

Impressoes temporarias

Impressoes para implantologia
(ap6s a cicatrizagao estar com-
pleta)

Impressées Copperband
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body AFFINIS® MonoBody

Tempos clinicos

23°C/73°F

23°C/73°F 23°C/73°F

Importante

Para um tempo de trabalho pro-
longado, o material pode ser co-
locado no frigorifico antes de ser
utilizado.

A aplicacao directa na palma da
mao (amassar adicional) acelera-
ra o processo de polimerizagdo.

Uma temperatura mais elevada do
meio-ambiente acelerara o pro-
cesso de polimerizagao; uma tem-
peratura mais baixa atrasa-lo-a.

Verificar intra-oralmente se o ma-
terial esta completamente poli-
merizado antes de remover.
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Contra-indica¢des
Néo se conhecem contra-indicagoes, desde que o produto seja usado
segundo as instrugoes.

Efeitos colaterais / interacgoes

Os polivinilsiloxanos tém uma compatibilidade biolégica 6ptima e,
até agora, nao se conhecem reacgoes ou efeitos secundarios adversos
em pacientes e/ou pessoal dentario. Os materiais de impressao de-
vem secar na boca do paciente. No entanto, ndo devem permanecer
na boca mais que o dobro do tempo de secagem recomendado. Em-
bora tenham uma resisténcia ao arrancamento bastante elevada, de-
Ve ter-se atencdo para que nao fiquem restos de material de impres-
530 nos espagos interdentarios ou no sulco. As reentrancias devem,
em alguns casos, ser tapadas antes de tirar a impressao.

Moldeiras

A seleccao das moldeiras depende da técnica de impressao e da pre-
feréncia pessoal por moldeiras rigidas, moldeiras de mordida de arca-
da dupla ou moldeiras individuais. Para obter uma adesao perfeita,
recomendamos que aplique uma camada fina de Coltene® Adhesive
na moldeira, ou qualquer outra marca especificada para uso com ma-
teriais de impressao de polivinilsiloxano.

Preparagao

1. Segure o Cartucho SYS360 virado para cima, com o canal de saida
fechado.

2. Corte suavemente a tampa de seguranca do canal de saida, man-
tendo-o virado para cima; de seguida retire e deite fora a tampa de
seguranca.

3. Insira o Cartucho SYS360 de acordo com as instrugdes de utiliza-
¢ao do fabricante da maquina de mistura.
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4. Ponha a maquina de mistura em funcionamento e extraia material
do canal de saida sem a ponta de mistura, até que saiam quantida-
des iguais de base e catalisador. Tal assegura que os émbolos se
encontram a mesma altura, para se obter uma mistura ideal.

5. Elimine cuidadosamente o material extraido com um lenco de pa-
pel, para evitar contaminagao entre a base e catalisador nos canais
de saida.

6. Junte uma ponta de mistura dinamica amarela no canal de saida
do Cartucho SYS360. Preste atengdo a que a seccao hexagonal da
ponta de mistura dinamica amarela esteja alinhada correctamente
no eixo de accionamento.

7. Quando a ponta de mistura dindamica amarela estiver colocada
correctamente, a anilha de fixagdo amarela deve ser posicionada
sobre a ponta de mistura dindmica e virada para a direita (no senti-
do dos ponteiros do relégio com % de volta) até ser fixada de for-
ma segura. Os componentes de mistura dentro da ponta de mistu-
ra dinamica amarela devem rodar quando a maquina for posta em
funcionamento.

8. Antes de cada utilizacao, rejeite os primeiros 3 cm do material de
impressao misturado e pressione para fora o material seguinte
sem interrupgao.

9. Encha o material de impressao misturado directamente na mol-
deira de impresséao seleccionada. Para evitar a formagao de bolhas
de ar, a ponta de mistura dinamica amarela deve ficar sempre
imersa no material.

10. Para evitar que o material excedentario saia, os émbolos da maqui-
na de mistura devem ser desengatados apds a extraccao do mate-
rial.

11.A ponta de mistura dindmica amarela deve ser deixada no Cartu-
cho SYS360 até a proxima aplicagdo, dado que serve de vedagao.
Deve ser limpa com uma solugao desinfectante.

12. Para tirar a ponta de mistura dinamica amarela, a anilha de fixagao
tem de ser virada no sentido contrério ao dos ponteiros do relogio
e retirada. A anilha de fixagao é reutilizavel.

13. Antes da proxima aplicacéo, certifique-se de que os canais de sai-
da do Cartucho SYS360 néo estao entupidos e que saem quantida-
des iguais de material. Proceda de acordo com o ponto 5.

14. Retire o Cartucho SYS360 vazio da maquina de mistura e deite-o
fora de acordo com a regulagéo local.

Atengao

CartuchoSYS360

- Nao deixe cair o Cartucho SYS360, dado que tal pode danifica-lo e
fazer com que fique defeituoso.

Ponta de mistura dinamica amarela

- A ponta de mistura dindmica amarela deve ser deixada no Cartu-
cho SYS360 até a proxima aplicagao, dado que serve de vedagao.

- Para garantir uma aplicacao sem problemas, recomendamos que
as pontas de mistura dinamicas amarelas Coltene/Whaledent se-
jam usadas de forma exclusiva.

Recomendagoes de utilizagao

Técnica de putty/moldagem de uma fase (mistura dupla)
Enquanto a moldeira é preenchida, o dentista pode comegar a aplicar
o material de moldagem a volta da preparagéo a partir do cartucho ou
seringa (MonoBody). O preenchimento da moldeira e a aplicacéo de
material de moldagem a volta da preparacao devem ser terminados
ao mesmo tempo. Mantenha sempre a ponta oral mergulhada no ma-
terial para evitar reter ar. Coloque imediatamente a moldeira preenchi-
da na boca do paciente. Pressione durante 2 a 3 s em posicdo até que o
material esteja completamente polimerizado.
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“Técnica de duas fases”

Se for utilizada uma técnica de "heavy body/moldagem” de duas fases,
aimpressdo primaria feita com material heavy body ou putty deve ser
cuidadosamente limpo e secado antes de continuar a ser utilizado. Tal
ajudaré a garantir uma boa aderéncia entre o material de moldagem e
o material da moldeira.

Importante

Use sempre luvas.

As secregOes da pele, luvas de latex e superficies contaminadas por
luvas de latex podem afectar o processo de secagem dos polivinilsilo-
xanos. O material e superficies onde a impressao tera lugar (dentes,
preparados, fios de retracgdo, etc.) devem apenas entrar em contacto
com luvas bem lavadas e enxaguadas (lave durante 15 seg. com deter-
gente, enxague com agua corrente morna durante mais 15 seg.) ou
luvas de vinilo/nitrilo. Os compostos que contenham eugenol ou
substancias hemostéticas podem também impedir o processo de se-
cagem. Se for usada dgua oxigenada como desinfectante, recomen-
da-se que enxague abundantemente com dgua morna, para evitar a
formacgéo de bolhas de ar.

Desinfeccdao

A impressao deve ser enxaguada com dgua corrente apos ser retirada
da boca. Depois do enxaguamento, a desinfecgdo com uma solugéo
desinfectante dentéria adequada a venda no mercado (segundo as
recomendacdes do fabricante) ndo afectard a superficie ou dimensées
de impressdo. As moldeiras de acrilico devem ser protegidas contra
absorgao de dgua.

Opcional: impressées autoclavaveis
Ao efectuar a esterilizagdo de impressdes na autoclave devem obser-



var-se 0s seguintes pontos:

— Utilize apenas componentes autoclavaveis (p.ex. PRESIDENT Tray
AC, Coltene Adhesive AC).

— Enxague e lave aimpressao abundantemente em égua morna cor-
rente.

— Asimpressdes podem ser esterilizadas na autoclave imediatamen-
te apos tirar a impressao.

— Autoclave no esterilizador a vapor a 134°C/ 273°F (programa de
prides)

Ao esterilizar impressoes sobre implantes, ndo se esquega de clarificar

previamente com o fabricante se os componentes do implante (p.ex. espi-

gbes de impressdo, etc.) sGo autoclavdveis .

Fabrico de moldes

As impressdes podem ser corridas apds 30 min. A impressao perma-
nece dimensionalmente estavel por um periodo de tempo pratica-
mente ilimitado (pelo menos 7 dias). A tensao das superficies pode ser
reduzida e o correr dos moldes serd simplificado se a impressao for
rapidamente lavada com um detergente e enxaguada abundante-
mente com dgua morna de seguida. Podem usar-se todos os materiais
de moldagem de gesso standard a venda no mercado (p.ex. Fujirock
Dental Stone, Hard Rock Dental Stone).

Galvanizagao
A impressao é compativel com todos os banhos de prata e de cobre a
venda no mercado.

Limpeza das moldeiras

A impressao pode ser retirada com um instrumento rombo. O
Coltene® Adhesive pode ser retirado através da imersao num solvente
ou benzina universal a venda no mercado. Os solventes devem ape-
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nas ser usados em areas bem ventiladas. Limpe e desinfecte as mol-
deiras segundo os métodos habituais. As moldeiras de impressdo des-
cartaveis PRESIDENT foram concebidas para serem descartadas e nao
580, por isso, reutilizaveis.

Durabilidade e marcagao

O AFFINIS SYS360 cumpre o fim para que foi concebido, pelo menos
durante o seu periodo de validade indicado nos recipientes, em reci-
pientes bem selados e a temperaturas de 15-23 °C/ 59-73 °F e 50 % de
humidade relativa do ar. O Cartucho SYS360 deve ser armazenado em
posicao horizontal. As impressoes devem ser armazenadas a tempera-
tura ambiente normal. Evite exposicao ao calor e luz solar directa.

Marcagao
A data de validade e nimero de séo indicados na embalagem e
cartucho.

Dados técnicos ISO 4823:2000
As medicdes devem ser realizadas a uma temperatura-ambiente de
23°C/ 73 °F e 50% de humidade relativa.

putty
Tempo de mistura (15ml): 0:15 min
Tempo de secagem oral (35°C/ 95 °F): 3:30 min
heavy body

Tempo de mistura (15ml): 0:15 min
Tempo operagdo total: 0:45 min
Tempo de secagem oral (35 °C/ 95 °F): 2:00 min

MonoBody

Tempo de mistura (15ml): 0:15 min
Tempo operagao total: 0:45 min
Tempo de secagem oral (35 °C/ 95 °F): 2:30 min

Data de publicagao
07-2013

Fornecido apenas a dentistas e laboratérios dentérios ou de acordo
com instrugoes destes.
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Kullanma talimati

Tanimi

AFFINIS SYS360, A-silikon esasli, kasik malzemesi olarak endike bir dental 6l¢li alma malzemesidir. Sistem, ticari karistirma cihazlarinda kullanil-
mak Uizere otomatik bir karistirma diizenegi icerir.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Materyal tipi Polivinilsiloksan, silikon elastomer

Baz mavi gri acik kahverengi buz mavisi
Katalist gri karamel acik gri

IS0 1S0 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

putty consistency high consistency

medium consistency

AFFINIS tepsi materyaliyle 6l¢ii alma teknikleri

Monofaz 6l¢ti alma

Monofaz 6l¢l alma iin yikama
materyali

Tek adim putty/wash 6l¢i alma
(ikili karigim)

iki adim putty/wash 8l¢ii alma

Fonksiyonel 6lcii alma

Transfer bashigi 6l¢ust alma /
ekin 6l¢iist alma

Astarlama 6l¢lst alma

Gegici 6l¢ti alma

implantoloji icin &l¢ii alma
(iyilesme tamamlandiktan sonra)

Bakir ano 6l¢ti alma
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Klinik siireler

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

Onemli

Daha uzun calisma stresi icin ma-
teryal kullanim 6ncesinde buzdo-
labina konabilir.

Avug icinde dogrudan uygulama
(ek yogurma) sertlesme sirecini
hizlandirir.

Cevre ortamin sicakliginin daha
ytiiksek olmasi sertlesme sirecini
hizlandirir; daha diistik sicakliklar
yavaglatir.

Cikarmadan 6nce intraoral olarak
materyalin tamamen sertlesip
sertlesmedigini kontrol edin.
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Kontrendikasyonlar
Amaca uygun bir sekilde kullanilmasi halinde bilinmemektedir.

Yan etkileri, etkilegimleri

Polivinil siloksanlar ok iyi biyouyumluluk gésterir. Su ana kadar hasta-
lar ve muayenehane personeli tizerinde herhangi bir zararli yan etkile-
ri veya etkilesimleri bilinmemektedir. Ol¢ii malzemeleri endikasyonla-
rina gore, hastanin agzinda sertlesmek tizere tasarlanmistir. Agizda
kalma stiresi sertlesme stiresinin iki katini asmamalidir. Kopma daya-
nikliigr ytiksek olsa da dis aralarindaki bosluklarda veya sulkusta mal-
zeme kalintist kalmamasina dikkat edilmelidir. Bliyiik andirkatlar gere-
kirse 6nceden doldurularak bloke edilmelidir.

Kasiklar

Kasik secimi, uygulanacak 6lci teknigine veya kisisel tercihlere bagl-
dir (hazir kasiklar, “Double-Arch” veya kisisel kasiklar). En iyi adezyonu
saglamak icin biittin kasiklara ince bir katman halinde Colténe® Adhe-
sive veya polivinil siloksanlara uygun diger adeziflerden herhangi biri-
nin stiriilmesini 6neriyoruz.

SYS360 kati kartusun hazirlanmasi

1. SYS360 kati kartusu kapali gikis delikleri yukariya bakacak sekilde
tutun.

2. Cikis deliginin kapaginin ¢ikintisini hafifce yukariya kaldirin, kapagi
disariya ¢ekerek gikarin ve atin.

3. SYS360 kati kartusu karistirma cihazinin drreticisinin talimatlarina
gore yerine yerlestirin.

4. Cihazi calistirin ve karistirma ucunu takmadan baz ve katalizor esit
sekilde deliklerden ¢ikmaya baslayincaya kadar bir kagit mendilin
Uzerine sikin. Boylece pistonlarin ayni yikseklikte olmasi ve mi-
kemmel bir karisim elde edilmesi saglanmis olur.

5. Disari cikmis malzemeyi bir kagit mendille dikkatlice silin. Cikis de-
liklerinde baz ile katalizoriin karismasini kesinlikle 6nleyin.

6. Sari dinamik Karistirma Ucunu (Mixing Tip) SYS360 kati kartusun
¢ikis deliklerinin tizerine oturtun. Bunu yaparken sari dinamik Ka-
ristirma Ucunun altigen yuvasinin cihazin tahrik miliyle ayni hizada
olmasina dikkat edilmelidir.

7. Saridinamik Karistirma Ucu dogru yerlestirildikten sonra sari renkli
sabitlestirme halkasi dayanma noktasina kadar dinamik Karistirma
Ucunun izerine gecirilir ve ug giivenli bir sekilde sabitleninceye
kadar saga dogru cevrilir (saat yelkovani yoniinde 1/4 tur). Cihaz
calistinldiginda sari dinamik Karigtirma Ucunun icindeki karigtirma
elemanlarinin donmesi gerekmektedir.

8. Her kullanim 6ncesinde karistinlmis 6l¢ti alma materyalinin ilk 3
cm kismini atin ve sonraki materyali bastirarak kesintisiz disariya
verin.

9. Karistinlmig 6l¢ti malzemesini dogrudan segilen 6lct kagiginin ici-
ne doldurun. Hava kabarcigi olusmasina engel olmak igin sari dina-
mik Karistirma Ucunun cikis deligi daima sikilan 6lcii malzemesi-
nin iginde tutulmalidir.

10. Malzeme alindiktan sonra 6l¢ti malzemesinin akmaya devam et-
mesini 6nlemek icin islemden sonra karistirma cihazinin pistonlari-
nin basincinin bosalmis olmasi gerekmektedir.

11.San dinamik Kanstirma Ucunu bir sonraki uygulamaya kadar
SYS360 kati kartusun tzerinde kapak olarak birakin. Onu dezenfek-
tan ile ovun.

12. Kullanilmig sart dinamik Karistirma Ucunu ¢ikarmak igin sabitlestir-
me halkasinin saat yelkovaninin ters yoniine dondiiriilmesi ve ¢i-
karilmasi gerekmektedir. Sabitlestirme halkasi tekrar kullanilabilir !

13. Bir sonraki uygulama 6ncesinde SYS360 kati kartusun gikis delikle-
rinde tikanma olup olmadigi ve baski uygulandiginda malzemenin
duzenli bir sekilde ¢ikip ¢ikmadigi kontrol edilmelidir. Madde 5 ve

onu izleyen maddelere gore hareket edin.
14.Bosalan SYS360 kati kartuslar cihazdan ¢ikarin ve yerel kurallar
dogrultusunda giderin.

Not:

SYS360-Kati Kartus

— SYS360-Kati Kartusu yere diistirmeyin. Aksi halde hasar gorebilir ve
kullaniimaz hale gelebilir.

Sarn dinamik Karigtirma Uglan

— Sar dinamik Karistirma Ucunu bir sonraki uygulamaya kadar
SYS360 kati kartusun tzerinde kapak olarak birakin.

— Uygulamanin piiriizsiiz bir sekilde gerceklesmesi icin sadece
Coltene/Whaledent sari dinamik Karistirma Uglari kullanilmasini
oneriyoruz.

Kullanim onerileri

Tek adim putty/yikama teknigi (ikili karisim)

Dis hekimi kasigi yuklerken yikama materyalini kartus veya siringadan
(MonoBody) preparat etrafina uygulamaya baslayabilir. Kasik yiikle-
meyle yikama materyalinin preparat etrafina uygulanmasi ayni anda
tamamlanmalidir. Hava tutulmasini 6nlemek icin oral ucu daima ma-
teryalde gomlii tutun. Doldurulmus kasigi hemen hastanin agzina yer-
lestirin. 2-3 saniye bastirin ve materyal tamamen sertlesinceye kadar ayni
pozisyonda tutun.

“jki adim teknigi”

Eger 2 adimli <heavy body/yikama» teknigi kullanilirsa heavy body ve-
ya putty materyaliyle alinan ilk 6l¢l daha ileri kullanimdan 6nce dik-
katle temizlenmeli ve kurutulmalidir. Bu islem yikama ile kasik mater-
yali arasinda iyi yapismayi garanti etmeye yardimci olur.
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Onemli

Daima eldiven kullanin.

Cilt salgilari, lateks eldivenler ve lateks eldivenler tarafindan kirletilmis
yuzeyler polivinil siloksanlarin sertlesme strecini olumsuz etkileyebi-
lir. Gerek malzeme gerek 6lclisti alinacak ytzeyler (disler, preparasyon-
lar, retraksiyon ipleri vs.) sadece iyice yikanmis ve durulanmis eldiven-
lerle (15 saniye sabunlu suyla yikayin ve 15 saniye ilik musluk suyuyla
durulayin) ya da vinil/nitril eldivenlerle temas ettirilmelidir. Ayni sekil-
de 6jenol iceren preparatlar ile bazi kanama durdurucu preparatlar da
tam sertlesmeye engel olabilir.

Dezenfaktan olarak hidrojen peroksit kullanilan durumlarda gaz ka-
barcigr olusmasini 6nlemek iin 1lik suyla iyice durulama yapmak ge-
rekmektedir.

Dezenfeksiyon

Olgii agizdan cikarildiktan sonra musluk suyu altinda yikanmalidir. Bu-
nun ardindan, dental muayenehanelerde kullanilan mutat dezenfek-
tanlarla yapilacak bir dezenfeksiyon (ureticinin talimatlarina gore) yu-
zeyi ve boyutlar etkilemez. Akrilat kasiklar su emilimine karsi korun-
malidir.

istege bagh: Olgiiniin otoklavlanmasi

Olgiintin otoklavlanmasinda su hususlara dikkat edilmesi gerekmek-

tedir:

— Sadece otoklavlanabilir bilesenler kullanin (6rn. PRESIDENT Tray
AC, Colténe Adhesive AC).

— Kalibriyice ilik suyun altinda durulayin ve temizleyin.

- Olgi, 6l¢ii alinma isleminin hemen ardindan otoklavlanabilir.

— Olgliyli 134 °C/ 273 °F sicaklikta buharli sterilizatdrde (prion prog-
rami) otoklavlayin.

implant 6lgiilerinin otoklavlanmasinda énceden implant bilesenlerinin



(6rnegin ol¢t postlari vs.) treticileriyle goriiserek bu bilesenlerin otoklav-
lanmasinin miimkiin olup olmadigini agikliga kavusturun.

Modelleme

Olgiiye ddkiim uygulanmadan &nce en az 30 dakika gegmesi gerek-
mektedir, bu stirenin ardindan boyutlari kisitlama olmaksizin sabitlesir
(7 glin stireyle test edilmistir). Olgiiniin bir deterjanla kisaca yikanarak
ardindan berrak, ilik suyla durulanmasi ytizey gerilimini azaltir ve do-
kiim islemini kolaylastirir. Normlara uygun buttin dental modelleme
malzemeleri (6rn. Fujirock algisi, Hard Rock algisi) kullanilabilir.

Galvanizasyon
Olgiiler mutat bakir ve giimiis banyolarda galvanize edilebilir.

Kasigin temizlenmesi

Sertlesmis malzeme kunt bir enstriman aracih@iyla uzaklastirilabilir.
Colténe® Adhesive'in ticari tiniversal ¢oziclilere veya ince benzine ya-
tinlarak ¢6zilmesi miimkiindur. Coziicilerin sadece iyi havalandirilan
mekanlarda kullaniimasi gerekmektedir. Kagiklari mutat sekilde temiz-
leyin ve dezenfekte edin. Tek kullanimlik President 6l¢ti kasiklari yalniz
bir kez kullanilmak tizere 6ngérilmus olup tekrar kullanilamazlar.

Raf 6mrii ve saklanmasi

AFFINIS SYS360 iyice kapatilmis kaplar icerisinde, 15-23 °C / 59-73 °F
sicaklikta ve yiizde 50 bagil nem oraninda muhafaza edildiginde 6n-
gOriilen amaci en az kaplarin tizerinde belirtilen son kullanma tarihine
kadar yerine getirir. SYS360 kati kartuslar yatay vaziyette muhafaza
edin.

Olgiileri normal oda sicakhiginda saklayin. Sicaktan ve dogrudan gi-
nes isigindan koruyun.
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isaretler
Son kullanma tarihi ve Parti Numarasi kaplarin Gizerinde gosteril-
mistir.

1SO 4823:2000’e gore teknik veriler
Ol¢iimler 23 °C / 73 °F oda sicakliginda ve yiizde 50 bagil nem orta-
minda yapilmistir.

putty

Karistirma Suresi (15ml): 0:15 dak.
Agizda Kalma Stiresi (35 °C /95 °F): 3:30 dak.
heavy body

Karistirma Stiresi (15ml): 0:15 dak.
Toplam Calisma Siiresi: 0:45 dak.
Agizda Kalma Stiresi (35 °C/ 95 °F): 2:00 dak.
MonoBody

Karistirma Suresi (15ml): 0:15 dak.
Toplam Galisma Siiresi: 0:45 dak.
Adizda Kalma Stiresi (35 °C/ 95 °F): 2:30 dak.

Bu kullanim bilgilerinin yayim tarihi
07-2013

Sadece dis hekimlerine ve dis teknigi laboratuarlarina ya da onlar tara-
findan yetkilendirilenlere verilir.
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MHCTPYKUMM No npuMeHeHNIo | RU |

Onucanue
AFFINIS SYS360 - 3T0 CTOMaTONOrNyecknii OTTUCKHbI MaTepran Ha CUNMKOHOBOW OCHOBE, MPe/IHa3HauYeHHbIN ANA NPYMEHEHNA B KayecTse No-
XEeUYHOro MaTepuana Npy UCNosb30BaHNY CEPUNHBIX aBTOMATU3MPOBAHHbIX annapaToB ANA CMeLNBaHUA.

AFFINIS® putty AFFINIS® heavy body AFFINIS® MonoBody
Tun matepuana MONMBUHNNCKIOKCAHOBbIN S1aCTOMEP CO CreLnanbHbIMU Ao6aBKaMu.
basa CMHeBaTo-cepasn CBETIO-KOpUYHeBasn 6negHo-ronybas
AkTusatop cepbliii KapamesnbHbIn CBETNO-CepbIVi
1Iso 1SO 4823, Type 0 1SO 4823, Type 1 1SO 4823, Type 2

OueHb BbICOKasA BASKOCTb | BbICOKasA BA3KOCTb CpefiHAsA BA3KOCTb
TeXHUKN N3roToBNIEHNA OTTUCKOB C UC! matep AFFINIS
OpHoda3sHbIVi METOZ CHATWA OTTUCKOB [ ]
Koppurvpytowuin matepuan ana °
oAHOda3HbIX OTTUCKOB
OpHo3TanHbIV ABYXda3sHblii METO,
c:lﬂTMﬂ onmcml)qay ¢ g d hd d
[iByxaTanHbii AByxdasHbiii MeTos o [ J [ ]
DyHKLMOHanNbHble OTTUCKN [ ] [ ]
TpaHcdepHble oTTUCKK / MeTop pick-up [} [}
MepebasviposaHvie [} [}
BpemeHHble OTTUCKN [ ]
OTTUCKM ANA MMNNaHToNorMn
(nocne 3a?«v|3neum) i b i
OTTUCKM C NOMOLLbIO MEAHOTO KombLia [ ]
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AFFINIS® putty

AFFINIS® heavy body

AFFINIS® MonoBody

Pa6ouee Bpems

23°C/73°F

23°C/73°F

23°C/73°F

BaxHo

[ina yBenuuenua paboyero
BpeMeHV mMatepuan nepey
npuMmeHeHnemMm MOXHO
NOMeCTUTb B XONOAWTbHUK.

MpAmMoe HaHeceHWe Ha NnajoHb
(DononHuTenbHoe 3ameLurBaHne)
YCKOPAET NPOoLIecc OTBEPX/AeHNA.

Mpw BbICOKOW TeMnepaType
OKpy»KatoLelt cpeabl npoLecc
OTBEPX/AEeHNA YCKOPAETCA, Npu
HU3KOW - 3aMeanseTcs.

I'Iepe/:( n3BneyeHnem 13 nosocTn
pTa ybeanTech NHTPaopanbHo,
4YTO MaTepunan NOHOCTbIO
nonvumepusosanca.
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MpoTuBonokasaHna
an/I nNpMeHeHNN NPoAyKTa B COOTBETCTBUN C NHCTPYKUMUAMN N3BECT-
HbIX MPOTUBOMOKa3aHWNii HeT.

n 3¢pdekTbl N ncrenAa

MonnBMHMUNCKNOKCaHbl 06NafaloT xopolluei G1uonornyeckon coBme-
CTUMOCTBIO; 10 HACTOALLEro BPEMEHY HUKaKUX OMacHbIX peakuuin v
No60oYHbIX 3GPEKTOB Y NALIMEHTOB 1 MEAVNLIMHCKOTO NepcoHana, pa-
6oTaloLMX C STUMM MaTepuanamu, He Habniopanoch. OTTUCKHbIE Ma-
Tepuanbl PaccumnTaHbl Ha NONMMEPU3aLMIo B MONOCTY PTa NalyeHTa.
Mpy 3TOM OHU He AOMKHbI OCTaBaTbCA B Hell Gonee yem B fBa pasa
[onblle PeKOMEH[J0BaHHOTO BPeMeHN oTBepxaeHuA. HecmoTpa Ha
[IOCTaTOYHO BbICOKYIO MPOYHOCTb MaTeprana Ha paspbiB, HyKHO CO-
6ntofaTb OCTOPOKHOCTD, UTOBLI B MEX3YOHbIX MPOMEXKYTKaX 1 B Npu-
LeeyHoil 0611acTh He OCTanocb OCTaTKOB MaTepuana. B HekoTopbix
cnyyasx nepey CHATUEM OTTUCKa PeKOMeHAYeTCA 130IMpoBaTh Mog-
HYTpeHus.

OTTUCKHDbIE NOXKKN

BbIGOpP OTTUCKHBIX NIOXKEK 3aBUCUT OT TEXHUKIW CHATUA OTTUCKa U OT
NINYHBIX NPOdECCHOHaNbHBIX NPEANOYTEHNI B NOMb3Y CTaHAAPTHbIX,
[IBYCTOPOHHVX UNN VHAUBUAYaNbHbIX NoXeK. [inA Haunyulwen agre-
311 PeKOMeHAyeM HaHOCUTb Ha JIOXKKY TOHKui croit Colténe®
Adhesive unu aaresvsa apyroi MapKu, NpeaiHasHaueHHOro Ans npu-
MEHEHUA C NONMBUHUNCUIOKCAHOBBIMU OTTUCKHBIMM MaTepranamu.

MogroroBka

1. Bosbmute KapTpmax SYS360 3aKpbiTbiM BbIXO[OM BBEPX.

2. AKKypaTHO nofjLieniTe 3aljUTHYI0 KPbILKY BbIXOJIHOrO OTBEPCTUA,
[lepxa KapTpUK OTBEPCTUEM BBEPX; 3aTeM CHUMUTE 1 BbIGpOCbTe

KPbILLKY.

3. BcTaBbTe kapTpumk SYS360 Cartridge B annapart 4519 CMeLuMBaHus
B COOTBETCTBUM C VIHCTPYKUMAMM K annapary.

4. 3anycTuTe annapat ANA CMeLnBaHUA 1 BblJaBnunBanTe Matepuan
113 BbIXO[JHOTO KaHana 6e3 cMecuTenbHOM Hacafku, NoKa He Hau-
HYT BbIXOANTb paBHble KonuyecTBa 6asbl 1 akTMBaTOpa. 3TO ra-
PaHTUPYeT, YTO MAYHXEepPbl HaXOAATCA Ha OfMHAKOBOW rny6uHe
[NA ONTUMANbHOTO CMELUUBAHNA.

5. TwaTenbHO COTpUTE BbIaBNEHHbI MaTepuan GymaxHbIM Noso-
TeHLeM, 4Tobbl UCKNIOUUTL B3aMHOE 3arpasHeHue 6asbl 1 akTu-
BaTOpPa B BbIXOAHbIX KaHanax.

6. [MpucoefuHWTe XenTylo HacaaKy AnA AMHAMUYECKOro CMeluvBa-
HUA K BbIXOAY KapTpuaxa SYS360. Cnegute 3a Tem, 4Tobbl LWeCTHy-
rofibHasA 4acTb Hacagkv Ana [ KOro ¢ 6bina
NpaBUIbHO HajleTa Ha NPUBOAHON Ban.

7. TpaBUNbHO YCTaHOBWB XENTYI0 HacaaKy AnA JUHaMUYECKOro cme-
LWIMBAHWA, HafleHbTe Ha HacaAKy »entoe GuKcvpyoLiee KonbLo 1
MNoBepHWTE ero BNpaso (Ha ¥ 060poTa) A0 HapgeXHOW GpuKcaumn.
Mpy 3anycke annapaTa cMecuTesbHble KOMMOHEHTbI BHYTPY Xel-
TOW CMeCUTENbHON HacafiK1 AOMKHbI HauaTb BpalLaTbCa.

8. MMepen KaxAbiM UCMONb30BaHWEM OTOpachiBaiiTe nepsble 3 <M
CMeLLaHHOTro OTTUCKHOTO MaTepuana v 3aTem 6e3 nepepbiBa Bbl-
[laBnyBanTe nocneayoWwuin matepman.

9. lNopaBaiiTe CMeLaHHbIN OTTUCKHbI MaTepuan HenocpeacTBEHHO
B BbI6PaHHYI0 OTTUCKHYIO NI0XKKY. Bo n3bexaHue obpazosaHua ny-
3blpeii )enTas HacajKa ans 1eCKOrO C [OMKHa
6bITb MOCTOAHHO MOTPYKeHa B MaTepuan.

10. [ina npeaoTBpalleHA BbiAaBNMBaHUA NVLIHEro MaTepuana nocne
OKOHUYaHVA BbIJABNBAHNA HEOOXOAVMO OTKIIOUUTL MAYHXepb
annaparta AnA CMeLBaHuA.

11.KenTyto HacagKy Ana aut 1

1A HeobxoaMmo

KOro ¢

OCTaBWTb Ha KapTpuake SYS360 Ao cneayiowero NCnonb3oBaHus;
OHa CNYXWUT KPbIWKOW. MpoTpuTe Hacaaky Ae3nHGUUMpYoWUmM
pacTBopom.

12.[InA CHATVA XeNTol Hacajkn ANA ANHAMUYECKOro CMeLBaHNA
noeepHuTe GUKCUPYIOLLEE KOMbLO NPOTUB YacOBOWN CTPENKu U
CHUMUTE ero. (Dl/chmpylou.(ee KONMbUO MOXHO MCNOJSib30BaTb Mo-
BTOPHO.

. Mepen cnepyoWmM NPYMEHEHNEM NPOBEPLTE, YTO BbIXOAHbIE Ka-
Hanbl KapTpugka SYS360 He 3acopeHbl U U3 HIX BblAABNMBAOTCA
paBHble KonuyecTBa MaTepuana. MpogonxaiiTe npoueaypy Hauu-
HasA C NyHKTa 5 v janee.

w

HOCUTb KOPPUTVPYIOLLMI MaTepuas Ha NOAroTOB/IEHHbI y4acTOK Mo-
NIOCTV pTa MaumeHTa U3 Kaptpuaxa nnm wnpuvua (MonoBody). Pac-
npepeneHne 6a30BOro Matepuana no OTTUCKHON NOXKKe U HaHeceHe
KOPPUIMPYIOLWEro mMartepuana [OSMKHbI ObiTb 3aKOHUYEHbl OAHOBPE-
MeHHo. Bcerfa aepxute UHTPaopanbHylo HacafKy NOrpyXeHHO B
MaTepuan Bo M3bexaHvie 3axBaTa BO3Jyxa W 06pa3soBaHUA My3bipb-
KoB. Cpasy nNocsie OKOHYAHUA MAHUNYIAYULU ycmaHosume nod2omoe-
JIeHHYI0 JIOXKY 8 N0/10CMb pma nayueHma. [puxmume NIOXKy 8 meye-
Hue 2-3 ceKyHO 8 NpasuIbHOM NOSIOXeEHUU U yoepxusatime HenoosuX-
HO 00 NOJIHOU NOAUMEPU3AYUU MAMepUand.

14. BblHbTE NycTON KapTpuax SYS360 13 annapata Ans ¢ n
YTUN3NPYITE B COOTBETCTBUN C MECTHBIMU HOPMATUBHbIMU Tpe-
60BaHNAM.

Mpumeyanne

Kaptpuax SYS360

- He poHnsaiite kKapTpuax SYS360 - 3TO MOXET NpUBECTU K ero no-
BPEX/AEHUIO 1 HepaboToCNoCo6HOCTY.

Mentas Hacapka gna

- KenTyio HacagKy ANA AVHAMUYECKOro CMeLINBaHNA Heo6XoANMO
0CTaBWTb Ha KapTpuake SYS360 fo cnefyiollero NCnonb3oBaHus;
OHa CNY>KUT KPbILIKON.

- Bo usbexaHue npobaem npu HaHeCeHUN PeKoMeHAYeM NMPUMEHATb
WCKNIOYNTENBHO »KeNnTble Hacafikn AnA AMHaMU4yeCcKoro CMelnBaHna
Coltene/Whaledent.

KOTO C

F nonp
TeXHNKa OHOSTaNHOrO ABYXC/OMHOTO OTTUCKA
Bo BpemsA 3anonHeHuAa OTTUCKHOW NOXKN Bpay MOXeT HauMHaTb Ha-
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AByc ABYX3TanHasa TeXHMKa

Ecnu npumeseTca 2-3TanHasa TexHuka “heavy body/wash’, nepsuu-
HbIl OTTUCK 3 MAcChl BbICOKON WU OYEHb BbICOKOI BA3KOCTU HEO6-
XOAMMO TLIATENIbHO OYNCTUTL 1 BbICYLIMTb Nepe BTOPUUHBIM MO3N-
LIMOHMPOBaHMEM. 3TO HEOBXOAUMO ANA XOPOLUel aaresnu Mexpgy
KOPPUrMpYIOWVM MaTepuanom (H13Kown BA3KOCTH) 1 6a3oBbiM MaTe-
puranom B oxKe.

BaxHo

Bcerpa pa6oraiite B nepyatkax.

KoxHble BblgeneHuaA, naTtekCcHble nepyaTkm 1 noBEpPXHOCTK, 3arpAas-
HEeHHble NPUKOCHOBEHNEM TaKMX NepyYaTokK, MOryT HapyLuaTb npouecc
nonMmepun3saLmnn NOAMBUHUICUNIOKCaHOB. MaTepuan 1 noBepxHOCTY,
C KoTopbIx 6yAeT Aenatbcs cnenok (3y6bl, MOArOTOBNEHHbIE NOBEPX-
HOCTW, peTPaKUNOHHbIE HUTU N TAI'L) AONXHbl KOHTAaKTUPOBATb TONTIbKO
C TWaTeNbHO BbIMbITHIMM 1 CMOMOCHY TbIMW NepyaTkamm (MbiTb 15 cek
MOIOLWMM CPeACcTBOM, MPOMbIBaTb TEMI0N BOAONPOBOAHON BOAOWN
eue 15 CeK) 60 C BUHWIOBBIMUA WNIN HUTPWIbHBIMW NepYyaTKamu.
Mpouecc oTBepxaeHUA MaTeprana TakKe MOryT HapyllaTb coeavHe-
HUA, coflepxallue 3BreHos, a Takxke remoctatmku. Ecnu ana pesuH-



dekunmn nprmeHseTcs nepekncb Bogopoaa (H,0,), pekomeHayeTtcs
TlWaTeNbHO NPOMbITb NPOAE3NHONLIMPOBaHHYIO MOBEPXHOCTb TeMoi
BO/I0M BO U36exaHue 06pa3oBaHunA Ny3blpbKOB.

Ae3snHdeKuyna

Mocne n3BneyeHNa U3 NONOCTY pTa OTTUCK HEOBXOAMMO MPOMbITL
NPOTOYHO BOAOMNPOBOAHO BOAOW. MOCNe NPOMbIBKI OTTUCK MOXHO
Ae3snHOMUMPoBaTb MOAXOAALWMM TOTOBbIM CTOMATONOrUYeCKUM
pacTBOpoM (B COOTBETCTBUM C PeKOMeHAALMAMU NPou3BOAUTens);
3TO He OKa3blBaeT BO3/ECTBIA Ha MOBEPXHOCTb OTTICKA U €ro pas-
Mepbl. AKPUOBbIE NOXKU HEOGXOAMMO 3aluLLaTh OT aacopbupoBa-
HWA BRaru.

AOHOHHMTeﬂbHO: OTTUCKW, NpUrogHble ANA aBTOKNaBUpoOBaHNA

Mpy aBTOKNaBMPOBaHUN OTTUCKOB HeobXxoaNMOo cobniofaTth cneayio-

wne TpeﬁoBava:

- Mcnonb3oBatb TONbKO nogxogaune Ana aBTOKNaBNPOBaHUA KOM-
noHeHTbl (Hanpumep, PRESIDENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

- TIJJ,aTeHbHO cnonackmeatb 1 MPOMbIBaTb OTTUCKN NOA4 CpreVI Te-
non Boapbl.

- OTTUCKM MOXHO aBTOKNaBMPOBaTb Cpasy Nocsie CHATUA.

- ABTOKNaBMpoBaTb B NapoBOM cTepunusatope npw 134 °C/273 °F
(npvioHoBasA Nporpamma)

Mpu cmepunusayuu ommuckos Nod UMNIAHMbI 0653aMeNbHO BbIAC-

HUme 3apaxee y U320mMos8UMes, NPU200HbI U 071 A8MOK/1A8uPo8a-

HUS KOMNOHEeHMbI UMNIAHMO8 (MPaHcgepHsie wmugmel u m.n.).

UsroroBneHne mogenen

vncoBsble Moenn MOXHO OT/IMBaTb He paHee YyeM 4yepes 30 MWHYT.
OTTUCK coxpaHAeT CTabunbHble pa3Mepbl MPAKTUYECKM HeOorpaHu-
YeHHoe Bpems (He meHee 7 AHeit). KpaTKOBPeMeHHOE MbiTbe OTTUCKA

C MOIOLUMM CPeACTBOM C NOC/eaAyioLLell TIaTeNbHON NPOMbIBKOM Te-
nnon BDHOIh YMeHbLUaeT NOBEPXHOCTHOE HaTAXKeHNe 1 obneryaer or-
NnBKY Mofienu. MoXHO 1CMonb3oBaTh /liobble roToBble CTaHAAPTHbIE
cTomartonoruyeckue runcel (Hanpumep, Fujirock Dental Stone, Hard
Rock Dental Stone).

Metannusauusa
OTTUCK COBMECTUM CO BCEMU NPOMBbILWIEHHBIMW M@AHbIMU N cepe6pﬂ—
HBIMU raibBaHNYeCKUMU BaHHaMU.

OuncTka noxek

OTTUCK MOXHO YAannTb U3 NOXKN NOAXOAALMM TYMbIM UHCTPYMEH-
Tom. Agresus Colténe® Adhesive MOXHO yaanuTb NyTem 3amauviBaHus
B rOTOBOM YHUBEPCA/IbHOM PacTBOpUTENe UU B NETPONEHOM 3du-
pe. Mpyn paboTe ¢ pacTBOPUTENAMI HEOBXOAVNMA XOPOLUAA BEHTUNA-
umnA. [ina ounNCTKN 1 Ae3nHOEKLMN NOXeK NprMeHAINTe 0bbluHble Me-
TOAbl. OfHOpPa3oBble OTTUCKHbIE NOXKKM PRESIDENT npepHasHaueHbl!
ANA OJHOKPATHOrO MPUMEHEHWsA W He mnoasiexaT NOBTOPHOMY UC-
NoMb30BaHMIO.

CpOK roAHOCTN 1 XpaHeHne

Mpopykt AFFINIS SYS360 npuroaeH Ana npuMeHeHnA No Ha3HaueHUo
KaK MUHUMYM [10 AaTbl FOAHOCTY, YKa3aHHOI Ha ynakoBKe C MaTepua-
JIOM, NPV YCNOBWW XPaHEHWA B MIOTHO 3aKPbITO yNakoBKe npu Tem-
nepatype 15-23 °C (59-73 °F) 1 OTHOCUTENbHON BAXHOCTU BO3AyXa
50%. Kaptpuax SYS360 Hy»HO XpaHWTb B FOPU3OHTaIbHOM MONOXe-
HUK. OTTUCKN CneflyeT XpaHUTb Npu 06bIYHOV KOMHATHOW TemnepaTy-
pe. Bepeub OT HarpeBa 1 BO3[1eCTBNA NPAMOrO CONIHEYHOTO CBETa.

BHumanue!
DepepanbHbin 3akoH CLUIA paspeluaeT npoaaxy AaHHOrO NpoaykTa

TOIbKO CTOMATOJIOrOM MM NO pelenTy cTomaTosnora.

Mapkuposka
Ha ynakoBKe 1 Ha KapTpuaKe yKasaHbl Jata rogHOCTY 1 Homep L

TexHuuyeckmne paHHble 1SO 4823:2000
WN3mepeHuna nposefieHbl Npy KOMHaTHO Temnepatype 23 °C/ 73 °F u
OTHOCUTENbLHON BNaXHOCTN 50%.

putty

Bpems 3amewmnBanua (15 mn): 0:15 MuH
Bpems BbljepKu B poToBoii nonoctu (35 °C/ 95 °F): 3:30 MuH
heavy body

Bpems 3amewmBanua (15 mn): 0:15 MuH
Obuwee pabouee Bpems: 0:45 MUH
Bpems BbiepKKM B poToBoii nonoct (35 °C/ 95 °F): 2:00 MUH
MonoBody

Bpems 3amewnBanua (15 mn): 0:15 MuH
Obuwee pabouee Bpems: 0:45 MUH
Bpems BbiaepxKu B potosoii nonoctu (35 °C/ 95 °F): 2:30 MUH

[ara Bbinycka
07-2013

MocTaBnAeTcA TONbKO CTOMaTONIOraM 1 CTOMaTONOMMYeCKNM naéopa-
TopnAM m60o no nx YKasaHuio.






AF F I N IS® System 360

#* COLTENE"




